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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

لوحدة التدريبية وهو ا ( "1النظام الإنزلاقي ) -كتاب " أعمال الألوميتال يزي الطالب، بين يديك عز

يتكون من جزئين، ، وهو منهج الصف الأول لمهنة الألوميتال الذي سوف تدرسه بالمدرسةمن الخامسة 

تال، ومعدن الجزء الأول وهو مقدمة عن ورشة الألوميتال ويتضمن هذا الجزء تعريف مهنة الألومي

 جانب الألات والمعدات والعدد والأدوات المستخدمة في الورشة. إلىالألومنيوم المستخدم في التشكيل، 

أما الجزء الثاني فيتضمن شرح أعمال الألوميتال المختلفة من أبواب ونوافذ والتي يتم تشكيلها بالنظام  

 الألومنيوم.الإنزلاقي وهو النظام الأول لتشكيل منتجات 

 

عي ان يكون الكتاب م   ا  بكل المعارف النظرية التي تخص تشكيل منتجات الألومنيوم بالنظام لم  وقد ر 

التشكيل، الإكسسوارات المختلفة الخاصه المستخدمة في الألومنيوم المختلفة  شرح قطاعاتالإنزلاقي مثل 

 سابية عند التشكيل. بالنظام، تطبيقاته المختلفة، التفريزات الخاصة به وأيضا  تخصيماته الح

هذا إلي جانب المهارات التي سوف يتم إكتسابها من خلال التدريبات العملية المختلفة المتدرجة بدءا  من 

 تمييز قطاعات النظام، نهاية بتشكيل نافذة إنزلاقية بدرفتين كاملة الإكسسوارات.

 

وب شيق وبسيط لضمان وصول سلأ ذو بطريقة   متطورة تجعلهالكتاب  إعداد تموفي ضوء ما سبق قد 

مع المعارف النظرية شكال والرسومات المرفقة ن يشمل العديد من الأ، وأالمعلومة بطريقة سهلة وسريعة

 .لتوضيح وتثبيت المعلومةوالتدريبات العملية 

 تمني لك عزيزي الطالب كل النجاح والتفوق في حياتك الدراسية والعمليةنأخيرا ... 

 

 اجعة فريق الإعداد والمر

 شركة يات لحلول التعليم

 المقدمة
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 S A F E T Y F I R S T أولا  السلامة 

فى  خطار التي ينطوي عليها تشغيلهاآمنة فقط إذا كان المشغل على علم بالأ الماكيناتيمكن أن تكون 
في أي مكان كذلك يجب أن يبقى تركيز المشغل دائم ا على عمله، لتجنب الحوادث. أو ورشة الإنتاج 

  تطوير عادات العمل الآمنة في استخدام أدوات الصحة والسلامة المهنية والأجهزة الواقية.ويجب 
 لا توجيهات لمساعدتك على القضاء على الممارسات والإجراءات الغير آمنة.إالسلامة ما هي  معايير
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الورشة.عمل في الملابس المناسبة أثناء ال اءوارتد والأمانتزم بإجراءات وإرشادات السلامة لالا 

  100التأكد من إن الوصلات الكهربائية للماكينات سليمة%. 

 .ارتداء بدلة العمل مع غلق الأزرار وتجنب ارتداء الملابس الفضفاضة 

  ارتداء حذاء السلامةSafety shoes أو الأحذية المناسبة للعمل. 

 والاساور(.)عدم لبس الساعات والخواتم  اثناء العمل عدم لبس الحلي والإكسسوار 

 بالنسبة للطالبات يجب لف الشعر أثناء العمل 

  صحيح وجيد في شكليجب أن تكون الإنارة الكهربائية موزعة. 

  يجب أن تكون التهوية داخل الورشة جيدة مع وجود شفاطات هواء لسحب الغبار والأدخنة الناتجة

 .أثناء العمل

 وضع لوحات السلامة الصناعية داخل الشعبة. 

 ة الإطفاء في الأماكن الصحيحةوجود أجهز. 

 تنظيم المناضد التي يعمل عليها الطلاب بصورة صحيحة لكي تسهل حركة الأفراد. 

  ارتداء الملابس الواقية الخاصة بالعمل على الماكينات )يجب ارتداء النظارة الواقية من تطاير

 الرايش الناتج من العمل(.

  وكذلك عند العمل على أحجار الجلخالتثقيب و النشرارتداء النظارات الواقية إثناء عملية 

 .)الكوسرة(

 .استخدام سدادات الأذن للوقاية من أضرار الأصوات العالية اثناء عمليات التشغيل المختلفة 

 .تعامل مع زملائك ومع المدربين بجدية والتزام وروح الفريق وحسن التعامل مع الجميع 

  وأثناء عملها.التركيز والانتباه أثناء تشغيل الماكينة 

 لتزم بالطرق الصحيحة في استخدام العدد والآلات حسب إرشادات المدرب للحفاظ على دقتها الا

 .وسلامتها

 .إتباع النظام والدقة في العمل 

 .التأكد من سلامة الأدوات قبل وبعد الاستعمال 

 .عدم تنظيف الماكينات إثناء حركتها 

 من حتى لا تتعرض الى التلف.آمل في مكان ظ على تنظيم وترتيب العدد وأدوات العافحال 

 حيث ان تواجد الأتربة المتراكمة على ة من على الماكينات قبل التشغيل تنظيف الأتربة والرطوب

 جوانب الأجزاء المتحركة تسبب الخشونة والتآكل.

 .يجب تنظيف المعدات والآلات من الرائش والأوساخ بعد الانتهاء من العمل عليها 

 الورشةالواجب إتباعها في  حتياطاتالأ
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 قة الصحيحة عند استعمال كل أداة.إتباع الطري 

 .إتباع الطريقة الصحيحة في الوقوف أثناء العمل على الماكينات 

 .الحذر من الأطراف الحادة مثل شفرة المنشار وحواف المعادن 

 .التأكد من ربط المشغولة جيدا  اثناء التشغيل 

 .استخدام الأدوات السليمة فقط 

 ات او حولها.عدم وضع المشغولات والعدد فوق الماكين 

 إتباع الطريقة السليمة في استخدام العدد واستعمالها في الأغراض المخصصة لها. 

 تنظيـف الأدوات والمكان بعد الانتهاء من العمل. 

 .إتباع الطريقة الصحيحة في الوقوف أثناء عملية البرادة 

 .وضع كل أداة في المكان المخصص له 

 ر.اجراء صيانة دورية على المعدات باستمرا 

 

 معدات الوقاية الشخصية: 1شكل رقم 



6 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الملابس المناسبة للعمل بالورشة :2شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 ورشة الألوميتال: الجزء الأول
Alumetal Workshop 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 Alumetal Workshop الألوميتالورشة  علىالتعرف 

 مقدمة

لومنيوم في الأ معدن، فقد تم اكتشاف العالمالحديثة في  من المهن )نجارة الألومنيوم( مهنة الألوميتالتعتبر 

 واخر القرن ذاته.في أ نتاجه وتصنيعهإوتم م( 1825)بدايات القرن التاسع عشر 

دلفن أو يمكن أن ي  فويمكن تشكيله بسهولة في أي شكل.  فضيخفيف الوزن، لونه  معدنهو  نيوممالألو

ستخدامه في الد بابات المصفحة، أو إلى رقائق تستخدم في لف بعض أنواع اح سميكة لأي طرق إلى ألو

قطاعات مطلية بدهانات أو تصنيعه في شكل لتوصيل الكهرباء الحلوى. ويمكن سحبه على شكل أسلاك 

 .مختلفة لتستخدم في أعمال النجارة

 

 معدن الالومنيوم :3شكل رقم 

 لومنيوميا الأمزا

 :العديد من المعادن الأخري ولعل من اهمها انه يتميز معدن الالومنيوم بعدة مزايا لا توجد في

 (% 100لألومنيوم النقي بالنسبة ل)غير قابل للصدأ  .1

 خفيف الوزن  .2

  سهل التشكيل .3

 ومنيوم لللأستخدامات المختلفة الإ

 الأسلاك والصناعات الكهربية وشبكات نقل الطاقة .1

  واني المنزليةالأ .2

 الصناعات الجوية وبناء الطائرات  .3

 ومنها:افذ بواب والنوعة الاثاث المنزلي والأصنا .4

 فذ الإنزلاقية الأبواب والنوا 

 افذ المفصلية الأبواب والنو 

 القواطع الداخلية لغرف المراكز التجارية والبنوك 

  دربزينات الدرج والبالكونات 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  (ابخالمط -الأثاث المنزلي )غرف النوم 

 واجهات المحلات والمباني 

  (المخازن -الصيدليات  -المعارض التجارية )أرفف وحوامل العرض 

  ثلاجات العرض 

 

 

 ستخدامات الألومنيوم المختلفةإ :4شكل رقم 

 لألومنيوما زايا مشغولاتم

 وخفة الوزنالتحمل  -أ

الأمر الذي  .ئك الألومنيوم بمتانة عالية، هذا الي جانب خفة وزنهاافذ المصنعه من سبااب والنوبوتتمتع الأ

 ما  الاختيار الأول.يجعلها دائ
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مقاومة عوامل التعرية  -ب

و دهان حراري المستخدمة في تصنيع الأبواب والنوافذ يتم طلائها بطبقة كيميائية أقطاعات الألومنيوم 

 درجة الحرارة.الرطوبة ولا بتغير ر بتأثت فلايساعدها علي مقاومة العوامل الطبيعية 

 المظهر الجميل -ج

لومنيوم بمظهر جميل فيوجد منها قطاعات ذات اللون الطبيعي وأخري مطلية بألوان تمتع قطاعات الأ

ومنها اللامع والمطفي، كما ظهرت أخيرا  قطاعات مطلية بالألوان الطبيعية والألوان معدنية متعددة 

دهان السيارات الي جانب بعض القطاعات المكسية بطبقة بلاستيكية أو خشبية الحرارية كالمستعملة في 

المتاحة  وضح بعض ألوان قطاعات الألومنيومي مظهرها الخارجي رونقا  وجمالا . والشكل التالي يتضيف ال

 بالسوق المحلي.

 

 لوان قطاعات الالومنيومبعض أ :5شكل رقم 

 العزل -د

والعوازل المصنوعة من المطاط  Double Glass مثل زجاج الدبل جلاسكسسوارت ضافة بعض الأتم إي

 بعزل تام للصوت والماء والحرارة ها تتمتعتجعلبواب المصنوعه من الالومنيوم لي النوافذ والأإالصناعي 

 

 دبل جلاس  زجاج مقطع لدرفة :6شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الاقتصادي الجدوي -هـ

عند مع كون التكلفة جدي للغاية علي المدي الطويل تركيب الأبواب والنوافذ المصنوعة من الألومنيوم م  

 اكثر بقليل من تلك المصنوعة من المواد الأخري وذلك للاسباب الاتية:التصنيع 

  سهولة العناية والصيانة 

 خشاب لا حاجه للدهان كالأ 

 تسرب الحرارة. ام الدبل جلاس والثرمل بريك حيث انها تمنعتساعد علي توفير الطاقة في نظ 

 ضافية طويلا  ولا تحتاج الي مصاريف إ مرتع 

 لومنيوم تحتل المرتبة الأولي في البناء الحديث.الأمر الذي جعل مصنوعات الأ

 سهولة وسرعة التشغيل والتشكيل -ط

هذا تفصيل وتشغيل الصلب أو الخشب  يعتبر تفصيل وتشغيل قطاعات الألومنيوم أسهل وأسرع بكثير من

 الموجودة بورشة الألوميتال. ستخدام الألاتإلي جانب سهولة إ

 ورشة الألوميتال

عدد يدوية تساعد أدوات ووكهربية  ومعدات لاتآمن  ، مثل اي ورشة ميكانيكية،تتكون ورشة الألوميتال

شغولات المطلوب تنفيذها، وقد سبق يمات والمالفني في تشكيل قطاعات الألومنيوم للحصول علي التصم

والعدد اليدوية التي تستخدم  التعرف علي الآلات "عمليات التشغيل الأساسية" السابقةالتدريبية  ي الوحدةلنا ف

ء في هذه الوحدة علي نفذ من خلالها، وسوف نسلط الضوفي الورش الميكانيكة بشكل عام والعمليات التي ت  

 لوميتال بشكل خاص والعمليات التي ت نفذ من خلالها.بورشة الأ صةالخا لات والعدد اليدويةالآ

 ستخداماتهاوإلوميتال ورشة الأ تآلا

 لات المختلفة التي تستخدم في ورشة الألوميتال الآالجدول التالي يوضح 

 شكل الآله  الإستخدام الآله  م

1 
)منشار  المنشارالدائري
 الصينية(

 عمليات النشر
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -لوميتال أعمال الأ

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 شكل الآله  الإستخدام الآله  م

2 
 المتنقل بيالكهرالمنشار

 )الصاروخ(
 عمليات النشر البسيطة

 

 لومنيومالأتفريز  آلة 3
عمليات التفريز 

 القطاعات

 

 تفتيح القطاعاتمكبس  4
عمليات تفتيح 

 قطاعاتال

 

5 
 الطاولةمثقاب 
 (التزجة )مثقاب

 عمليات الثقب -

 عمليات التنعيم -

 عمليات التخويش -

 

 المثقاب الآلي اليدوي 6

 الثقب عمليات -

 عمليات التنعيم -

 عمليات التخويش -
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 شكل الآله  الإستخدام الآله  م

 مثقاب فك وربط المسامير 7
عمليات فك وربط 

 المسامير

 

8 
 آلة الجلخ اليدوي

 )الصاروخ(
 تقطيع الفايبر

 

 القطاعات آلة لف 9
عمليات تدوير 

 القطاعات المنحنية

 

 آلات ورشة الألوميتال: 1جدول رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 لوميتال الأ ةالعدد اليدوية لورشو الأدواتالآلات وتمييز 

 ساعات 8 الزمن 1 تدريب رقم

 

  ستخداماتها.وإ لوميتالالأ ةورشالخاصة بالآلات التعرف على 

  ستخداماتها.وإ لوميتالالأ ةورشالخاصة باليدوية العدد والأدوات التعرف على 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 دائريالمنشارال

 لا يوجد

  الطاولةمثقاب 

 المثقاب الآلي اليدوي

 آلة الجلخ اليدوي

 ملزمة الطاولة

 مفاتيح بلدي ومشرشره

  جلدمطرقة 

 مبارد مختلفة

 اطقم مفكات متنوعة

 يدويالمعادن المنشار 

 Allen Keyكي  الألنطقم 

 مختلفةأدوات قياس 

 مختلفةأدوات شنكرة وعلام 

 متطلبات التدريب: 2دول رقم ج

 

 "عمليات التشغيل الأساسية" لوميتال ولم نتطرق لشرحها في وحدةتي تستخدم في ورشة الأمن الآلات ال

 الألومنيومماكينة تفريز  -1

لأهمية، وهي تلعب تأتي ماكينة التفريز )الفريزة( في المرتبة الثانية بعد المنشار مباشرة وذلك من حيث ا

دورا  كبيرا  داخل ورشة الألوميتال؛ لأنها تقوم بتفريز القطاعات وإعدادها حسب الحاجة وذلك تمهيدا  

كل هذه القطع وغيرها  .الكالون، المفصلات والساقوطة وغيرها :لإدخال وتركيب الأكسسوارات بها مثل

 أهداف

 متطلبات التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

م بتحويل هذه القطاعات التشكيلية من تشكيلات تقوم الفريزة بتفريز )تفتيح( أماكن لها. الأمر الذي يقو

 صماء عاجزة عن الحركة إلي قطاعات حركية مثل الأبواب والنوافذ.

 

 ماكينة التفريز :7شكل رقم 

 :منها من ماكينات التفريز ويوجد أنواع متعددة

 الفريزة العادية الناسخة .1

 ة رأسية الفريزة العادية التي تعمل بطريق .2

 الفريزة الأتوماتيكية .3

 الفريزة الناسخة الشاملة .4

 الفريزة المزودة برأس مثقاب للفرز والتثقيب والتخويش .5

 الفريزة المتخصصة .6

 فريزة لفتح المفصلات مزود بثلاث رؤوس .7

 

 بعض أنواع ماكينات التفريز :8شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 بعض أنواع سكاكين التفريز :9شكل رقم 

 

 عملية تفريز قلب كالون :10شكل رقم 

 مكبس تفتيح القطاعات  -2

ستخدمت هذه قطاعات الألومنيوم وقد ا جزاء معينة فيتستخدم مكابس تفتيح القطاعات لثقب أو قص أ

 ن طريق آلات الثقب المختلفة.دلا  من تثقيبها او تفتيحها عب المكابس لتسريع العمل،

عند عملية القص تخترق سكين القص ويصمم سكين القص بشكل يماثل القص أو الثقب المطلوب تنفيذه 

 ه.طرد الجزء المقطوع منتقوم بمقطع الألومنيوم و

 :تفتيح العلاقات ومنهاويوجد العديد من مكابس 

 عملية واحدة فقط بإجراء اليدوي المكابس اليدوية البسيطة: ويقوم المكبس .1

تفتيح مثل  ويقوم المكبس الواحد من هذا النوع بإجراء أكثر من عملية تفتيحالمكابس الهيدروليكية:  .2

 .، المفصلات، والعجلات وغيرهالمقابضماكن اأ

 

 مكبس هيدوليكي لنفتيح قطاعات الألومنيوم :11شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تفتيح في قطاع الومنيوم بإستخدام المكبس الهيدروليكي :12شكل رقم 

 القطاعات لفله آ -3

ويتم ذلك عن طريق  ،دوائر أو إنصاف دوائر أو أشكال بيضاويةتقوم هذه الآله بتحويل القطاعات إلي 

في اتجاه  ثالثة تدوروال (اليمين )مع عقارب الساعةثلاث بكرات دائرية، اثنتان منها تدوران في إتجاه 

ويتم التحكم في هذه الدوائر عن طريق يد حلزونية تقوم برفع أو خفض  اليسار )عكس عقارب الساعة(

ي وتستخدم هذه القطاعات المحنية فوالتي عن طريقها يتم التحكم في قطر القطاع المطلوب  لياالبكرة الع

 :تطبيقات كثيرة منها

 شرفات المنازل  .1

  لمحلاتواجهات المعارض وا .2

  والشكل التالي يبين مكونات آلة لف القطاعات

 

 آله لف القطاعات :13شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -يتال أعمال الألوم

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    اليدوية العدد الآلات ويتعرف على اسماء  2

    العدد اليدويةالآلات ويتعرف على استخدام  3

     العدة المناسبة لكل مهمةالآلة او يختار  4

     أدوات وعدد وخامات الورشةيحافظ على  5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 3جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... .....................الاسم: .......

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  الشكل التاليكالمبينة في  العدد اليدوية المتاحة في الورشةالآلات ومجموعة من. 

 : دقيقة 10ى أن يقوم بالا تي في زمن ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  عل

 وظائفها. يأحدالعدد المختلفة وذكر الآلات و التعرف على أسماء 

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 العدد اليدويةالآلات ومجموعة من  :14شكل رقم 

1. .......................................................................................................... 

2. .......................................................................................................... 

3. .......................................................................................................... 

4. .......................................................................................................... 

5. .......................................................................................................... 

6. .......................................................................................................... 

7. .......................................................................................................... 

8. .......................................................................................................... 

9. .......................................................................................................... 

10. .......................................................................................................... 

11. .......................................................................................................... 

12. .......................................................................................................... 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

نوافذ لل نزلاقيم الإالجزء الثاني: النظا
 Sliding System والأبواب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  Sliding Systemار(الجر  نزلاقي )النظام الإ

 مقدمة

نزلاقي امين لتشكيلهما أولهما النظام الإكثر مشغولات الألومنيوم إنتاجا ، ويوجد نظتعتبر النوافذ والأبواب أ

والآخر هو النظام المفصلي والذي سوف التدريبية ار( والذي سوف ندرسه بالتفصيل في هذه الوحدة )الجر  

 القادمة.ريبية التدنقوم بدراسته في الوحدة 

 الأبواب والنوافذ الإنزلاقية

ارة / السح ابة)فذ الإنزلاقية الأبواب والنوا فتين أو أكثر ويرجع فذ تتكون من درونوا هي أبواب (الجر 

أو الباب عن  افذةالنفة غلق درأو فتح ها حيث يتم الي حركة فتحها وغلق )السح ابة( سم الإنزلاقيةتسميتها بإ

 الأشكال التاليةو يسارا  كما هو موضح في ينا  أطريق سحبها يم

 

 إنزلاقي بدرفتين متحركتين نافذه :15شكل رقم 

 

 إنزلاقي بدرفتين متحركتين باب :16شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مميزات وعيوب الابواب والنوافذ الإنزلاقية 

 ب ولكننا دائما  نختار النظام الأنسب لظروف الإستخداممميزات وعيو الجدير بالذكر ان لكل نظاممن 

 افذ الألومنيوم.مكان المستخدمة فيه الأبواب والنووطبيعة ال

 بواب والنوافذ الإنزلاقيةأولا : مميزات الأ

 توفر الجهد في عمليات الفتح والغلق  .1

 ملية الفتح والغلق و النافذه حيز من الفراغ أمامها اثناء علا تشغل درفة الباب أ .2

يتم سحبها لتحل مكان الدرفة المفتوحة وذلك لمنع دخول  يمكننا في هذا النظام استخدام درفة سلك .3

 لي المكانالطائرة أو الزاحفة إالحشرات 

 بواب والنوافذ الإنزلاقية ثانيا : عيوب الأ

 .ة فقطالكلي نصف المساحةمساوية ل تكونأو النافذة  من الباب ةمفتوح مساحة أقصي

 :مثال

  مساحة مفتوحة من النافذة تكون مساوية  أقصىالنافذة مكونة من درفتين متحركتين فإذا   كانتإذا

 كما هو موضح بالشكل التالي فقط لمساحة درفة واحدة

 

 ين تنزلاقية بدرفتين متحركنافذة إالمساحة المفتوحة ب :17شكل رقم 

  مساحة مفتوحة من النافذة تكون  أقصىدرف متحركة فإذا   4ت النافذة مكونة من إذا كانوبالمثل

 كما هو موضح بالشكل التالي درفتينمساوية لمساحة 

 

 بأربع درف متحركةنزلاقية نافذة إالمساحة المفتوحة ب :18شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الإنزلاقية أنواع الأبواب والنوافذ 

 لية توضح بعض أنواع وأشكال الأبواب والنوافذ الإنزلاقية المستخدمة في التطبيقات المختلفةالجداول التا

 أنواع النوافذ الإنزلاقية

 رسم توضيحي للنافذة  نوع النافذة الإنزلاقية م

 ينتنزلاقية بدرفتين متحركإنافذة  1

 

2 
 (3عدد )نافذة إنزلاقية ب

 درف متحركة

 

3 
 (4)عدد نافذة إنزلاقية ب

 درف متحركة

 

4 
اهما دنافذة إنزلاقية بدرفتين أح

 ثابتة والأخري متحركة

 

5 
( 2) ،( درف3نافذة إنزلاقية بعدد )

 ( درفة متحركة1درفة ثابتة و)

 

F 

F F 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) - أعمال الألوميتال

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم توضيحي للنافذة  نوع النافذة الإنزلاقية م

6 
( 1) ،( درف3نافذة إنزلاقية بعدد )

 ( درفة متحركة2درفة ثابتة و)

 

7 
( 2) ( درف4نافذة إنزلاقية بعدد )

 ( درفة متحركة2و) درفة ثابتة

 

8 
نافذة إنزلاقية بدرفتين متحركين 

 +جزء علوي ثابت )شراعة(

 

9 
 نافذة إنزلاقية بدرفتين متحركين +

 ينثابت وسفلي جزء علوي

 

  4جدول رقم 

F 

F F 

F 

F 

F 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 أنواع الأبواب الإنزلاقية

 بابرسم توضيحي لل الإنزلاقي بابنوع ال م

 ينتبدرفتين متحرك نزلاقيإ باب 1

 

2 
( 2) ( درف4بعدد )نزلاقي إباب 

 ( درفة متحركة2درفة ثابتة و)

 

3 
ين تبدرفتين متحرك باب إنزلاقي

 +جزء علوي ثابت )شراعة(

 

4 
( 2) ( درف4بعدد )نزلاقي إباب 

+  ( درفة متحركة2درفة ثابتة و)
 ثابت )شراعة(جزء علوي 

 

 5جدول رقم 

F F 

F 

F 

F F 



26 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الأنزلاقية نوافذمكونات الأبواب وال

الم نزلقة  (2) الدرفوعدد من  (1) الحلقمكونين أساسيين هما نزلاقية من افذ الإنوبواب والالأ تتكون

 لومنيومالأقطاعات إحدي هم يتشكل من منكل ضلع  أربعة أضلاع،من ويتكون كل منهما بداخل الحلق 

 .حسب الشركة المصنعةبه  ةخاصبعاد أوكود له قطاع منهم كل المختلفة حيث ان 

ستخدام خاص لكل منهم إ (. الخ..الزجاج –عجل ال -مثل )المقابض  (3) تركسسواالأبعض لي جانب هذا ا

 .فقرات القادمةبالتفصيل خلال ال فذمكونات الأبواب والنوا وسوف نستفيض في شرح كل مكون من

 

 المكونات الأساسية للنافذة الإنزلاقية  :19شكل رقم 

  ] 80NCقطاعات [ مستخدمة في النظام الانزلاقيلومنيوم القطاعات الأ

 المستخدمة في تشكيل حلوق ودرف [NC80] شركة السعدألومنيوم  الجدول التالي يوضح بعض قطاعات

  .نزلاقيأبواب ونوافذ النظام الإ

 إستخدام القطاع اع رسم القط كود القطاع  م

 [NC 1340]قطاع  1

 

، حلق افقي بشفةقطاع 
 سفلي وعلوي
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إستخدام القطاع اع رسم القط كود القطاع  م

 [NC 1227]قطاع  2

 

حلق افقي بدون شفة، قطاع 
 سفلي وعلوي

 [NC 2322]قطاع  3

 

بسلك  حلق افقيقطاع 
 سفلي وعلوي ،وشفة

 [NC 1322]قطاع  4

 

 ،حلق افقي بسلكقطاع 
 سفلي وعلوي ،بدون شفة

 [NC 1339]قطاع  5

 

 ،بشفة عموديحلق قطاع 
 ويساريمين 

 [NC 1228]قطاع  6

 

دون ب عموديحلق قطاع 
 يمين ويسار ،شفة
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إستخدام القطاع اع رسم القط كود القطاع  م

 [NC 1285]قطاع  7

 

 حلق، باكية جنبقطاع 
 يمين ويسار

 [NC 1216]قطاع  8

 

 بفرش، افقيقطاع درفة 
 سفلي وعلوي

 [NC 1215]قطاع  9

 

، عريضدرفة كعب قطاع 
 سفلي وعلوي، بفرش
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إستخدام القطاع اع رسم القط كود القطاع  م

 [NC 1210]قطاع  10

 

أفقي وسط قطاع درفة 
 )سؤاس(

 [NC 1221]قطاع  11

 

 عاديدرفة قائم قطاع 

 [NC 1219]قطاع  12

 

 قائم، سكينةقطاع درفة 
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 (1لنظام الإنزلاقـي )ا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إستخدام القطاع اع رسم القط كود القطاع  م

 [NC 1515]قطاع  13

 

، أفقي قطاع درفة سلك
سفلي وعلوي، وجانبي 

 يمين ويسار

 6جدول رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 لومنيوم المستخدمة في النظام الإنزلاقيالأ قطاعاتتمييز 

 ساعات 8 الزمن 2 تدريب رقم

 

  الألومنيوم المستخدمة في تشكيل الأبواب والنوافذ الإنزلاقية. قطاعاتالتعرف على 

  ستخدامهقطاع وإ اسم وكود وأبعاد ورسم كلالتعرف علي. 

 التمييز بين المقاطع المختلفة واستخدام كل منها. 

 

 المواد والخامات دواتالعدد والأ

 (البياكوليس) القدمة ذات الورنية
  [NC 80]شركة السعدقطاعات ألومنيوم 

 المتاحة بالورشة

 متطلبات التدريب: 7جدول رقم 

 

 .ورشةالب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق طب .1

 ي طاولة العملالمتاحة بالورشة عل [NC80]ر قطاعات الألومنيوم حض   .2

  أمامك تاحألومنيوم م قطاعول قم بأخذ أ .3

تعرف علي الكود الخاص به وتحقق من شكل القطاع أولا  ثم ارجع لجدول القطاعات السابق  .4

 واستخدامه 

 سمك وعرضأبعاد القطاع من من ( تحقق البياكوليسبإستخدام القدمة ذات الورنية ) .5

 جدول المشاهدات التاليفي استنتاجاتك سجل  .6

 ذلك في جدول المشاهداتفي المكان المخصص ل قطاعارسم يدويا  شكل ال .7

 مك علي طاولة العمل المتاحة أما قطاعاتلكل ال 6،5،4،7 قم بإعادة الخطوات .8

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .9

  

 أهداف

 متطلبات التدريب

 خطوات تنفيذ التدريب



32 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 طاعالق استخدام كود القطاع م
 ابعاد القطاع

 رسم القطاع 
 إرتفاع عرض

1      

2      

3      

4      

5      

6      

7      

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 طاعالق استخدام كود القطاع م
 ابعاد القطاع

 رسم القطاع 
 إرتفاع عرض

8      

9      

  8جدول رقم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    مهنية.طبق إجراءات السلامة الي 1

    .[NC80]قطاعات الألومنيوم  أكواديتعرف على  2

    .قطاعكل ستخدام إابعاد ويتعرف على  3

    .قام برفع ابعاده قطاعيرسم كل  4

     أدوات وعدد وخامات الورشةيحافظ على  5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 أداء المتدرب تقيم: 9جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  قطاعات الألومنيوم مجموعة من[NC80] .المتاحة بالورشة 

 دقيقة: 10را  على أن يقوم بالا تي في زمن ينبغي أن يكون المتدرب قاد

  قطاعكل  ستخدامإكود والتعرف على. 

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب

 مليالع الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 نزلاقي المستخدمة في النظام الإ الإكسسوارات

لكل قسم  النوافذ الإنزلاقية الي اقسام عديدةبواب وتنقسم مجموعة الإكسسوارات التي تضاف في تشكيل الأ

 منهم وظيفته الخاصة.

 سواقيطال -1

من الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل الدرف المنزلقة ومنعها من الحركة ويوجد منها  قيطسواعتبر الي

ستخدم كمقبض في نفس الوقت لسحب وتحريك الدرف أشكال وأنواع وأحجام متعددة. ويوجد منها أنواع ت  

 .نزلاقيةافذ الإشائع في النووهو النوع ال

 م
/  ساقوطةلاسم ا

 المقبض
 ستخدامالإ الشكل 

 مقبض سافيو لاتش 1

  
 افذنوبواب والستخدم في الأت

2 
جنب  ساقوطة
 سافيو غاطس

 
 

 بواب والمنافذستخدم في الأت

  10جدول رقم 

 الكالون -2

الأبواب الإنزلاقية حيث يتم تركيب الكالون من الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل  )القفل( عتبر الكالوني

، ولذلك فإنه لايجب ان يزيد عرض هبعد تفريزناحية حلق الباب  ة العمودي الجانبيالدرف قطاعاخل د

 درفة الباب. قطاعالكالون عن عرض 

 جسم وقلب كما هو موضح في الشكل التالي ويتكون الكالون من 



35 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 توضحي لاجزاء الكالون :20شكل رقم 

 من الكوالين المستخدمة ولعل اشهر نوعين منهم هما: ويوجد انواع كثيرة 

 الاستخدام الشكل  اسم الكالون م

1 
كالون جنب 

بمقبض 
 منفصل

 

 

 بوابيستخدم في الأ

2 
كالون جنب 

 بمقبض
 

 

 
 بوابيستخدم في الأ

  11جدول رقم 

 عجلات الدرف  -3

لنوافذ الإنزلاقية حيث تعمل علي تسهيل إنزلاق الدرف داخل إطار الحلق بواب واتستخدم العجلات مع الأ

 بعد تفريزه القطاع الأفقي السفلي للدرفة أسفلبوصة  x  6 0.5بمسامير  ، ويتم تثبيت العجلاتبشكل سليم

  كما هو موضح بالشكل التالي
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 (1م الإنزلاقـي )النظا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ة إنزلاقيةأماكن تثبيت العجلات في نافذ :21شكل رقم 

 :من أشهرهانواع كثيرة ولعل أفي النظام الإنزلاقي العجلات المستخدمة ويوجد من 

 العجلات المحجوبة  .1

 العجلات المكشوفة  .2

 العجلات المركبة  .3

 شكل التالي يوضح بعض هذه الانواعوال

 

 انواع العجلات المختلفة :22شكل رقم 

مكانية معايرتها بواسطة مسمار المعايرة الموجود بها، الأنواع شيوعا  نظرا  لإ أكثربة تعتبر العجلات المرك

 داخل الحلق  بشكل سليم حيث يمكننا رفع أو خفض الدرفة وموازنتها

 الزجاج  -4

في واجهات  يضا  أستخدم ويبشكل عام بواب والنوافذ الأ يستخدم الزجاج بأنواعه المختلفة في تشكيل معظم

 :ئيسي للشكل الخارجي للمبنى، وللزجاج عدة مميزات منهاالعنصر الر يعتبر العامة والتجارية وهو المباني

  التامة الشفافية .1

 الكهرباء ستهلاكإ تقليل الى يؤدي الذي الحراري قدالف تقليل .2

 لمشغولات الألومنيومجمالي يضيف منظر  .3
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الي داخل الغرف ر خاصية التحكم بنفاذ الضوء يوفت .4

-3السمك حيث يتراوح سمك الزجاج ما بين و زجاج حسب المظهر، اللون، الوظيفةنواع الأف يتصنيتم و

 .مم 12

 

 المختلفة الزجاج لوانأ :23شكل رقم 

 :بواب والنوافذي الأالمستخدمة فنواع الزجاج المختلفة أ

سماكة ويتراوح ية ؤفهو لايحجب الر نتشارا  أكثر الأنواع إيعد الزجاج الشفاف : الزجاج الشفاف .1

 مم 6 -مم  3 هذا النوع ما بين

 

 شفافال الزجاج :24شكل رقم 

أشعة الشمس لتقليل الضوء ولعكس  من المعادن رقيقة هو زجاج مغطى بطبقه: الزجاج العاكس .2

 ضاءة.وهو يحجب الرؤية من الناحية الأكثر إ مثل المرايا

 

 الزجاج العاكس :25رقم شكل 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

الرش هذه عملية تستخدم وهواء الغط بإستخدام ضوامرشوش بالرمل  وهو نوع: الزجاج المصنفر .3

 .تهتقلل من شفافيلولعليه للنقش 

 

 مصنفرالزجاج ال :26شكل رقم 

ويبدأ سمك مع زيادة سمكه للكسر  وتزداد مقاومتهجاج واع الزوهو اقوي أنللكسر:  قاومالزجاج الم .4

 مم 20من  هذا النوع

 

 مقاوم للكسرالزجاج ال :27شكل رقم 

 الحرارةالهواء ولصوت وويعمل هذا النوع علي عزل ا: Double Glass العازل الزجاج المزدوج .5

 بكفاءة عالية

 

 دبل جلاس  زجاج :28شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 السلك -5

ضافة درفة سلك نه يمكن إأيز النظام الإنزلاقي فقد ذكرنا من قبل يعتبر السلك من الإكسسوارات التي تم

الطائرة ة علي نفاذية الهواء فقط مع منع الحشرات الزاحفة وبواب والنوافذ الإنزلاقية وتعمل هذه الدرفللأ

 من التسرب لداخل الغرف

 المختلفة.قوته ومقاومته للصدأ وتحمله لعوامل التعرية نواع السلك حسب أوتختلف 

 نواع السلك المختلفة:أ

 سلك العادي ال .1

 الفولاذ الصلب  سلك .2

 البليسيه المسطح سلك  .3

 سلك الألومنيوم الفرز  .4

 بواب والنوافذ.من عيناك السلك المستخدمة في الأ والشكل التالي يوضح عينة

 

 بواب والنوافذ الإنزلاقيةالسلك المستخدم في الأ :29شكل رقم 

 Rubberمطاط لتثبيت وإحكام الزجاج  -6

 النوافذ والأبواب الألومنيوم لتثبيت وإحكام الزجاج إلى Rubber يتم إضافة مطاط صناعي

 
 عينات من المطاط الصناعي :30شكل رقم 

 ع الاتربة فرش من -7

وذلك الألومنيوم والنوافذ  بوابلأم الإكسسوارات المضافة لدرف اهتعتبر فرش منع تسرب الأتربة من أ

 كما هو موضح في الشكل التاليالحلق بة خلال الخلوص الموجود بينها وبين ترتسرب الأ نها تمنعلأ
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 فرش منع الأتربة :31شكل رقم 

  تجميع أركان الحلق زوايا -8

 وهي زوايا تستخدم في تجميع أركان حلق الأبواب والنوافذ الإنزلاقية 

 

 سابقة التجهيززاوية  :32شكل رقم 

 أركان الدرف عضم تجميع  -9

 الأبواب والنوافذ الإنزلاقية  درفوهي قطعة من البلاستيك تستخدم في تجميع أركان 

 

 درفةتجميع ركن  عضمة :33م شكل رق

 تفصيل الأبواب والنوافذ الإنزلاقية 

عملية التفصيل  إلىنتطرق الآن السابقة  نزلاقية في الفقراتالأبواب والنوافذ الإمكونات  علىبعد التعرف 

 والتي تمر بعدة مراحل أساسية، ولعل أولها:
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 والنوافذ الأبواب  أخذ قياسمرحلة  :المرحلة الأولي

بواب والنوافذ، ويتم أخذ ضوئها يتم تفصيل الأ علىولي التي تعتبر مرحلة أخذ القياس الخطوة الرئيسية الأ

  الماءوميزان ستخدام أدوات القياس كالمتر المعدني الطبيعة بإ علىتلك القياسات 

 النافذة / البابرتفاع فتحة أولا : أخذ إ

يسار، يمين )في ثلاث مواضع مختلفة ، (H) ويرمز له بالرمزالباب،  /لنافذة رتفاع فتحة اينبغي قياس إ

 (الوسط وفي

 النافذة / البابثانيا : أخذ قياس عرض فتحة 

في ثلاث مواضع مختلفة )أعلي، أسفل ، (L) ويرمز له بالرمز، / الباب فتحة النافذة عرضينبغي قياس 

 (وفي الوسط

 :مرحلة أخذ القياسلال الهامة خنقاط بعض اليجب مراعاة و

وتشكيل و أساس التحديد بالنسبة لعملية تفصيل الباب ه /النافذة فتحة رتفاع وعرض أصغر قياس لإ .1

 الأبواب والنوافذ

بواسطة  ة / الباب، وكذلك الوضع الرأسي لهاالنافذ فتحة يجب مراعاة قياس الوضع الأفقي لجلسة .2

 ليكما هو موضح في الشكل التا .(1) ماءالميزان 

 

 طريقة أخذ قياس نافذة  :34شكل رقم 

 ()تخصيمات النظام الإنزلاقينقل القياس الي الحلق والدرف مرحلة  :المرحلة الثانية

 لي الحلق القياس إ نقلأولا: 

 الإنزلاقية  بواب والنوافذالأحلوق المستخدمة في تشكيل الألومنيوم لقد تم التعرف فيما سبق علي قطاعات 

 :ضلاعن حلق الباب/النافذة يتكون من أربعة أا وكما نعلم

 ولهما قطاعاتهم الخاصة.فقين سفلي وعلوي ضلعين أ .1

 يضا  قطاعاتهم الخاصة.ولهما أ يمين ويسار ضلعين عمودين .2
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 (1نزلاقـي )النظام الإ -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المستخدمة في التشكيل:قطاعات يوجد زاويتين قص للكما 

  45ºزاوية  .1

 90ºزاوية  .2

  ل التاليموضح في الشك كما هو

 

 حلق النافذة / البابزوايا قص  :35شكل رقم 

 :تباع القواعد الآتيةلي قطاعات الحلق بإم نقل القياس إويت

    45ºتجميع  حلق بزاوية :  ثانيا

 شفة دون إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات ب -1

 (Lفتحة النافذة ) مساوي لعرض بطول 45ºبزاوية  [NC 1227]فقية يتم قص القطاعات الأ .أ

 مم خلوص 2مخصوما  منه  التي تم أخذه من علي الجدران

لإرتفاع فتحة النافذة بطول مساوي  45ºبزاوية  [NC 1228] عموديةيتم قص القطاعات ال .ب

(H) مم خلوص. 2مخصوما  منه  رانالتي تم أخذه من علي الجد 

 التالي كما هو موضح في الشكل

 

  45بزاوية  بدون شفة قياسات قص قطاعات حلق نافذة :36شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بشفة  -2

فتحة النافذة  بطول مساوي لعرض 45ºبزاوية  [NC 1340]يتم قص القطاعات الأفقية  .أ

(L) 2ومخصوما  منه ضافة الي ضعف عرض الشفة بالإ راندالتي تم أخذه من علي الج 

 مم خلوص.

 مم خلوص 2 -عرض الشفة  x 2فتحة النافذة +  عرضالحلق =  عرض∴ 

لإرتفاع فتحة النافذة بطول مساوي  45ºبزاوية  [NC 1339]يتم قص القطاعات العمودية  .ب

(H) 2ما  منه ومخصو لاضافة الي ضعف عرض الشفةبإ درانالتي تم أخذه من علي الج 

 مم خلوص.

 مم خلوص 2 -عرض الشفة  x 2إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة +  ∴

 

 45بزاوية  شفةبقياسات قص قطاعات حلق نافذة  :37شكل رقم 

    90ºتجميع  حلق بزاوية : ثالثا

 شفة إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بدون  -1

بطول مساوي لعرض فتحة النافذة  90ºبزاوية  [NC 1227]أ. يتم قص القطاعات الأفقية 

(L)  مم خلوص 2التي تم أخذه من علي الجدران مخصوما  منه 

 مم خلوص2 -عرض الحلق = عرض فتحة النافذة ∴

ة بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذ 90ºبزاوية  [NC 1228]ب. يتم قص القطاعات العمودية 

(H)  مم 36التي تم أخذه من علي الجدران مخصوما  منه (مم 22x  2  +2  )مم خلوص 

 مم 36 -إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 كما هو موضح في الشكل التالي
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  90بزاوية  قياسات قص قطاعات حلق نافذة بدون شفة

  إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بشفة -2

 (Lبطول مساوي لعرض فتحة النافذة ) 45ºبزاوية  [NC 1340]يتم قص القطاعات الأفقية أ. 

 مم خلوص 2ومخصوما  منه التي تم أخذه من علي الجدران بالإضافة الي ضعف عرض الشفة 

 مم خلوص(2) - (عرض الشفة x 2)عرض الحلق = عرض فتحة النافذة + ∴ 

بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة  45ºبزاوية  [NC 1339]يتم قص القطاعات العمودية ب. 

(H) 36مخصوما  منه  التي تم أخذه من علي الجدران ( مم 22ممx  2  +2 )مم خلوص 

 مم 36 -إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 

 90قياسات قص قطاعات حلق نافذة بشفة بزاوية  :38شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قطاع باكية جنب  ،(يمين ويسار) عموديةحلق القطاعات اللي دائما  إيضاف 

النافذة مخصوما  فتحة  طول مساوي لإرتفاعب 90ºزاوية ويتم قصه ب، [NC 1285] حلق

يوضح مكان تركيب باكية الجنب في قطاعات الحلق التالي  والشكل، مم 3.7منه 

 :العمودية

 

 

  درفلي ال: نقل القياس إرابعا

تكون من يضا  درف الباب/النافذة تن الحلق يتكون من أربعة أضلاع كذلك أألمنا في الفقرة السابقة كما ع

 :اضلاع ةربعأ

 ن سفلي وعلوي ولهما قطاعاتهم الخاصة.يضلعين افقي .1

الجانبية والسواقيط  كالونالذي يتم فيه تركيب الوالمجاور للحلق وهو الضلع ضلع عمودي جانبي  .2

 .وله قطاعاته الخاصة

وهو الضلع العمودي الآخر للدرفة، الذي يتم فيه تلاقي الدرفتين معا  لإحكام  ضلع عمودي شنكل .3

 الخاصة. أيضا  قطاعاته ولهوالذي يتم فيه تركيب المقابض السافيو الغلق 

  كما هو موضح في الشكل التالي، 90ºبزاوية الإنزلاقية الدرف كل ويتم قص قطاعات 

 

 النافذة  درفةمكونات  :39شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 :بإتباع القواعد الآتية درفةلي قطاعات الويتم نقل القياس إ

 [NC 1216] والعلويةالسفلية القطاعات الأفقية  -1

ويخصم من  2مقسوما  علي  (Lفتحة النافذة ) عرضطول مساويا  لب 90ºزاوية بفقية يتم قص القطاعات الأ

 مم  19.8 الناتج

الدرفة =  عرض ∴
 عرض فتحة النافذة

𝟐
  - 19.8  

 [NC 1221]قائمة العادية ال اتلقطاعا -2

 مخصوما   (Hفتحة النافذة ) رتفاعبطول مساويا  لإ 90ºبزاوية  القائم العادي يتم قص القطاع

 مم 5.4 منه

  5.4 - النافذةفتحة = إرتفاع  القائم العاديإرتفاع قطاع الدرفة  ∴

 [NC 1219] م السكينةالقائالقطاع  -3

 مخصوما   (Hبطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة ) 90ᵒبزاوية  سكينةالعمودي ال يتم قص القطاع

 مم 5.4 منه

  5.4 - النافذةفتحة = إرتفاع  سكينةالالعمودي إرتفاع قطاع الدرفة  ∴

 درفة النافذةقطاعات قص  يوضح قياسات الشكل التاليو

 

 درفة نافذةقياسات قص قطاعات  :40شكل رقم 

 ريزات النظام الإنزلاقي( مرحلة تفريز القطاعات )تف المرحلة الثالثة:

حسب مباشرة بواب والنوافذ بعد قصها لومنيوم المستخدمة في تشكيل الأتأتي مرحلة تفريز قطاعات الأ

مكبس تفتيح القطاعات أو لتفريز )الفريزة( أو بواسطة ماكينة ا تفريز القطاعاتياسات المطلوبة ويتم الق

كسسوارات المختلفة ة وذلك لتركيب الأحسب إمكانيات الورش )الصاروخ( ب والمنشار اليدويبواسطة المثق

  .بالحلق والدرف
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 :المختلفةالنظام الإنزلاقي فريزات ت أنواعبعض 

 عمودي شنكل درفة قطاع تفريز فتحة مقبض سافيو في  .1

 

 

 41شكل رقم 

 في قطاع درفة عمودي جانبيسافيو  ساقوطة جنب غاطستفريز فتحة  .2
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 (1قـي )النظام الإنزلا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 42شكل رقم 

 كالون باب لقطاع درفة عمودي جانبيتفريز  .3

 

  

 43شكل رقم 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 NC 1219 سكينة قائمفي قطاع درفة تركيب مقبض سافيو 

 ساعة 16 الزمن 3 تدريب رقم

 

 بعاد التدريب علي أخذ الأ 

 إستخدام المنشار الدائري 

  التدريب علي عمليات البرادة 

  التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

 ستخدام المثقاب الكهربي إ 

 تركيب مقبض سافيو 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص

 قدم صلب [NC 1219] سكينة قائمقطاع درفة 

 قدمة ذات الورنية

 زاوية قائمة

 منشار دائري مقبض سافيو

 مبرد ناعم عدل

 مثقاب كهربي 

 ملزمة الطاولة مسامير ربط

 ةطقم مفكات صليبة / عاد

 متطلبات التدريب: 12جدول رقم 

 

حكام غلقها لتحريكها وإبواب والنوافذ الإنزلاقية رف الأكسسوارات التي تضاف الي دمقبض سافيو من الإ

 :للدرفة الأمامية كما هو موضح بالشكل التالي [NC 1219] سكينةال قائمقطاع الالويتم تركيبها في 

 أهداف

 متطلبات التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 المواد والخامات المستخدمة بالتدريب :44شكل رقم 

 

 .ورشةالب ةوالأمان الخاصق إجراءات السلامة يطبت .1

  [NC 1219]تحضير قطاع الألومنيوم  .2

 بإستخدام المنشار 90ºمم بزاوية 200بطول  قطاعقص ال .3

 

 عملية قطع التمرين بالمنشار الدائري :45شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 د من سلامة المنشار . تثبيت القطاع جيدا  والتأك2

 

 الرايش بإستخدام المبردإزالة  .4

 عاد المقبضأخذ أب .5

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أبعاد المقبض :46شكل رقم 

 بحيث يتوسط المقبض طول وعرض القطاع المقبض التي تم قياسها  أبعادحسب  الشنكرة .6

 بالشكل التالي  كما هو موضح

 

 عملية شنكرة التمرين :47شكل رقم 

 

  عند التركيب السكينة قائملقطاع االافقيا  ورأسيا  يجب ان يتوسط المقبض 

 

 ربط التمرين علي ملزمة الطاولة  .7

 مم 8 &مم  3.5بنطة ثقب بإستخدام القطاع  ثقب .8
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ثقبعملية ال :48شكل رقم 

 الربطركيب المقبض بإستخدام مسامير ت .9

 

 تركيب المقبض :49شكل رقم 

 من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. نتهاءبالإ .10

 

 

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    مهنيةطبق إجراءات السلامة الي 1

    يقص التمرين حسب القياس المحدد 2

    المبرديزيل الرايش بإستخدام  3

    يأخذ أبعاد المقبض 4

    يقوم بشنكرة التمرين بطريقة صحيحة 5

6 
ثقب التمرين في الاماكن الصحيحة وبالقياسات ي

 المطلوبة
   

    يركب المقبض بمسامير الربط 7

    ه نظيفا  يرتب مكان العمل ويترك 8

 تقيم أداء المتدرب: 13جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  قائم سكينةدرفة قطاع [NC 1219] 

  مقبض سافيو 

 ربط مسامير 

 دقيقة: 15ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  تركيب مقبض السافيو بالقطاع 

 

 

 

 

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 النافذة  / مرحلة تجميع الباب: الرابعةالمرحلة 

 :درفة + درفة سلك من 2الذي يحتوي علي الإنزلاقي الباب  /تتكون النافذة 

 . الحلق:1

 علوي وسفلي  ،شفةسلك وين بيفقأنزلاقية من أربع أضلاع )ضلعين يتكون حلق النافذة الإ 

[NC 2322] يمين ويسار ،ن بشفةي+ ضلعين عمودي [NC 1339]) 

 فقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة زاوية ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 جانب بعض مسامير الربط الي  NC 80تجميع ركن حلق خاص بقطاعات 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة 

 . الدرف:2

 :تتكون النافذة من ثلاث درف

 أ. درفتين إنزلاقيتين بزجاج 

  ين علوي وسفلييفقأربع أضلاع )ضلعين أتتكون كل درفة منهما من [NC 1216]  ضلعين +

 ( [NC 1219] سكينةخر الآو [NC 1221]عادي احدهما  قائمين

 ويتم تجميعهم  عادي أو سكينة(فقي و أخر عمودي )ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80بواسطة عضمة تجميع ركن درفة خاص بقطاعات 

  يتم تركيب مقبض السافيو بالقطاع القائم السكينة[NC 1219] بالدرفة الأمامية 

 عجلة لكل درفة 2لقطاعات الأفقية السفلية للدرف بموجب يتم تركيب العجلات أسفل ا 

 يتم تركيب الزجاج بالدرف مع موانع التسريب المطاطية 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة 

 

 لدرفتي النافذة شكل النهائي ال

 ب. درفة سلك 

  قطاع  أربع أضلاعتتكون درفة السلك من[NC 1515] 

  خاص بقطاعات  سلك تجميع ركن درفة زاويةبواسطة  يتم تجميعه السلككل ركن من أركان درفة

NC 80 لي جانب بعض مسامير الربطإ 

  يتم تركيب عجلتين بأسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة 

 يتم تركيب السلك بالدرفة مع موانع التسريب المطاطية 



56 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ درفة السلك 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 45ºكن حلق نافذة إنزلاقية بزاوية قص تجميع ر

 ساعة 16 الزمن 4 تدريب رقم

 

 بعاد التدريب علي نقل الأ 

 ستخدام المنشار الدائريإ 

 التدريب علي عمليات البرادة 

  45نافذة إنزلاقية بزاوية قص  حلقتجميع ركنº 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 [NC 1339]قطاع  قلم رصاص

 زاوية قائمة  يمين ويسار ،بشفة يعمودحلق قطاع 

 [NC 1340]قطاع  متر القياس

 منشار دائري  سفلي وعلوي ،حلق افقي بشفةقطاع 

 NC 80زواية تجميع ركن حلق  مبرد ناعم عدل

 مسامير ربط دةطقم مفكات صليبة / عا

 متطلبات التدريب: 14جدول رقم 

 

 فقين علوي وسفلي ضلعين أ)نزلاقية من أربع أضلاع فذة الإيتكون حلق النا[NC 1340]  ضلعين +

 ([NC 1339] عمودين يمين ويسار

  عمودي ويتم تجميعهم بواسطة أخر  فقي وحلق يجمع بين ضلع ألأركان ل ةربعمن الأكل ركن

 في حالة قصهملي جانب بعض مسامير الربط إ NC 80بقطاعات  حلق خاصركن تجميع زاوية 

 .45ᵒبزاوية 

 أهداف

 متطلبات التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب :50شكل رقم 

 

 .ورشةالب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق يطبت .1

 من رسم الم درب.ركن حلق النافذة المطلوب تشكيله  أبعاد علي طلاعالإ .2

 

 أبعاد ركن الحلق :51شكل رقم 

 لخامات والعدد والأدوات اللازمة اجهيز ت .3

 .[NC 1340]و  [NC 1339]ات الألومنيوم المستخدمة في التدريب قطاع تحضير .4

 .الموجودة بالرسم الأبعادحسب  من جهة واحدة 45ºبإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاعات .5

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 بالمنشار الدائري عملية قص القطاعات :52شكل رقم 

 

 :أثناء عملية القطع بالمنشار يجب

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 إزالة الرايش بإستخدام المبرد .6

 ير زاوية تجميع الحلق ومسامير الربط تحض .7

 

 سابقة التجهيززاوية  :53شكل رقم 

مسامير العمودي بواسطة زاوية التجميع و الأفقي مع الضلعضلع التجميع  ركن الحلق:تجميع  .8

  ربطال

 

 عملية تجميع ركن الحلق  :54شكل رقم 

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .9
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -ل الألوميتال أعما

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

  على أن: قادرا   المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    ةالمحدد قطاعات حسب الأبعاديقص ال 2

    لمبردبإستخدام ايزيل الرايش  3

    ركن الحلق بطريقة صحيحة يجمع 4

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   5

 تقيم أداء المتدرب: 15جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  نزلاقية الإنافذة الأبعاد ركن حلق 

  قطاعات حلق بشفة[NC 1339]  و[NC 1340]. 

  زاوية تجميع ركن حلقNC 80 

 ربط مسامير 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 45جميع ركن حلق نافذة إنزلاقية بزاوية قص تº. 

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء

 مدربتوقيع ال

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 90ºتجميع ركن حلق نافذة إنزلاقية بزاوية قص 

 ةساع 16 الزمن 5 تدريب رقم

 

 بعادالتدريب علي نقل الأ  

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

 كهربيال ثقابستخدام المإ 

  90نافذة إنزلاقية بزاوية قص  حلقتجميع ركنº 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 [NC 1228]قطاع 

  يمين ويسار عموديحلق قطاع 
 زاوية قائمة

 تر القياسم

 منشار دائري
 [NC 1227]قطاع 

  حلق أفقي سفلي وعلويقطاع 
 مثقاب كهربي

 مبرد ناعم عدل 

 مسامير ربط طقم مفكات صليبة / عادي

 متطلبات التدريب: 16جدول رقم 

 

  ضلعين افقين علوي وسفلي)يتكون حلق النافذة الإنزلاقية من أربع أضلاع [NC 1227]  ضلعين +

 ([NC 1228] عمودين يمين ويسار

 فقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة ة أركان للحلق يجمع بين ضلع أربعكل ركن من الأ

 90ᵒفي حالة قصهم بزاوية  مسامير الربط

 أهداف

 متطلبات التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب :55شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق يطبت .1

 أبعاد ركن حلق النافذة المطلوب تشكيله من رسم الم درب. لىعالإطلاع  .2

 

 أبعاد ركن الحلق :56شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 .[NC 1228]و  [NC 1227]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4

 المحددةمن الجهتين حسب الأطوال  90ᵒلقطاعات بإستخدام المنشار بزاوية ا قص .5

 

 :أثناء عملية القطع بالمنشار يجب

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 إزالة الرايش بإستخدام المبرد .6

 تفريز القطاعات حسب الرسومات الموضحة .7

  رضية الحلق قطاع سقفية وأNC 1227 

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  قطاع جنب الحلقNC 1228 

 

فقي ليتم شنكرة طرف القطاع العمودي ناحية الركن وذلك بعد أخذ شبلونة من القطاع الأ ثقب .8

 وعلام الثقب بها.

  ركن الحلق بواسطة مسامير الربط تجميع .9
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

   

 عملية تجميع ركن الحلق  :57شكل رقم 

 من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. ءنتهابالإ .10

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يقص القطاعات حسب الأبعاد المحددة 2

    المبردام إستخديزيل الرايش ب 3

    ماكن الصحيحة العمودي في الأ يثقب القطاع 4

    ركن الحلق  يجمع 5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 17جدول رقم 

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 يخ: .........................التار التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  أبعاد ركن حلق نافذة إنزلاقية 

  قطاعات حلق[NC 1227]  و[NC 1228]. 

 ربط مسامير 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 90بزاوية قص  ركن حلق نافذة إنزلاقية تجميعº. 

  

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -لوميتال أعمال الأ

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 90ºنافذة إنزلاقية بزاوية قص جانبي ل درفةتجميع ركن 

 ةساع 16 الزمن 6 تدريب رقم

 

  الابعاد  نقلالتدريب علي 

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 استخدام مكبس تفتيح القطاعات  

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

 كهربيلا ثقاباستخدام الم 

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة الداخلية 

 90لنافذة إنزلاقية بزاوية قص  تجميع ركن درفة جانبيº 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 [NC 1221]قطاع 

 قائم عادي درفةقطاع 
 زاوية قائمة

 متر القياس

 منشار دائري
 [NC 1216]قطاع 

 وعلوي سفليافقي  درفةقطاع 
 مكبس تفتيح القطاعات

 مثقاب كهربي

 مخوش مخروطي
 NC80عضمة تجميع ركن درفة 

 مبرد ناعم عدل

 مسامير ربط طقم مفكات صليبة / عادي

 متطلبات التدريب: 18جدول رقم 

 

 فلي ن علوي وسيقيضلعين أف)ن أربع أضلاع النافذة الإنزلاقية م تتكون درفة[NC 1216]  +

  ([NC 1219]سكينة آخر و [NC 1221] عاديأحدهما  قائمينضلعين 

  سكينةركنين جانبيين وركنين آخرين بالدرفة يوجد 

 أهداف

 متطلبات التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 ويتم تجميعهم  (عادي أو سكينة)يجمع بين ضلع افقي و أخر عمودي  درفةلاأركان  كل ركن من

 بعض مسامير الربط ي جانب إل NC 80خاص بقطاعات  درفةتجميع ركن  عضمةبواسطة 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب :58شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق يطبت .1

 النافذة المطلوب تشكيله من رسم الم درب. درفةي أبعاد ركن الإطلاع عل .2

 

 درفةأبعاد ركن ال :59شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 [NC 1221]و  [NC 1216]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4

 المحددةمن الجهتين حسب الأطوال  90ºبإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاعات .5

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 ا  والتأكد من سلامة المنشار . تثبيت القطاع جيد2

 

 إزالة الرايش بإستخدام المبرد .6

 ومسامير الربط  درفةتجميع ال عضمةتحضير  .7

  التفتيحستخدام مكبس فتحات عضمة التجميع بالقطاعات بإ فريزت .8

وذلك بعد أخذ شبلونة من القطاع الأفقي ليتم ناحية الركن  الجانبي طرف القطاع العموديثقب  .9

 ثقب بها شنكرة وعلام ال

 ثقب بمخوش مخروطيال خويشت .10

 الجانبي للدرفة بإستخدام مكبس التفتيح  العمودي التركيب أسفل القطاع تفريزعمل  .11

  الربطر اميمسعضمة التجميع وبواسطة  ركن الدرفةتجميع  .12

 

  عملية تجميع ركن الدرفة :60شكل رقم 

 العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. نتهاء من التدريب قم بترتيببالإ .13

 

 

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يقص القطاعات حسب الأبعاد المحددة 2

    المبردإستخدام بيزيل الرايش  3

    تحات عضمة التجميع بالقطاعاتيفرز ف 4

    يثقب ويخوش طرف القطاع العمودي الجانبي 5

    يفرز تفريز التركيب أسفل القطاع العمودي الجانبي 6

    قلوظة مكان مسمار الربط بالقطاع الأفقي 7

    يجمع ركن الدرفة بطريقة صحيحة 8

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   9

 تقيم أداء المتدرب: 19جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  نافذة إنزلاقية ل جانبيركن درفة أبعاد 

  درفةقطاعات [NC 1216]  و[NC 1221]. 

  عضمة تجميع ركن درفة 

 ربط مسامير 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  90نافذة إنزلاقية بزاوية قص ل درفة جانبيتجميع ركنº. 

  

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

سلك درفة إلي جانب درفة  2مكونة من عدد  تنفيذ نافذة إنزلاقية
 (كاوتشمقبض، عجلات، زجاج، )الأكسسوارت بعض و

 ةساع 84 الزمن 7 تدريب رقم

 

 بعاد لتدريب علي نقل الأا 

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 شنكرة والعلامالتدريب علي عمليات ال 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  استخدام مكبس تفتيح القطاعات 

 كسسواراتاستخدام فريزة فتح الأ 

 حلق كامل لنافذة إنزلاقية تجميع 

 تجميع درفة كاملة لنافذة إنزلاقية بالزجاج ومقبض السحب 

 تجميع درفة سلك 

 درفة + درفة سلك  2حلق + [ تجميع نافذة إنزلاقية بالكامل[ 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 [NC 1339]قطاع 

 يمين ويسار ،بشفة عمودي حلققطاع 

 زاوية قائمة
 [NC 2322]ع قطا

 سفلي وعلوي ،بسلك وشفةافقي  حلققطاع 

 متر القياس
 [NC 1221]قطاع 

  قائم عادي درفةقطاع 

 قدمة ذات الورنية
 [NC 1219]قطاع 

 سكينة قائم درفةقطاع 

 منشار دائري
 [NC 1216]قطاع 

 سفلي وعلوي ،افقي درفةقطاع 

 أهداف

 ريبمتطلبات التد
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 مكبس تفتيح القطاعات
 [NC 1515]قطاع 

 أفقي وعمودي سلك، درفةقطاع 

 NC 80زاويا تجميع ركن حلق  4 فريزة تفتيح الأكسسوارات

  NC 80عضمة تجميع ركن درفة  8 مثقاب كهربي

 NC 80تجميع ركن درفة سلك  زوايا 4 مخوش مخروطي

 مقبض سافيو ماكينة برشام

 زجاج  عجلة تركيب السلك

 سلك  مبرد ناعم عدل

 الزجاج والسلك لدرف كاوتش طقم مفكات صليبة / عادي

 عجلات 6 مطرقة مرنة

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 20جدول رقم 

 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 من رسم الم درب. االنافذة المطلوب تشكيلهفتحة  أبعاد علىلاع الإط .2

 

  فتحة النافذة أبعاد :61شكل رقم 

 الخامات والعدد والأدوات اللازمة  تجهيز .3

 :النافذةحلق تجميع  .4

 [NC 2322]و  [NC 1339]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ºقص القطاعات بإستخدام المنشار بزاوية  .4-2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 2322] 

  L + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2فتحة النافذة +  عرضبطول يساوي )

o ةالعمودي اتقص القطاع [NC 1339] 

 H + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2إرتفاع فتحة النافذة + بطول يساوي )

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -يتال أعمال الألوم

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 المنشار  . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة2

 

 إزالة الرايش بإستخدام المبرد .4-3

 الربط تجميع الحلق ومسامير  ياواتحضير ز. 4-4

 

 سابقة التجهيززاوية  :62شكل رقم 

 :تجميع الركن الأول للحلق .4-5

  تجميع ومسامير الربطعمودي بواسطة زاوية  ضلعضلع أفقي مع  تجميع

 

 لحلق ول لالأركن العملية تجميع  :63شكل رقم 

 :تجميع الركن الثاني للحلق .4-6

لركن الضلع الأفقي لربط، جمع ضلع عمودي آخر مع البواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير 

 بالخطوة السابقة الذي تم تجميعهللحلق  الأول

 

 لحلق الثاني لركن التجميع عملية  :64شكل رقم 

  :تجميع الركن الثالث والرابع للحلق .4-7
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

فقي المتبقي مع الضلعين العموديين الربط، جمع الضلع الأومسامير  بواسطة زاويتي تجميع أخرتين

 ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل

 

 بالكامللحلق اعملية تجميع  :65شكل رقم 

 :الأمامية درفةالتجميع  .5

  . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة5-1

[NC 1216]، [NC 1221]، [NC 1219] 

 من الجهتين حسب الأطوال التالية ᵒ90قص القطاعات بإستخدام المنشار بزاوية . 5-2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 1216] 

  L/2 - 19.8)) =( مم 19.8 - 2 \فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o ةالعمودي اتقص القطاع [NC 1221]  و[NC 1219] 

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -إرتفاع فتحة النافذة بطول يساوي )

 

 

 :أثناء عملية القطع بالمنشار يجب

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 د. إزالة الرايش بإستخدام المبر5-3

 الدرفة ومسامير الربط أركان تجميع  عضمات. تحضير 5-4

  التجميع بالقطاعات بإستخدام مكبس التفتيح فتحات عضمات . تفريز5-5

بعد أخذ شبلونة من  وذلك القائم العادي والسكينةالقطاع ي كلا  من في طرف ينتفتيح ثقب .5-6

 بها. ليتم شنكرة وعلام الثقوب ةالأفقي اتالقطاع

 ب بمخوش مخروطيوويش الثق. تخ5-7

  القائم السكينة. شطف جزء من طرف الشنكل من أعلي ومن أسفل بالقطاع 5-8

 . عمل تفريز التركيب أسفل القطاعات العمودية للدرفة بإستخدام مكبس التفتيح 5-9



74 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الخاصة بهيو ومسامير الربط تحضير المقبض الساف. 5-10

لتركيب المقبض به وذلك بعد شنكرته وعلامه رتفاعه تصف إفي من القائم السكينةع . ثقب القطا5-11

 .بنفس أبعاد المقبض الحقيقية

 

 عملية ثقب القطاع العمودي الشنكل وتركيب المقبض به :66شكل رقم 

فريز حيث يتم ت، تركيب العجلات أسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة بعد تفريز أماكن تثبيتها. 5-12

مسامير  ستخدامويتم عمل ثقوب لتثبيت العجلات بإ طرفيهكلا سم من  5القطاع علي مسافة أسفل 

0.5 x 6 بوصة 

 : ول للدرفةجميع الركن الأت. 5-13

بواسطة عضمة تجميع ركن الدرفة ومسامير  القائم السكينةالضلع الأفقي السفلي مع الضلع تجميع 

  الربط

 

 ركن الدرفة الأول :67شكل رقم 

مع الضلع الأفقي لركن الدرفة الأول  القائم العادي. تجميع الركن الثاني للدرفة: تجميع الضلع 5-14

 ومسامير الربط أخري بواسطة عضمة تجميع 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 ركني الدرفة الأول والثاني :68شكل رقم 

  . تركيب الزجاج للدرفة5-15

يتم تجميع الضلع الأفقي العلوي للدرفة مع الضلعين  :. تجميع الركن الثالث والرابع للدرفة5-16

وبذلك يكون قد تم تجميع الدرفة  بواسطة عضم التجميع ومسامير الربط العادي والسكينة قائميينال

 بالكامل

 ية للدرفةيتم تركيب موانع التسريب في الجهة الخارجللدرفة حيث  الكاوتش . تركيب5-17

يتم تجميع الدرفة الخلفية بنفس خطوات الدرفة الأمامية مع مراعاة ثقب  :الدرفة الخلفية تجميع .6

 الدرفة الأمامية.ب السكينةالمقبض الذي تم تركيبة في قطاع قفل بثقب  سكينةقطاع ال

 وبهذا يكون قد تم الأنتهاء من تجميع الدرف الإنزلاقية كما هو موضح بالشكل التالي 

 

 درفتي النافذة الإنزلاقية :69شكل رقم 

 :السلك درفةتجميع  .7

 [NC 1515] . تحضير قطاع الألومنيوم المستخدم في تشكيل درفة السلك7-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية ᵒ45بإستخدام المنشار بزاوية  . قص القطاع7-2



76 

 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

o  ض الدرفة الإنزلاقيةن بطول مساوي لعريفقيالأالضلعين قص 

o بطول مساوي لإرتفاع الدرفة الإنزلاقية قائمينضلعين القص ال 

 

 بالمنشار الدائري عملية قص القطاع :70شكل رقم 

 ومسامير الربط  درفة السلكوايا تجميع أركان . تحضير ز7-3

 ومسامير الربطزوايا التجميع فة بلتجميع الدر قائمةفقية والالأ اتطرفي القطاع ثقب .7-4

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي7-5

. تركيب العجلات أسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة بعد تفريز أماكن تثبيتها، حيث يتم تفريز 7-6

 x 0.5سم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب لتثبيت العجلات بإستخدام مسامير  5القطاع علي مسافة 

 بوصة 6

 

 عملية تركيب العجلات :71 شكل رقم

  . تجميع درفة السلك7-7
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 عملية تجميع درفة السلك :72شكل رقم 

  السلك ركيب. تركيب سلك الدرفة بواسطة مانع التسريب المطاطي وعجلة ت7-8

 

 يب السلكعملية ترك :73شكل رقم 

قم بتركيب درفة السلك أولا بالحلق، يليها درفة الزجاج الخلفية ثم تركيب درف النافذة بالحلق:  .8

 انتهي بتركيب درفة الزجاج الأمامية ليتم بذلك الأنتهاء من تنفيذ النافذة 
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 (1النظام الإنزلاقـي ) - أعمال الألوميتال

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 النافذة الإنزلاقية  :74شكل رقم 

 تيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة.من التدريب قم بتر بالانتهاء .9

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرف  2

    يجمع الحلق  3

    يب الإكسسواراتمع تركمامية يجمع الدرفة الأ 4

    مع تركيب الإكسسواراتيجمع الدرفة الخلفية  5

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    مع تركيب الإكسسوارات درفة السلكيجمع  6

    يركب درف النافذة بالحلق 7

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   8

 تقيم أداء المتدرب: 21جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... ..............الاسم: ..............

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  فتحة النافذة المطلوب تشكيلهاأبعاد  

 [NC 1219] [NC 1216] [NC 1221] [NC 1339] [NC 2322] الالومنيومقطاعات 

[NC 1515]  

 4  زاوية تجميع ركن حلقNC 80 

 8  عضمة تجميع ركن درفةNC 80 

 4  زاويا تجميع ركن درفة سلكNC 80 

 مقبض سافيو 

 زجاج 

 سلك 

 لدرف الزجاج والسلك كاوتش 

 6 عجلات 

 مسامير ربط 

 :ساعة  16ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 الأكسسوارت )مقبضدرفة إلي جانب درفة سلك وبعض  2مكونة من عدد  تنفيذ نافذة إنزلاقية ،

  (كاوتشعجلات، زجاج، 

  

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 (Xعلامة خطأ أمام العبارة الخاطئة )امام العبارة الصحيحة و( √)ضع علامة  -1

 )       (  نزلاقيةحلق الأبواب والنوافذ الإيستخدم العضم في تجميع أركان  .1

 )      (نزلاقية الإ لنوافذتعمل الفرش علي منع الأتربة في الأبواب وا .2

 )لإنزلاقية )       أهم الاكسسوارات التي تميز الأبواب والنوافذ ا مفصلاتتعتبر ال .3

   )  ا الحلق والدرف والإكسسوارات  مكونات رئيسية هم 3تتكون الأبواب والنوافذ الإنزلاقية من  .4

حل تفصيل النوافذ والأبواب الإنزلاقية  تعتبر مرحلة أخذ قياس النوافذ والأبواب أول مرحلة من مرا .5

)       ( 

 NC]      قطاع باكتة جنب حلق جنب حلق النوافذ والأبواب الإنزلاقية،يضاف دائما  إلي قطاعات  .6

1285]    )        ( 

 )        (  º 90او  45ºفي النظام الإنزلاقي، يمكننا تفصيل ركن الدرفة بزاوية  .7

 زجاج بدرف النوافذ والأبواب )        (يستخدم الكاوتش لإحكام ال .8

( علي عزل الصوت والهواء والحرارة بكفاءة (Double Glassالزجاج المزدوج العازل  يعمل .9

 )        (  عالية

 تشغل درفة الباب أو النافذه حيز من الفراغ أمامها اثناء عملية الفتح والغلقفي النظام الإنزلاقي،  .10

)        ( 

 :أكمل ما يلي -2

، ..................، ...................: مكونات رئيسية هم 3لإنزلاقية من تتكون الأبواب والنوافذ ا .1

................... 

 :ت المستخدمة في النظام الإنزلاقيمن الإكسسوارا .2

 .......................................  .أ

 ......................................  .ب

 ......................................  .ت

.....................،  مراحل هم: 3تتضمن عملية تفصيل الأبواب والنوافذ الإنزلاقية  .3

.............................................. ، 

   علي عزل الصوت والهواء والحرارة بكفاءة عالية.............. . يعمل الزجاج  .4

 الإنزلاقية لإحكام الزجاج بدرف النوافذ والأبواب .............. يستخدم .5

 

 النظرية الأسئلة
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 أذكر ما تعرفه عن: -3

 مكونات الأبواب والنوافذ الإنزلاقية .1

 الإكسسوارات المستخدمة في النظام الإنزلاقي   .2

 مراحل تفصيل الأبواب والنوافذ الإنزلاقية .3

 

 .الي، وأذكر إستخدام كل منهاالمشار إليها في الجدول الت NC 80قطاعات النظام الإنزلاقي م ارس -4

 رسم القطاع إستخدام القطاع اسم القطاع م

1 NC 1339   

2 NC 1340   

3 NC 2322   

4 NC 1285   

5 NC 1221   
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم القطاع إستخدام القطاع اسم القطاع م

6 NC 1219   

7 NC 1216   

8 NC 1515   
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 (1النظام الإنزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 ب المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدري

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الفنية المصطلحات

 اللغة الإنجليزية اللغة العربية

 Alumetal Workshop ورشة الألوميتال

 Sliding System النظام الإنزلاقي

 Hinged System النظام المفصلي

 NC 80 قطاعات النظام الإنزلاقي الخاصة بشركة السعد

 NC 40 قطاعات النظام المفصلي الخاصة بشركة السعد

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Rubber كاوتش )مطاط(

 (L) عرض فاتحة النافذة/ الباب

 (H) النافذة/ الباب إرتفاع فاتحة

 Aluminum Kitchens مطابخ الألومنيوم

 Kitchen Cabinets وحدات / خزائن الألومنيوم

 Floor Cabinets الوحدات الأرضية/ السفلية

 Upper Cabinets الوحدات العلوية

 High Cabinets الوحدات المرتفعة ) الكاملة (

 Base القاعدة

 Aluminum Partitions ل(قواطيع الألومنيوم )الفواص

 Buildings Facades واجهات المباني

 Shops Facades واجهات المحلات

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Fiber Glass الواح ألألياف الزجاجية

 Sliding Doors الأبواب المنزلقة

 Hinged Doors الأبواب المفصلية

 Slef-Closing Doors الأبواب ذاتية القفل

 Curtain Walls الواجهات الزجاجية للمباني
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 (1لنظام الإنزلاقـي )ا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المراجع

محمد مرعي الصاوي، دار الفكر العربي للنشر والتوزيع، القاهرة، د. فن تشكيل الألومنيوم،  .1

 جمهورية مصر العربية 

سعيد عبد الغفار، م. أنور محمود عبد الواحد، مؤسسة الأهرام للنشر  .، متكنولوجيا الألومنيوم .2

 لقاهرة، جمهورية مصر العربية والتوزيع، ا

 شركة السعد للألومنيوم، القاهرة، جمهورية مصر العربية  - NCكتالوج  .3

4. http://alsaadalu.com/ 

5. http://www.doorwindowhardware.asia/about-us.html 
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