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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

لوحدة التدريبية وهو ا "(1) النظام المفصلي -كتاب "أعمال الألوميتال عزيزي الطالب، بين يديك 

يتضمن أعمال ، وهو منهج الصف الأول لمهنة الألوميتال الذي سوف تدرسه بالمدرسةمن السادسة 

تشكيلها بالنظام المفصلي وهو النظام الثاني لتشكيل الألوميتال المختلفة من أبواب ونوافذ والتي يتم 

 منتجات الألومنيوم.

عي ان يكون الكتاب  بكل المعارف النظرية التي تخص تشكيل منتجات الألومنيوم بالنظام  ا  لم  م  وقد ر 

التشكيل، الإكسسوارات المختلفة الخاصه المستخدمة في الألومنيوم المختلفة  شرح قطاعات المفصلي مثل

 . عند التشكيلالحسابية  يضا  تخصيماتهوأالتفريزات الخاصة به المختلفة،  هتطبيقاتبالنظام، 

المتدرجة بدءا  من هذا إلي جانب المهارات التي سوف يتم إكتسابها من خلال التدريبات العملية المختلفة 

 افذة مفصلية كاملة الإكسسوارات.تمييز قطاعات النظام، نهاية بتشكيل ن

سلوب شيق وبسيط لضمان وصول أ ذو بطريقة   متطورة تجعله الكتاب إعداد تموفي ضوء ما سبق قد 

المعارف النظرية  معشكال والرسومات المرفقة ن يشمل العديد من الأ، وأالمعلومة بطريقة سهلة وسريعة

 .لتوضيح وتثبيت المعلومة والتدريبات العملية

 تمني لك عزيزي الطالب كل النجاح والتفوق في حياتك الدراسية والعمليةنرا... أخي

 

 شركةلعداد التأليف والإفريق 

 يات لحلول التعليم

 

 

 المقدمة
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 نوافذ والأبوابلل مفصليم الالنظا
Hinged System 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 Hinged System مفصليالنظام ال

 مقدمة

امين لتشكيل الأبواب والنوافذ المصنوعة من الألومنيوم نظ نه يوجدالتدربية السابقة أثنا في الوحدة تحد

 وهما: 

السابقة " أعمال التدريبية الوحدة  فيبالتفصيل  تم دراستهار( والذي نزلاقي )الجر  النظام الإ .1

 .النظام الأنزلاقي"-الألومنيوم

 .التدريبيةالوحدة هذه في بالتفصيل النظام المفصلي والذي سوف نقوم بدراسته  .2

 المفصلية الأبواب والنوافذ 

بهذا الأسم إلا طريقة تعليق الدرف الخاصة بالباب أو النافذة علي المفصلية فذ الأبواب والنوايرجع تسمية 

 الحلق حيث يتم تعليقها بواسطة المفصلات المختلفة 

يتكون هذا النوع من الأبواب والنوافذ من حلق ودرفة واحدة أو درفتين علي الأكثر ويتم فتح هذه و

في إتجاه واحد فقط إلي الداخل أم إلي الخارج حسب )مركزها مفصلة التعليق( بزاوية دائرية الدرف 

 :التصميم كما هو موضح في الأشكال التالية

 

 بدرفة واحدة، إتجاه فتحها الي الخارج باب مفصلي: 1شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 لي الخارجبدرفتين، إتجاه فتحهما إ نافذة مفصلية: 2شكل رقم 

 

 إتجاهي الفتح للداخل وللخارج: 3شكل رقم 

 لمفصليةبواب والنوافذ امميزات وعيوب الأ

وطبيعة  ب ولكننا دائما  نختار النظام الأنسب لظروف الإستخداملكل نظام مميزات وعيو كما نعلم ان

 افذ الألومنيوم.مكان المستخدمة فيه الأبواب والنوال

 مفصليةبواب والنوافذ الأولا : مميزات الأ

اي  وجود لعدمتتمتع الأبواب والنوافذ المفصلية بدرجة إحكام غلق عالية مقارنة بالإنزلاقية، وذلك  -1

 فراغات بين إطار الحلق والدرف 

 

تمنح الأبواب والنوافذ المفصلية عزل تام للأتربة، ويرجع ذلك أيضا  لعدم وجود اي فراغات بين  -2

 الحلق والدرف  

 

مساحته تكون مساوية لومن الباب/النافذة  أقصي مساحة مفتوحةتعطي النوافذ والأبواب المفصلية  -3

 بالشكل التالي : كما هو موضحالكلية. 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أقصي مساحة مفتوحة لنافذة مفصلية بدرفتين: 4شكل رقم 

 

 لمفصليةبواب والنوافذ اثانيا : عيوب الأ

حيز من الفراغ أمامها أثناء عملية الفتح والغلق وهذا هو العيب الرئيسي  و النافذةتشغل درفة الباب أ

الحيز المشغول من الدرف  عن طريق تقليل علي هذا العيبفي النوافذ وقد تم التغلب ، المفصلي لنظامل

 بالنوافذ القلابة. أثناء عملية الفتح والغلق بإستخدام مايسمي

 

 القلابة:النوافذ 

درف مام ها حيز كاف أبكن الضيقة التي لا يوجد مان النوافذ المفصلية يستخدم في الأهو نوع م طور م

 مثل الحمامات والمطابخ وقد تستخدم احيانا  في المكاتب والشركات.لفتحها بالكامل  افذةالن

بزاوية فتح ، الخارج/الداخلإلي  ،/السفلية الجهة العلويةمن درفة واحدة تفتح  من لذلك تتكون هذه النوافذ

 كما هو موضح بالشكل التاليدرجة  45للدرفة أقل من 

 

 أمثلة للنوافذ القلابة: 5شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مفصليةالأنواع الأبواب والنوافذ 

 المستخدمة في التطبيقات المختلفة مفصليةالجداول التالية توضح بعض أنواع وأشكال الأبواب والنوافذ ال

 مفصليةأنواع النوافذ الأولا : 

 رسم توضيحي للنافذة مفصليةنوع النافذة ال م

 واحدةنافذة مفصلية بدرفة  1

 

 نافذة مفصلية بدرفتين 2

 

3 
اهما ثابتة دأح مفصلية بدرفتيننافذة 

 والأخري متحركة

 

4 
( 2)  ،( درف3بعدد ) مفصليةنافذة 

 ( درفة متحركة1درفة ثابتة و)

 

5 
( 1) ،( درف3بعدد ) مفصليةنافذة 

 ( درفة متحركة2درفة ثابتة و)

 

F  

F  F  

F  
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم توضيحي للنافذة مفصليةنوع النافذة ال م

6 
( 2( درف  )4بعدد ) مفصليةنافذة 

 ( درفة متحركة2درفة ثابتة و)

 

7 
 ة واحدةبدرفمفصلية نافذة 

 +جزء علوي ثابت

 

8 
 بدرفتين مفصليةنافذة 

 جزء علوي ثابت +

 

9 
 نافذة مفصلية بدرفة واحدة

 ينثابت وسفلي جزء علوي +

 

10 
 بدرفتين مفصليةنافذة 

 ينثابت وسفلي جزء علوي +

 

  1جدول رقم 

F  

F  

F  

F  

F  F  

F  

F  
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 ثانيا : أنواع النوافذ القلابة 

 رسم توضيحي للنافذة نوع النافذة القلابة م

1 
بإتجاه فتح بدرفة واحدة  قلابةنافذة 

 من الناحية العلوية

 

2 
 نافذة قلابة بدرفة واحدة بإتجاه

 من الناحية السفلية فتح

 

3 
 بدرفة واحدة قلابة ( نافذة2عدد )

 في وضع رأسي

 

4 
 بدرفة واحدة قلابة ( نافذة2عدد )

 في وضع أفقي

 

5 
 بدرفة واحدة قلابةنافذة 

 جزء علوي ثابت+ 

 

F  
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم توضيحي للنافذة نوع النافذة القلابة م

6 

 بدرفة واحدة قلابة ( نافذة2عدد )

 في وضع أفقي

 ثابت علويجزء  +

 

7 
 بدرفة واحدة قلابةنافذة 

 ينثابت وسفلي جزء علوي+ 

 

8 

 بدرفة واحدة قلابة ( نافذة2عدد )

 في وضع أفقي

 + جزء علوي وسفلي ثابتين

 

  2جدول رقم 

 مفصليةا : أنواع الأبواب اللثثا

 بابللرسم توضيحي  مفصليال بابنوع ال م

 ة واحدةبدرف مفصلي باب 1

 

F  

F  

F  

F  

F  
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 بابللرسم توضيحي  مفصليال بابنوع ال م

 بدرفتين مفصليباب  2

 

3 
 باب مفصلي بدرفة واحدة

 ثابت جانبيجزء  +

 

4 
 بدرفة واحدة مفصليباب 

 ثابت+ جزء علوي 

 

5 
 بدرفتين مفصليباب 

 + جزء علوي ثابت

 

F  

F

  

F
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 بابللرسم توضيحي  مفصليال بابنوع ال م

6 
 ( درف4بعدد ) مفصليباب 

 ( درفة متحركة2و)( درفة ثابتة 2)

 

7 

 ( درف4بعدد ) مفصليباب 

 ( درفة متحركة2( درفة ثابتة و)2)

 + جزء علوي ثابت

 

  3جدول رقم 

 مفصليةال نوافذمكونات الأبواب وال

، درفة (2) الدرفوعدد من  (1) الحلقمكونين أساسيين هما من  مفصليةافذ النوبواب والتتكون الأ

 .بواسطة المفصلات المختلفةالحلق  يتم تعليقهما عليوالذي  الأكثر، علىواحدة او اثنين 

كل ضلع  ،أربعة أضلاعمن يتكون من الحلق والدرفة  كلا  وكما علمنا من الوحدة التدربية السابقة ان 

به  ةخاصبعاد أوكود له كل قطاع منهم المختلفة حيث ان  لومنيومالأقطاعات إحدي هم يتشكل من من

 .حسب الشركة المصنعة

ستخدام لخ ( لكل منهم إ. إ.الزجاج -المقابض  -مفصلات مثل )ال( 3) ترسواـكسالإبعض لي جانب هذا إ

فقرات بالتفصيل خلال ال فذمكونات الأبواب والنوا خاص وسوف نستفيض في شرح كل مكون من

 .القادمة

F

  

F

  

F

  

F

  

F
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 (1المفصلي ) النظام -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  مفصليةالمكونات الأساسية للنافذة ال: 6شكل رقم 

 

 

  ] 40NCقطاعات [قطاعات الألومنيوم المستخدمة في النظام المفصلي 

المستخدمة في تشكيل حلوق  [NC 40] شركة السعدألومنيوم  الجدول التالي يوضح بعض قطاعات

 أبواب ونوافذ النظام المفصلي ودرف

 القطاعإستخدام  رسم القطاع كود القطاع م

 [NC 1369]قطاع  1

 

 ،افقي بشفةبر حلق قطاع  -

 سفلي وعلوي

 

 بر عموديحلق قطاع  -
 ، يمين ويساربشفة
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 القطاعإستخدام  رسم القطاع كود القطاع م

 [NC 1370]قطاع  2

 

افقي مقلوب حلق قطاع  -
 سفلي وعلوي، بشفة

 

 مقلوب عموديحلق قطاع  -
 ، يمين ويساربشفة

 [NC 1371]قطاع  3

 

بدون  حلق افقيقطاع  -
 سفلي وعلوي ،شفة

 

بدون  عموديحلق قطاع  -
 يمين ويسار ،شفة

 [NC 1479]قطاع  4

 

كبير افقي بر حلق قطاع  -
 سفلي وعلوي، بشفة

 

 بر عموديحلق قطاع  -
 ، يمين ويساربشفةكبير 

 [NC 1375]قطاع  5

 

سفلي  ،افقيقطاع درفة  -
 وعلوي

 

عمودي قطاع درفة  -
 يمين ويسار ،جانبي
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 القطاعإستخدام  رسم القطاع كود القطاع م

 [NC 1373]قطاع  6

 

 صداد قطاع درفة عمودي،

 [NC 1374]قطاع  7

 

درفة، سفلي ة تباكيقطاع 
 وعلوي، يمين ويسار

  NC 40قطاعات الألومنيوم : 4جدول رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مفصليالألومنيوم المستخدمة في النظام ال قطاعاتتمييز 

 ساعات 8 الزمن 1 تدريب رقم

 

  مفصليةالألومنيوم المستخدمة في تشكيل الأبواب والنوافذ ال قطاعاتالتعرف على. 

  ستخدامه. قطاع وإ اسم وكود وأبعاد ورسم كلالتعرف علي 

 التمييز بين المقاطع المختلفة واستخدام كل منها. 

 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 المتاحة بالورشة [NC 40] شركة السعدقطاعات ألومنيوم  (البياكوليس) القدمة ذات الورنية

 متطلبات التدريب: 5جدول رقم 

 

 

 .ورشةالب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة طب .1

 المتاحة بالورشة علي طاولة العمل  [NC 40]مر قطاعات الألومنيوحض   .2

  أمامك تاحألومنيوم م قطاعول قم بأخذ أ .3

الخاص به  تعرف علي الكودورجع لجدول القطاعات السابق تحقق من شكل القطاع أولا  ثم إ .4

 ستخدامه وإ

 سمك وعرضأبعاد القطاع من من ( تحقق البياكوليسبإستخدام القدمة ذات الورنية ) .5

 جدول المشاهدات التاليفي ستنتاجاتك إسجل  .6

 ذلك في جدول المشاهداتفي المكان المخصص ل قطاعارسم يدويا  شكل ال .7

 اولة العمل مك علي طالمتاحة أما قطاعاتلكل ال 6،5،4،7 قم بإعادة الخطوات .8

نتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة بالإ .9

 ونظيفة.

  

 خطوات تنفيذ التدريب

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 القطاع استخدام كود القطاع م
 ابعاد القطاع

 رسم القطاع 
 إرتفاع عرض

1      

2      

3      

4      

5      

6      

7      

  6جدول رقم 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنية.ي 1

    .[NC 40]قطاعات الألومنيوم  أكواديتعرف على  2

    .قطاعكل ستخدام إابعاد ويتعرف على  3

    .قام برفع ابعاده قطاعيرسم كل  4

     أدوات وعدد وخامات الورشةيحافظ على  5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 7جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  الألومنيوم قطاعات مجموعة من[NC 40] .المتاحة بالورشة 

 دقيقة: 10ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  قطاعكل  ستخدامإكود والتعرف على. 

  

 العملي الاختبار

 توقيع المدرب

 الأداءتقييم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  مفصليالمستخدمة في النظام ال الإكسسوارات

لكل  الي اقسام عديدة لمفصليةالنوافذ ابواب وتنقسم مجموعة الإكسسوارات التي تضاف في تشكيل الأ

 .قسم منهم وظيفته الخاصة

 المفصلات -1

درف المتحركة علي حيث يتم بواستطها تعليق ال وهي أهم إكسسوار تتميز به الأبواب والنوافذ المفصلية،

عليه جناح الدرفة وجناح الحلق بالإضافة الي غطاء تتكون المفصلة من محور مركب  عادة  و الحلق،

 .بلاستيكي وحلقات لتقليل الاحتكاك بينهما

 

 مكونات المفصلة: 7شكل رقم 

 التالي: نواع عديدة من المفصلات المستخدمة في منتجات الألومنيوم كما هو موضح بالجدولويوجد أ

 الإستخدام الشكل  اسم المفصلة م

 مفصلة 1

 
 

 افذنوتستخدم في الأبواب وال

 مفصلة خزانة 2

 

 
 تستخدم في الأبواب
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الإستخدام الشكل  اسم المفصلة م

 مفصلة مفصلية 3

 

 

 
 تستخدم في النوافذ القلابة

 مفصلة ضفدع 4

 

 
 تستخدم في المطابخ

  8جدول رقم 

 سواقيطال -2

تستخدم السواقيط في الابواب والنوافذ المفصلية ذات الدرفتين والغرض منها هو التحكم في حركة الدرفة 

 التي يستقر فيها أنثي الكالون.

 بواب والنوافذ المفصليةنموذج للسواقيط المستخدمة في الأ والشكل التالي يبين

 

 تلفةأنواع السواقيط المخ: 8شكل رقم 

 والمقابض الكالون -3

حيث يتم تركيب  مفصليةالأبواب المن الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل  )القفل( عتبر الكالوني

في حين يتم تركيب أنثي الكالون في الحلق في حالة الابواب  شنكلة العمودي الالدرف قطاعالكالون داخل 

 ذو الدرفة الواحدة أو في الدرفة الثانية.

 جسم وقلب كما هو موضح في الشكل التالي ويتكون الكالون من 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 توضحي لاجزاء الكالون: 9شكل رقم 

 : ومنهافي الابواب والنوافذ المفصلية المستخدمة  والمقابض ويوجد انواع كثيرة من الكوالين

 م
اسم 

 المقبض/الكالون
 ستخدامالإ الشكل 

1 
كالون جنب 

 بمقبض
 

 

 
 بوابيستخدم في الأ

 مقابض مختلفة 2

 

 
 تستخدم في النوافذ
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 م
اسم 

 المقبض/الكالون
 ستخدامالإ الشكل 

 مزلاق ضفدع 3

 
 

 تستخدم في النوافذ القلابة

  9جدول رقم 

 الزجاج  -4

في  يضا  أستخدم ويبشكل عام بواب والنوافذ الأ يستخدم الزجاج بأنواعه المختلفة في تشكيل معظم

ئيسي للشكل الخارجي للمبنى، وللزجاج عدة العنصر الر يعتبر واجهات المباني العامة والتجارية وهو

 مميزات منها:

  التامة الشفافية .1

 الكهرباء ستهلاكإ تقليل الى يؤدي الذي الحراري قدالف تقليل .2

 لمشغولات الألومنيومجمالي يضيف منظر  .3

زجاج حسب المظهر، نواع الأف يتصنيتم والي داخل الغرف ر خاصية التحكم بنفاذ الضوء يوفت .4

 .مم 12-3السمك حيث يتراوح سمك الزجاج ما بين و اللون، الوظيفة

 

 لوان الزجاج المختلفةأ: 10شكل رقم 

 :بواب والنوافذي الأالمستخدمة فنواع الزجاج المختلفة أ

 الزجاج الشفاف -1

 -مم  3 هذا النوع ما بينية ويتراوح سماكة ؤنتشارا  فهو لايحجب الرأكثر الأنواع إيعد الزجاج الشفاف 

 مم 6
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الزجاج الشفاف: 11شكل رقم 

 الزجاج العاكس  -2

وهو يحجب  أشعة الشمس مثل المرايالتقليل الضوء ولعكس  من المعادن رقيقة هو زجاج مغطى بطبقه

 ضاءة.الرؤية من الناحية الأكثر إ

 

 الزجاج العاكس: 12شكل رقم 

 الزجاج المصنفر -3

تقلل من لولعليه للنقش الرش هذه عملية تستخدم وهواء الغط بإستخدام ضوامرشوش بالرمل  وهو نوع

 .تهشفافي

 

 الزجاج المصنفر: 13شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 للكسر  قاومالزجاج الم -4

 مم 20 من النوع هذا سمك ويبدأ سمكه زيادة مع للكسر مقاومته وتزداد الزجاج واعأن اقوي وهو

 

 الزجاج المقاوم للكسر: 14شكل رقم 

 Double Glass العازل الزجاج المزدوج -5

 عالية بكفاءة الحرارةو الهواءو لصوتا عزل علي النوع هذا ويعمل

 

 دبل جلاس  زجاج: 15شكل رقم 

 Rubberمطاط لتثبيت وإحكام الزجاج  -6

 النوافذ والأبواب الألومنيوم لتثبيت وإحكام الزجاج إلى Rubber يتم إضافة مطاط صناعي

 

  الصناعي المطاطعينات من : 16شكل رقم 

 والدرف زوايا تجميع أركان الحلق -7

 ألومنيوم ( -)رينو  المفصليةالأبواب والنوافذ  ودرف وهي زوايا تستخدم في تجميع أركان حلق
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  17شكل رقم 

 مفصليةتفصيل الأبواب والنوافذ ال

لي عملية التفصيل نتطرق الآن إالسابقة  في الفقرات مفصليةالأبواب والنوافذ المكونات  علىبعد التعرف 

 والتي تمر بعدة مراحل أساسية، ولعل أولها:

 والنوافذ أخذ قياس الأبواب مرحلة  الأولي:المرحلة 

بواب والنوافذ، ويتم ضوئها يتم تفصيل الأ علىولي التي تعتبر مرحلة أخذ القياس الخطوة الرئيسية الأ

  ستخدام أدوات القياس كالمتر المعدني وميزان الماءطبيعة بإال علىأخذ تلك القياسات 

 النافذة / البابرتفاع فتحة أولا : أخذ إ

في ثلاث مواضع مختلفة ) يسار، يمين ، (H)ويرمز له بالرمز الباب،  /رتفاع فتحة النافذة ينبغي قياس إ

 الوسط ( وفي

 النافذة / البابثانيا : أخذ قياس عرض فتحة 

في ثلاث مواضع مختلفة )أعلي، أسفل ، (L)ويرمز له بالرمز ، / الباب فتحة النافذة عرضينبغي قياس 

 الوسط(وفي 

 :مرحلة أخذ القياسالهامة خلال نقاط بعض اليجب مراعاة و

و أساس التحديد بالنسبة لعملية تفصيل الباب ه /النافذة فتحة رتفاع وعرض أصغر قياس لإ .1

 الأبواب والنوافذ وتشكيل

/ الباب، وكذلك الوضع الرأسي لجدران  ةالنافذ فتحة مراعاة قياس الوضع الأفقي لجلسةيجب  .2

 :كما هو موضح في الشكل التالي .(1) ماءالبواسطة ميزان الفتحة 



26 

 (1ظام المفصلي )الن -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 طريقة أخذ قياس نافذة : 18شكل رقم 

 (مفصلي)تخصيمات النظام النقل القياس الي الحلق والدرف مرحلة  المرحلة الثانية :

 لي الحلق القياس إ نقلأولا: 

 لمفصليةبواب والنوافذ االأحلوق في تشكيل  المستخدمةالألومنيوم لقد تم التعرف فيما سبق علي قطاعات 

[NC 1369]. 

 ضلاع :ن حلق الباب/النافذة يتكون من أربعة أا وكما نعلم

 فقين سفلي وعلوي ضلعين أ .1

  ويساريمين  ضلعين عمودين .2

  : موضح في الشكل التالي كما هو º45تشكيل بزاوية قص الالمستخدمة في قطاعات لويتم قص ا

 

  حلق النافذة / الباب: 19شكل رقم 

 : تباع القواعد الآتيةبإبدرفتين نافذة مفصلية حلق لي قطاعات م نقل القياس إويت
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 [NC 1369]القطاعات الأفقية السفلية والعلوية  -1

التي تم أخذه من علي  (L) فتحة النافذة بطول مساويا  لعرض º 45يتم قص القطاعات الأفقية بزاوية 

 مم  4.2الجدران مجموعا  عليه 

  4.2عرض الحلق = عرض فتحة النافذة + ∴ 

 ( L + 4.2 ) =                        

 [NC 1369] يمين ويسارالقطاعات العمودية  -2

التي تم أخذه من علي  (H) بطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة º 45يتم قص القطاعات الأفقية بزاوية 

 مم  4.2الجدران مجموعا  عليه 

  4.2إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة +  ∴

(H + 4.2) =                        

 

 نافذةقياسات قص قطاعات حلق : 20شكل رقم 

 لي الدرف : نقل القياس إثانيا  

تكون من يضا  درف الباب/النافذة تن الحلق يتكون من أربعة أضلاع كذلك أاكما علمنا في الفقرة السابقة 

 اضلاع: ةربعأ

 .ن سفلي وعلوييضلعين افقي .1

  .يمين ويسار ينعمودي ينضلع .2

الضلع العمودي الذي يتم فيه  في حين ان [NC 1375]حيث تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم 

وذلك في حالة تشكيل نافذة من  الصداد [NC 1373]من قطاع الألومنيوم  يتشكلتركيب المقبض 

 [NC 1375] قطاع الألومنيومتشكل جميع أضلاعها من الة النافذة ذو الدرفة الواحدة فيدرفتين، أما في ح

 فقط

  : كما هو موضح في الشكل التالي 45ºقص بزاوية  مفصليةالالدرف كل ويتم قص قطاعات 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  قطاعات درفة النافذة: 21شكل رقم 

 بإتباع القواعد الآتية : درفةلي قطاعات الويتم نقل القياس إ

 [NC 1375] والعلويةالسفلية القطاعات الأفقية  -1

 مم 1.6مخصوما  منه  (Lفتحة النافذة ) عرضطول مساويا  لب º 45زاوية بفقية يتم قص القطاعات الأ

  2ويقسم الناتج علي 

 2 \(  1.6 -)عرض فتحة النافذة  الدرفة = عرض ∴

                        =   
𝐋 − 𝟏.𝟔

𝟐
 

 [NC 1375] & [NC 1373] يمين ويسار ةالعمودي اتلقطاعا -2

 مم 3.6 مخصوما  منه (Hفتحة النافذة ) رتفاعبطول مساويا  لإ º 45بزاوية  ةالعمودي اتيتم قص القطاع

  3.6 - النافذةفتحة = إرتفاع  الدرفةإرتفاع  ∴

                        =H - 3.6 

 درفة النافذةقطاعات قص  يوضح قياسات الشكل التاليو

 

 درفة نافذةقياسات قص قطاعات : 22شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1374]  درفةة تقطاع باكي ،العموديةالأفقية و لدرفدائما  إلي قطاعات ايضاف 

 بالنسبة للقطاعات الأفقية للدرفة : -1

ويقسم  مم 16فتحة النافذة مخصوما  منه  عرضبطول مساوي ل 45ºبزاوية  القصيتم 

  2الناتج علي 

= ( L - 16 ) / 2 

 بالنسبة للقطاعات العمودية للدرفة : -2

 مم  13.8بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة مخصوما  منه  45ºبزاوية  القصيتم 

 H - 13.8 = 

 :ة الدرفة تيوضح مكان تركيب قطاع باكيوالشكل التالي 

 

 

 (لمفصليمرحلة تفريز القطاعات )تفريزات النظام ا المرحلة الثالثة:

حسب مباشرة بواب والنوافذ بعد قصها لومنيوم المستخدمة في تشكيل الأقطاعات الأتأتي مرحلة تفريز 

مكبس تفتيح القطاعات أو بواسطة ماكينة التفريز )الفريزة( أو  تفريز القطاعاتياسات المطلوبة ويتم الق

كسسوارات ة وذلك لتركيب الأحسب إمكانيات الورش )الصاروخ( ب والمنشار اليدويبواسطة المثق

  .مختلفة بالحلق والدرفال



30 

 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المختلفة: لمفصليالنظام افريزات ت أنواعبعض 

 حلق ودرفة اتقطاعفي تفريز فتحات مفصلة كبيرة  -1

 

 

  23شكل رقم 

 في قطاع درفة عموديساقوطة جنب تفريز فتحة  -2

 

 

  24شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 باب لقطاع درفة عمودي جانبيكالون تفريز  -3

  

  

 

  25شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مفصلة كبيرة بقطاعات حلق ودرفة نافذة مفصلية تركيب 

 ساعات 8 الزمن 2 تدريب رقم

 

 بعاد التدريب علي أخذ الأ 

 إستخدام المنشار الدائري 

  التدريب علي عمليات البرادة 

  التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

 )إستخدام ماكينة التفريز )الفريزة 

 ستخدام المثقاب الكهربيإ  

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة الداخلية 

  المفصلاتتركيب 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص

 قدم صلب  [NC 1369]قطاع حلق 

 قدمة ذات الورنية

 زاوية قائمة

 منشار دائري   [NC 1375] درفة قطاع 

 مبرد ناعم عدل

 ماكينة التفريز )الفريزة(

 مثقاب كهربي  مفصلة كبيرة

 قلاووظ ذكر

 مخوش مخروطي

 ملزمة الطاولة مسامير ربط

 طقم مفكات صليبة / عادة

 متطلبات التدريب: 10جدول رقم 

  

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1النظام المفصلي ) -الألوميتال  أعمال

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

حيث يتم تفريز فتحات لها  تعتبر المفصلة أهم الأكسسوارات المستخدمة في الأبواب والنوافذ المفصلية

 .في قطاعات الحلق والدرف العمودية الجانبية لتثبيتها من خلال مسامير الربط

 

 المستخدمة بالتدريب المواد والخامات: 26شكل رقم 

 

 .ورشةالب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

   [NC 1375]&  [NC 1369]الألومنيوم  اتتحضير قطاع .2

 بإستخدام المنشار º90مم بزاوية 200بطول  اتقطاعقص ال .3

 

 عملية قطع التمرين بالمنشار الدائري: 27شكل رقم 

 

 يجب:أثناء عملية القطع بالمنشار 

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 خطوات تنفيذ التدريب

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إزالة الرايش بإستخدام المبرد .4

 فصلةأخذ أبعاد الم .5

 

 لمفصلةأبعاد ا: 28شكل رقم 

  :بالشكل التالي كما هو موضح قياس أبعادهاالتي تم  مفصلةال أبعادالشنكرة حسب  .6

 

 عملية شنكرة التمرين: 29شكل رقم 

 ربط التمرين علي ملزمة الطاولة  .7

 تفريز القطاعات بإستخدام ماكينة التفريز أو بالصاروخ حسب إمكانيات الورشة  .8

 

 تفريز القطاعاتعملية : 30شكل رقم 

 مم 5بنطة ثقب بإستخدام  اتالقطاع ثقب .9
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ثقبعملية ال: 31شكل رقم 

 تخويش ثقوب جناحي المفصلة  .10

 

 عملية تخويش ثقوب جناحي المفصلة: 32شكل رقم 

 إجراء عملية نسخ الثقوب علي جناحي المفصلة  .11

 

 عملية نسخ الثقوب: 33شكل رقم 

 مم 3.5ثقب جناحي المفصلة بإستخدام بنطة ثقب  .12
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ثقب جناحي المفصلة عملية: 34شكل رقم 

 قلوظة ثقوب جناحي المفصلة .13

 

 عملية قلوظة ثقوب جناحي المفصلة: 35شكل رقم 

 تركيب المفصلة بالقطاعات بإستخدام مسامير الربط كما هو موضح بالشكل التالي .14

 

 عملية تركيب المفصلة: 36شكل رقم 

من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة  نتهاءبالإ .15

 ونظيفة.
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الشكل النهائي للتمرين: 37شكل رقم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يقص التمرين حسب القياس المحدد 2

    المبرديزيل الرايش بإستخدام  3

    فصلةيأخذ أبعاد الم 4

    يقوم بشنكرة التمرين بطريقة صحيحة 5

    يقوم يتفريز القطاعات حسب أبعاد المفصلة  6

7 
ماكن قطاعات وجناحي المفصلة في الأثقب الي

 الصحيحة وبالقياسات المطلوبة
   

    بمسامير الربط فصلةيركب الم 8

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   9

 تقيم أداء المتدرب: 11جدول رقم 

 تقييم الأداء

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

 ةحلق ودرف اتقطاع[NC 1375] & [NC 1369]  

 مفصلة كبيرة 

 مسامير ربط 

 :دقيقة 15ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  مفصليةمفصلة بقطاعات حلق ودفة نافذة تركيب  

  

 العملي الاختبار

 المدربتوقيع 
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 (1لمفصلي )النظام ا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مرحلة تجميع الباب/النافذة: رابعةالمرحلة ال

 ذو الدرفة الواحدة مفصليةالنافذة ال أولا :

 التي تحتوي علي درفة واحدة من : مفصليةتتكون النافذة ال 

 . الحلق :1

 ني+ ضلعين عمودي سفلي وعلوي ينيفقأمن أربع أضلاع ) ضلعين  مفصليةيتكون حلق النافذة ال 

 (يمين ويسار 

 تتشكل جميع أضلاع الحلق الأربعة من قطاع [NC 1369] 

 فقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 الي جانب بعض مسامير الربط  قائمة زاوية تجميع

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة 

 : ة. الدرف2

  ( يمين ويسار ينيضلعين عمود + سفلي وعلويين يفق) ضلعين أأربع أضلاع من الدرفة تتكون 

  تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم[NC 1375]  

 ويتم تجميعهم )جانبي أو صداد( فقي و أخر عمودي ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط زاوية تجميع قائمة بواسطة 

 القطاع العمودي الأيسر.يتم تركيب المقبض ب 

 .يتم تركيب المفصلات بقطاعي الحلق والدرفة الجانبي 

 .يتم تركيب الزجاج بالدرفة مع موانع التسريب المطاطية 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة 

 

 للنافذة شكل النهائي ال

 ذو الدرفة الواحدة القلابة مفصليةالنافذة ال :ثانيا  

 التي تحتوي علي درفة واحدة من : مفصلية القلابةالتتكون النافذة 

 . الحلق :1

 ضلعين  سفلي وعلوي ينيفقأمن أربع أضلاع ) ضلعين القلابة  مفصليةيتكون حلق النافذة ال +

 يمين ويسار ( نيعمودي

 تتشكل جميع أضلاع الحلق الأربعة من قطاع [NC 1369] 

 فقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 الي جانب بعض مسامير الربط  قائمة زاوية تجميع
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة 

 : ة. الدرف2

  يمين ويسار(  ضلعين عموديين + من أربع أضلاع ) ضلعين أفقيين سفلي وعلويالدرفة تتكون 

  تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم[NC 1375]  

  كل ركن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أفقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة زاوية

 تجميع قائمة الي جانب بعض مسامير الربط 

 يتم تركيب المزلاق الضفدع بالقطاع الأفقي العلوي. 

 .يتم تركيب المفصلات بقطاعي الحلق والدرفة العموديين 

 موانع التسريب المطاطية.مع  يتم تركيب الزجاج بالدرفة 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ درفة النافذة 

 

 للنافذة القلابةشكل النهائي ال
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  ألومنيومزاوية إستخدام ب مفصليةتجميع ركن حلق نافذة 

 ساعة 16 الزمن 3 تدريب رقم

 

 بعاد التدريب علي نقل الأ 

 المنشار الدائريستخدام إ 

 لتدريب علي عمليات البرادةا 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

  المثقاب الكهربي استخدام 

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة الداخلية 

  زاوية بلديمفصلية بإستخدام نافذة  حلقتجميع ركن 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص

 [NC 1369]قطاع 
 قطاع حلق بشفة، أفقي وعمودي

 زاوية قائمة

 متر القياس

 ذنبة علام

 منشار دائري

 مبرد ناعم عدل مم 3.5سمك قطاع زاوية ألومنيوم قائمة 

 مثقاب كهربي

 ذكر قلاووظ

 مخوش مخروطي مسامير ربط

 طقم مفكات صليبة / عادة

 متطلبات التدريب: 12جدول رقم 

 

 فقين علوي وسفلي + ضلعين عمودين من أربع أضلاع )ضلعين أ مفصليةيتكون حلق النافذة ال

 يمين ويسار(

  تتشكل جميع أضلاع الحلق الأربعة من قطاع[NC 1369] 

 المعارف المرتبطة بالتدريب

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  عمودي ويتم تجميعهم بواسطة أخر  فقي ويجمع بين ضلع أالأربعة حلق لأركان امن كل ركن

 .لي جانب بعض مسامير الربطإقائمة تجميع زاوية 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب: 38شكل رقم 

 

 .ورشةالب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 من رسم الم درب.ركن حلق النافذة المطلوب تشكيله  أبعاد طلاع عليالإ .2

 

 أبعاد ركن الحلق: 39شكل رقم 

 جهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة ت .3

 .[NC 1369]في التدريب  الألومنيوم المستخدم قطاع تحضير .4

حسب  من الجهة الأخري 90ºوبزاوية من جهة  45ºبإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاع .5

 .لحلقركن التشكيل الضلع الأفقي والعمودي ل الموجودة بالرسم الأبعاد

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 45ºبزاوية  قص القطاعات: 40شكل رقم 

 

 يجب:أثناء عملية القطع بالمنشار 

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 تحضير قطاع الزاوية القائمة  .6

 سم. 4بطول  90ºقص قطاع الزاوية بإستخدام المنشار بزاوية  .7

 

 بلدي زاوية تجميع: 41شكل رقم 

 بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.قم  .8

 قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب للزاوية حسب الأبعاد المطلوبة  .9

 

 ثقوب الزاوية: 42شكل رقم 

 مم 3.5ثقب الزاوية بإستخدام بنطة ثقب  .10
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية ثقب الزاوية: 43شكل رقم 

 بإستخدام ذكر القلاووظ قلوظة ثقوب الزاوية .11

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية: 44شكل رقم 

 .الحلق عن طريق نسخ الثقوب عليهم بواسطة الزاويةركن شنكرة قطاعات  .12

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5ثقب القطاعات ببنطة ثقب  .13

مسامير العمودي بواسطة زاوية التجميع و الأفقي مع الضلعضلع التجميع ركن الحلق: تجميع  .14

  ربطال

 

 عملية تجميع ركن الحلق : 45شكل رقم 

بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة  .15

 ونظيفة.
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 (1النظام المفصلي ) -وميتال أعمال الأل

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 أن:  قادرا  على المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    ةالمحدد قطاعات حسب الأبعاديقص ال 2

    لمبردبإستخدام ايزيل الرايش  3

    ثقب القطاعات حسب الابعاد المطلوبة 4

    ركن الحلق بطريقة صحيحة يجمع 5

    نظيفا  يرتب مكان العمل ويتركه  6

 تقيم أداء المتدرب: 13جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  مفصليةالنافذة الأبعاد ركن حلق  

 حلق بشفة  قطاع[NC 1369] . 

  مم  3.5قطاع زاوية قائمة سمك 

 مسامير ربط 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 مفصلية.جميع ركن حلق نافذة ت 

 العملي الاختبار

 توقيع المدرب

 تقييم الأداء

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  بإستخدام زاوية رينو تجميع ركن حلق نافذة مفصلية

 ةساع 16 الزمن 4 تدريب رقم

 

 بعاد التدريب علي نقل الأ 

 ستخدام المنشار الدائريا 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

  المثقاب الكهربي استخدام 

  التدريب علي عمليات التخويش 

  رينونافذة مفصلية بإستخدام زاوية  حلقتجميع ركن 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 [NC 1369]قطاع 

  بشفة، أفقي وعموديبر قطاع حلق 
 زاوية قائمة

 متر القياس

 ذنبة علام

 منشار دائري زاوية تجميع رينو

 مبرد ناعم عدل

 مثقاب كهربي

 مخوش مخروطي مسامير ربط

 صليبة / عادة طقم مفكات

 متطلبات التدريب: 14جدول رقم 

 

 ضلعين عمودين  يتكون حلق النافذة المفصلية من أربع أضلاع ) ضلعين أفقين علوي وسفلي +

 يمين ويسار(

 تتشكل جميع أضلاع الحلق الأربعة من قطاع [NC 1369] 

  كل ركن من أركان الحلق الأربعة يجمع بين ضلع أفقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة

 .إلي جانب بعض مسامير الربط رينوزاوية تجميع 

 المعارف المرتبطة بالتدريب

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب: 46شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 الإطلاع علي أبعاد ركن حلق النافذة المطلوب تشكيله من رسم الم درب. .2

 

 أبعاد ركن الحلق: 47شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 . [NC 1369]لومنيوم المستخدم في التدريب تحضير قطاع الأ .4

حسب من الجهة الأخري  90ºمن جهة وبزاوية  45ºبإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاع .5

 لحلق.ركن التشكيل الضلع الأفقي والعمودي ل الأبعاد الموجودة بالرسم

 

 45ºبزاوية  قص القطاعات: 48شكل رقم 

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية القطع بالمنشار يجب :أثناء 

 . إرتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 قم بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش. .6

 تحضير زاوية التجميع رينو .7

 .عليهمالزاوية ثقوب الحلق عن طريق نسخ ركن نكرة قطاعات ش .8

 ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي.مم  5ثقب القطاعات ببنطة ثقب  .9

  زاوية ومسامير الربطالتجميع الضلع الأفقي مع الضلع العمودي بواسطة تجميع ركن الحلق:  .10

 

 عملية تجميع ركن الحلق : 49شكل رقم 

مرتبة بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة  .11

 ونظيفة.

 

 

  

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يقص القطاعات حسب الأبعاد المحددة 2

    يزيل الرايش بإستخدام المبرد 3

    في الاماكن الصحيحةثقب القطاعات  4

    ركن الحلق بطريقة صحيحة يجمع 5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 15جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  أبعاد ركن حلق النافذة المفصلية 

 حلق بشفة  قطاع[NC 1369] . 

   تجميع رينوزاوية 

 مسامير ربط 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 نافذة مفصلية تجميع ركن حلق  

  

 العملي الاختبار

 توقيع المدرب

 تقييم الأداء
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  مفصليةنافذة ل درفةتجميع ركن 

 ةساع 16 الزمن 5 تدريب رقم

 

  الابعاد  نقلالتدريب علي 

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

  المثقاب الكهربي استخدام 

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة الداخلية 

  لنافذة المفصليةتجميع ركن درفة 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 [NC 1375]قطاع 
 أفقي وعمودي درفةقطاع 

 زاوية قائمة

 متر القياس

 منشار دائري

 مثقاب كهربي مم 3.5قطاع زاوية ألومنيوم قائمة سمك 

 مخروطيمخوش 

 قلاووظ  ذكر

 مبرد ناعم عدل مسامير ربط

 طقم مفكات صليبة / عادي

 متطلبات التدريب: 16جدول رقم 

 

 ن علوي وسفلي + ضلعين عمودينيقين أربع أضلاع ) ضلعين أفم مفصليةالنافذة ال تتكون درفة 

  (يمين ويسار 

  تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم[NC 1375]  في حين ان الضلع العمودي الذي يتم

 [NC 1373]فيه تركيب المقبض يتشكل من قطاع الألومنيوم 

 المعارف المرتبطة بالتدريب

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1ي )النظام المفصل -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 زاويةيجمع بين ضلع افقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة  درفةلاأركان  كل ركن من 

 ي جانب بعض مسامير الربط إل قائمةتجميع 

 

 الخامات المستخدمة بالتدريب: 50شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 النافذة المطلوب تشكيله من رسم الم درب. درفةالإطلاع علي أبعاد ركن  .2

 

 درفةأبعاد ركن ال: 51شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

  [NC 1375]في التدريب  لألومنيوم المستخدمتحضير قطاع ا .4

من الجهة الأخري حسب  90ºمن جهة وبزاوية  º 45بإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاع .5

  لتشكيل الضلع الأفقي والعمودي لركن الدرفة. الأبعاد الموجودة بالرسم

 خطوات تنفيذ التدريب



53 

 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 45ºبزاوية  قص القطاعات: 52شكل رقم 

 

 عملية القطع بالمنشار يجب : أثناء

 . إرتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 تحضير قطاع الزاوية القائمة  .6

 سم. 4بطول  90ºقص قطاع الزاوية بإستخدام المنشار بزاوية  .7

 

 بلدي زاوية تجميع: 53شكل رقم 

 برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.قم بعملية  .8

 قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب للزاوية حسب الأبعاد المطلوبة  .9

 

 ثقوب الزاوية: 54شكل رقم 

 مم 3.5ثقب الزاوية بإستخدام بنطة ثقب  .10
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية ثقب الزاوية: 55شكل رقم 

 الزاوية بإستخدام ذكر القلاووظقلوظة ثقوب  .11

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية: 56شكل رقم 

 .عن طريق نسخ الثقوب عليهم بواسطة الزاوية شنكرة قطاعات ركن الدرفة .12

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5ثقب القطاعات ببنطة ثقب  .13

الضلع العمودي بواسطة زاوية التجميع ومسامير  تجميع الضلع الأفقي مع :درفةتجميع ركن ال .14

  الربط

 

  درفةعملية تجميع ركن ال: 57شكل رقم 

بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة  .15

 ونظيفة.
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يقص القطاعات حسب الأبعاد المحددة 2

    يزيل الرايش بإستخدام المبرد 3

    ثقب القطاعات حسب الابعاد المطلوبة 4

    بطريقة صحيحة درفةركن ال يجمع 5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 17جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  أبعاد ركن حلق النافذة المفصلية 

 درفة قطاع [NC 1375] . 

  مم  3.5قطاع زاوية قائمة سمك 

 مسامير ربط 

 دقيقة: 20ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  نافذة مفصلية. درفةتجميع ركن 

 العملي الاختبار

 توقيع المدرب

 تقييم الأداء

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مع الأكسسوارات المختلفة بدرفة واحدة مفصليةتنفيذ نافذة 

 ةساع 32 الزمن 6 تدريب رقم

 

 بعاد لتدريب علي نقل الأا 

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة 

  (فريزةماكينة التفريز )الاستخدام  

  مفصليةحلق كامل لنافذة تجميع 

  لنافذة مفصلية تجميع درفة كاملة 

  (تإكسسواراحلق + درفة + ) مفصلية بدرفة واحدةتجميع نافذة 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

  [NC 1369]عقطا قلم رصاص
 زاوية قائمة قطاع حلق بر بشفة، أفقي وعمودي 

  [NC 1375]عقطا متر القياس
 قدمة ذات الورنية قطاع درفة، أفقي وعمودي

  [NC 1374]عقطا منشار دائري
 منشار كهربي متنقل )صاروخ( قطاع باكية درفة

 مم 3.5قطاع زاوية ألومنيوم قائمة سمك   ماكينة تفريز )فريزة(

 مقبض  كهربيمثقاب 

 مفصلة كبيرة 2 ذكر قلاووظ

 زجاج مخوش مخروطي

 موانع تسريب مطاطية مبرد ناعم عدل

 مسامير ربط طقم مفكات صليبة / عادي

 متطلبات التدريب: 18جدول رقم 

 

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 من رسم الم درب. االنافذة المطلوب تشكيلهفتحة  أبعاد علىالإطلاع  .2

 

  فتحة النافذة أبعاد: 58شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 النافذة:حلق تجميع  .4

   [NC 1369]في التدريب تحضير قطاع الألومنيوم المستخدم  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية º45بإستخدام المنشار بزاوية  قص القطاع .4-2

  ةالأفقي القطاعاتقص 

  L + 4.2 )) =(  4.2فتحة النافذة +  عرضبطول يساوي )         

  ةالعمودي اتقص القطاع

  H + 4.2 )) =( 4.2إرتفاع فتحة النافذة + بطول يساوي )         

 

 قطاعات الحلققص عملية : 59شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب :

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رتداء نظارات السلامة . إ1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 . تحضير قطاع الزاوية القائمة 4-3

سم من قطاع الزاوية القائمة بإستخدام المنشار  4ركان الحلق بطول زوايا تجميع لأ 4. قص 4-4

  90ºبزاوية 

 

 بلدي زاوية تجميع: 60شكل رقم 

 . قم بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.4-5

 . قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب بكل زاوية تجميع حسب الأبعاد المطلوبة 4-6

 

 ثقوب الزاوية: 61شكل رقم 

 مم 3.5. ثقب الزاويا بإستخدام بنطة ثقب 4-7

 

 عملية ثقب الزاويا: 62شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -ل أعمال الألوميتا

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 بإستخدام ذكر القلاووظيا او. قلوظة ثقوب الز4-8

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية: 63شكل رقم 

 .. شنكرة قطاعات الحلق من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة الزاويا الأربعة4-9

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 4-10

اماكن مسامير وتخويش فصلات بالقطاع العمودي اليمين وثقب . شنكرة وتفريز فتحتي الم4-11

 التثبيت به 

 

 فتحتي المفصلات وثقوب تثبيتها: 64شكل رقم 

تجميع عمودي بواسطة زاوية  ضلعضلع أفقي مع  تجميعللحلق: تجميع الركن الأول  .4-12

  ومسامير الربط

 

 لحلق ول لالأركن العملية تجميع : 65شكل رقم 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

ربط، جمع ضلع البواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير  تجميع الركن الثاني للحلق: .4-13

 بالخطوة السابقة الذي تم تجميعهللحلق  لركن الأولالضلع الأفقي لعمودي آخر مع 

 

 لحلق الثاني لركن العملية تجميع : 66شكل رقم 

الربط، جمع ومسامير  بواسطة زاويتي تجميع أخرتين: ابع للحلقتجميع الركن الثالث والر .4-14

 فقي المتبقي مع الضلعين العموديين ليتم بذلك تجميع الحلق بالكاملالضلع الأ

 

 بالكامللحلق اعملية تجميع : 67شكل رقم 

 :درفةتجميع ال .5

 [NC 1374] ، [NC 1375]ة. تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرف5-1

 :من الجهتين حسب الأطوال التالية º 45قص القطاعات بإستخدام المنشار بزاوية . 5-2

  [NC 1375] ةالأفقي القطاعاتقص 

  L - 1.6 ))  = (1.6 - فتحة النافذة عرض) بطول يساوي        

  [NC 1375] ةالعمودي اتقص القطاع

  H - 3.6 ) ) = )3.6  -إرتفاع فتحة النافذة بطول يساوي )        
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  [NC 1374] فقيةالأ اتقص القطاع

  L - 16 ))=  (16 -فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي        

 [NC 1374] ةالعمودي اتقص القطاع

  H - 13.8 ) ) =  )13.8 -إرتفاع فتحة النافذة بطول يساوي )        

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب :

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 للحصول علي زوايا تجميع اركان الدرفة 8-4 ليا 3-4 إعادة الخطوات من. 5-3

 .الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة الزاويا الأربعة . شنكرة قطاعات الدرفة من5-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 5-5

. شنكرة وتفريز فتحتي المفصلات بالقطاع العمودي اليمين وثقب وتخويش اماكن مسامير 5-6

 التثبيت به 

ضلع عمودي بواسطة زاوية تجميع تجميع ضلع أفقي مع  . تجميع الركن الأول للدرفة:5-7

  ومسامير الربط

 

  درفةلالأول لركن العملية تجميع : 68شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع  :. تجميع الركن الثاني للدرفة5-8

 بالخطوة السابقةعمودي آخر مع الضلع الأفقي للركن الأول للدرفة الذي تم تجميعه 
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

  درفةلالثاني لركن العملية تجميع : 69شكل رقم 

 تركيب الزجاج للدرفة 5-9

 

 تركيب الزجاج للدرفة: 70شكل رقم 

جمع  : بواسطة زاويتي تجميع أخرتين ومسامير الربط،ميع الركن الثالث والرابع للدرفة. تج5-10

 الضلع الأفقي المتبقي مع الضلعين العموديين ليتم بذلك تجميع الدرفة بالكامل

  

 بالكامل درفةلاعملية تجميع : 71شكل رقم 

. تركيب موانع التسريب المطاطية للدرفة حيث يتم تركيب موانع التسريب في الجهة 5-11

 الهواء والأتربة والأمطار إلي الداخلخارجية للدرفة لمنع تسرب ال

 النافذة بالحلق  ةتركيب درف .6

 تحضير المفصلات  6-1
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 نسخ ثقوب تثبيت المفصلات بالقطاعات العمودية اليمني علي جناحي المفصلات  6-2

 إجراء عملية ثقب القطاعات  6-3

 

 عملية نسخ الثقوب: 72شكل رقم 

 تركيب جناحي المفصلات بالدرفة والحلق  6-3

 تركيب درفة النافذة بالحلق 6-4

وتركيب الشنكل الخاص به بقطاع الحلق المجاور بض بقطاع الدرفة العمودي الأيسر تركيب المق .7

 له عن طريق مسامير التثبيت 

 

 والشنكل الخاص بهالمقبض : 73شكل رقم 

 

 الشكل النهائي للنافذة المفصلية: 74شكل رقم 

بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة  .8

 ونظيفة.
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    إجراءات السلامة المهنيةطبق ي 1

     ةيحسب أبعاد الحلق والدرف 2

    مع تركيب الإكسسواراتيجمع الحلق  3

    مع تركيب الإكسسواراتيجمع الدرفة  4

    النافذة بالحلق ةيركب درف 5

    يركب المقبض  6

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   7

 تقيم أداء المتدرب: 19جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

  

 توقيع المدرب

 تقييم الأداء

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  الالومنيومقطاعات  فتحة النافذة المطلوب تشكيلهاأبعاد  [NC 1375] [NC 1374] [NC 

1369] 

  مم 3.5قطاع زاوية قائمة سمك 

 2 مفصلة 

  مقبض 

 زجاج 

  والسلكموانع تسريب مطاطية لدرف الزجاج 

 مسامير ربط 

 :ساعات 8ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  مفصلية بدرفة واحدة مع الأكسسوارات المختلفةتنفيذ نافذة  

  

 العملي الاختبار
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مع الأكسسوارات المختلفة قلابةتنفيذ نافذة 

 ةساع 32 الزمن 7 تدريب رقم

 

  التدريب علي نقل الأبعاد 

 استخدام المنشار الدائري 

 التدريب علي عمليات البرادة 

 التدريب علي عمليات الشنكرة والعلام 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  التدريب علي عمليات التخويش والقلوظة 

  )استخدام ماكينة التفريز )الفريزة 

  قلابة كامل لنافذة مفصليةتجميع حلق 

  قلابةتجميع درفة كاملة لنافذة مفصلية 

  تحلق + درفة + إكسسوارا[ ةإتجاه فتح من الناحية العلويقلابة بتجميع نافذة مفصلية[ 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

  [NC 1369]قطاع  قلم رصاص
 زاوية قائمة قطاع حلق بشفة، أفقي وعمودي 

  [NC 1375]قطاع  متر القياس
 قدمة ذات الورنية قطاع درفة، أفقي وعمودي

  [NC 1374]قطاع  منشار دائري
 منشار كهربي متنقل )صاروخ( باكية درفةقطاع 

 مم 3.5قائمة سمك قطاع زاوية ألومنيوم   ماكينة تفريز )فريزة(

 مزلاق ضفدع مثقاب كهربي

 مفصلة مفصلية 2 ذكر قلاووظ

 زجاج مخوش مخروطي

 موانع تسريب مطاطية مبرد ناعم عدل

 مسامير ربط طقم مفكات صليبة / عادي

 متطلبات التدريب: 20جدول رقم 

 متطلبات التدريب

 أهداف
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 الإطلاع علي أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. .2

 

  فتحة النافذة أبعاد: 75شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 النافذة:تجميع حلق  .4

   [NC 1369]تحضير قطاع الألومنيوم المستخدم في التدريب  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية º 45بإستخدام المنشار بزاوية  . قص القطاع4-2

  ةالأفقي القطاعاتقص 

  L + 4.2 )) =(  4.2عرض فتحة النافذة + بطول يساوي )        

  ةالعمودي اتقص القطاع

  H + 4.2 )) =( 4.2إرتفاع فتحة النافذة + بطول يساوي )        

 

 عملية قص قطاعات الحلق: 76شكل رقم 

 خطوات تنفيذ التدريب
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب :

 . إرتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 . تحضير قطاع الزاوية القائمة 4-3

سم من قطاع الزاوية القائمة بإستخدام المنشار  4زوايا تجميع لأركان الحلق بطول  4. قص 4-4

  90ºبزاوية 

 

 بلدي زاوية تجميع: 77شكل رقم 

 . قم بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.4-5

 تذنيب لأربعة ثقوب بكل زاوية تجميع حسب الأبعاد المطلوبة  . قم بشنكرة وعمل4-6

 

 ثقوب الزاوية: 78شكل رقم 

 مم 3.5. ثقب الزاويا بإستخدام بنطة ثقب 4-7
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية ثقب الزاويا: 79شكل رقم 

 . قلوظة ثقوب الزوايا بإستخدام ذكر القلاووظ4-8

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية: 80شكل رقم 

 .. شنكرة قطاعات الحلق من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة الزاويا الأربعة4-9

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 4-10

 ة للحلقالعمودي اتقطاعبال اماكن تثبيت المفصلات المفصلية . شنكرة وثقب4-11

 

 المفصلة المفصلية واماكن تثبيتها بالحلق: 81شكل رقم 
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

تجميع ضلع أفقي مع ضلع عمودي بواسطة زاوية تجميع . تجميع الركن الأول للحلق: 4-12

  ومسامير الربط

 

 لحلق الأول لركن العملية تجميع : 82شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع . تجميع الركن الثاني للحلق: 4-13

 عمودي آخر مع الضلع الأفقي للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة

 

 لحلق الثاني لركن العملية تجميع : 83شكل رقم 

بواسطة زاويتي تجميع أخرتين ومسامير الربط، جمع ثالث والرابع للحلق: ال . تجميع الركن4-14

  العموديين ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل الضلع الأفقي المتبقي مع الضلعين

 

 بالكامللحلق اعملية تجميع : 84شكل رقم 

 :تجميع الدرفة .5
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 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 [NC 1374] ،[NC 1375]. تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة 5-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية º 45قص القطاعات بإستخدام المنشار بزاوية . 5-2

 [NC 1375] ات الأفقيةقص القطاع

 L - 3.6 ) ) = )3.6  -فتحة النافذة  عرضبطول يساوي )         

 [NC 1375] ةالعمودي القطاعاتقص 

  H - 1.6 )) =  (1.6 -فتحة النافذة  إرتفاع( بطول يساوي        

 [NC 1374] فقيةالأ اتقص القطاع

  L - 13.8 ) )  =  )13.8  -فتحة النافذة  عرضبطول يساوي )        

  [NC 1374]ات العمودية قص القطاع

  H - 16 ))=  (16 -فتحة النافذة  إرتفاع) بطول يساوي        

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب :

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 للحصول علي زوايا تجميع اركان الدرفة 8-4 ليا 3-4 . إعادة الخطوات من5-3

 .اويا الأربعة. شنكرة قطاعات الدرفة من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة الز5-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 5-5

 ماكن تثبيت المفصلات المفصلية بالقطاعات العمودية للدرفةأشنكرة وثقب . 5-6

تجميع ضلع أفقي مع ضلع عمودي بواسطة زاوية تجميع . تجميع الركن الأول للدرفة: 5-7

  ومسامير الربط

 

  درفةلالأول لركن العملية تجميع : 85شكل رقم 
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع . تجميع الركن الثاني للدرفة: 5-8

 عمودي آخر مع الضلع الأفقي للركن الأول للدرفة الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة

  

  درفةلالثاني لركن اللية تجميع عم: 86شكل رقم 

 تركيب الزجاج للدرفة 5-9

 

 تركيب الزجاج للدرفة: 87شكل رقم 

بواسطة زاويتي تجميع أخرتين ومسامير الربط، جمع ع الركن الثالث والرابع للدرفة: . تجمي5-10

 ميع الدرفة بالكاملالضلع الأفقي المتبقي مع الضلعين العموديين ليتم بذلك تج

  

 بالكامل درفةلاعملية تجميع : 88شكل رقم 

. تركيب موانع التسريب المطاطية للدرفة حيث يتم تركيب موانع التسريب في الجهة 5-11

 الخارجية للدرفة لمنع تسرب الهواء والأتربة والأمطار إلي الداخل

 طريق تثبيت المفصلة بالحلق والدرفة بمسامير التثبيت عنتركيب درفة النافذة بالحلق  .6
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

وتركيب الشنكل الخاص به بقطاع الحلق  فقي العلويبقطاع الدرفة الأ مزلاق الضفدعتركيب ال .7

 المجاور له عن طريق مسامير التثبيت 

 

 والشنكل الخاص به زلاق الضفدعالم: 89شكل رقم 

 

 الشكل النهائي للنافذة المفصلية: 90شكل رقم 

بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة  .8

 ونظيفة.

 

 

  

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 المشاهدات
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرفة  2

    يجمع الحلق مع تركيب الإكسسوارات 3

    يجمع الدرفة مع تركيب الإكسسوارات 4

     يركب درفة النافذة بالحلق 5

     زلاق الضفدعيركب الم 6

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   7

 تقيم أداء المتدرب: 21جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 المتدرب الأجزاء التالية: في نهاية التدريب العملي يعطى

  الألومنيومقطاعات أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها  

  [NC 1375] [NC 1374] [NC 1369] 

  مم 3.5قطاع زاوية قائمة سمك 

 2 مفصلية مفصلة 

 زلاق ضفدعم 

 زجاج 

 موانع تسريب مطاطية لدرف الزجاج والسلك 

 مسامير ربط 

 :ساعات  8ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  كسسوارات المختلفةقلابة مع الإتنفيذ نافذة مفصلية  

  

 العملي الاختبار

 توقيع المدرب

 الأداء تقييم
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 (Xامام العبارة الصحيحة وعلامة خطأ أمام العبارة الخاطئة )( √)ضع علامة  -1

 تستخدم الزاوية رينو في تجميع أركان حلق ودرف الأبواب والنوافذ المفصلية )       (  .1

 (     تبدأ عملية تفصيل الأبواب والنوافذ المفصلية بمرحلة أخذ القياسات )  .2

 ))        تعتبر العجلات أهم الاكسسوارات التي تميز الأبواب والنوافذ المفصلية .3

 )      (مفصلية ال تستخدم الفرش علي منع الأتربة في الأبواب والنوافذ .4

 الحلق والدرف والإكسسوارات مكونات رئيسية هم 3من  لمفصلية تتكون الأبواب والنوافذ ا .5

)      ( 

 )       ( تفصيل النوافذ والأبواب المفصل ز القطاعات ثاني مرحلة من مراحلتعتبر مرحلة تفري .6

  [NC 1374] درفةقطاع باكتة  درف النوافذ والأبواب المفصلية ،يضاف دائما  إلي قطاعات  .7

 لإحكام الزجاج   )        (

 )        (  º 90او  45ºفي النظام المفصلي، يمكننا تفصيل ركن الدرفة بزاوية  .8

 يستخدم الكاوتش لإحكام الزجاج بدرف النوافذ والأبواب المفصلية )        ( .9

( علي عزل الصوت والهواء والحرارة بكفاءة (Double Glassالزجاج المزدوج العازل  يعمل .10

 )        (  عالية

 

 أكمل ما يلي: -2

.........، .......... مكونات رئيسية هم: 3المفصلية من  تتكون الأبواب والنوافذ .1

...................................... ، 

 :رات المستخدمة في النظام المفصليمن الأكسسوا .2

 .......................................  .أ

 . ...................................... .ب

 . ...................................... .ت

راحل هم: .....................، م 3مفصلية تتضمن عملية تفصيل الأبواب والنوافذ ال .3

.............................................. ، 

   علي عزل الصوت والهواء والحرارة بكفاءة عالية.............. يعمل الزجاج  .4

 المفصلية لإحكام الزجاج بدرف النوافذ والأبوابو ..............  .............. يستخدم .5

 

 نظرية أسئلة



76 

 (1النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 :ما تعرفه عن أذكر -3

 مكونات الأبواب والنوافذ المفصلية  .1

 رات المستخدمة في النظام المفصليالإكسسوا .2

 مراحل تفصيل الأبواب والنوافذ المفصلية .3

 .المشار إليها في الجدول التالي، وأذكر إستخدام كل منها NC 40قطاعات النظام المفصلي م ارس -4

 رسم القطاع إستخدام القطاع اسم القطاع م

1 NC 1369   

2 NC 1371   

3 NC 1373   

4 NC 1374   

5 NC 1375   
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الفنية المصطلحات

 اللغة الإنجليزية اللغة العربية

 Alumetal Workshop ورشة الألوميتال

 Sliding System النظام الإنزلاقي

 Hinged System النظام المفصلي

 NC 80 السعدقطاعات النظام الإنزلاقي الخاصة بشركة 

 NC 40 قطاعات النظام المفصلي الخاصة بشركة السعد

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Rubber كاوتش )مطاط(

 (L) عرض فاتحة النافذة/ الباب

 (H) إرتفاع فاتحة النافذة/ الباب

 Aluminum Kitchens مطابخ الألومنيوم

 Kitchen Cabinets وحدات / خزائن الألومنيوم

 Floor Cabinets الوحدات الأرضية/ السفلية

 Upper Cabinets الوحدات العلوية

 High Cabinets الوحدات المرتفعة ) الكاملة (

 Base القاعدة

 Aluminum Partitions قواطيع الألومنيوم )الفواصل(

 Buildings Facades واجهات المباني

 Shops Facades واجهات المحلات

 Double Glass المزدوجالزجاج 

 Fiber Glass الواح ألألياف الزجاجية

 Sliding Doors الأبواب المنزلقة

 Hinged Doors الأبواب المفصلية

 Slef-Closing Doors الأبواب ذاتية القفل

 Curtain Walls الواجهات الزجاجية للمباني
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 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المراجع

محمد مرعي الصاوي، دار الفكر العربي للنشر والتوزيع، القاهرة، د. فن تشكيل الألومنيوم،  .1

 جمهورية مصر العربية 

سعيد عبد الغفار، م. أنور محمود عبد الواحد، مؤسسة الأهرام للنشر  .، متكنولوجيا الألومنيوم .2

 والتوزيع، القاهرة، جمهورية مصر العربية 

 للألومنيوم، القاهرة، جمهورية مصر العربية شركة السعد  - NCكتالوج  .3

4. http://alsaadalu.com/ 

5. http://www.doorwindowhardware.asia/about-us.html 
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