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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

لوحدة التدريبية الأولي وهو ا " (2) النظام الانزلاقي -كتاب " أعمال الألوميتال الطالب، بين يديك عزيزي 

، الجزء نجزئييتكون من ، وهو ف تدرسه بالمدرسةمنهج الصف الثاني لمهنة الألوميتال الذي سومن 

الألومنيوم المختلفة  شرح قطاعاتالمعارف النظرية للنظام الانزلاقي ويتضمن هذا الجزء  الأول وهو

التشكيل، الإكسسوارات المختلفة الخاصة بالنظام، تطبيقاته المختلفة، التفريزات الخاصة به المستخدمة في 

 .ة عند التشكيلوأيضا  تخصيماته الحسابي

عي أن يكون م   التدريبات التي ثقلك  ا  ببعضلم  أما الجزء الثاني فهو جزء التدريبات العملية للوحدة وقد ر 

 4ببعض المهارات العملية التي يجب أن تكتسبها في مهنة الألوميتال مثل تنفيذ نافذة انزلاقية مكونة من 

( وتنفيذ نافذة 2انزلاقي مكون من درفتين ودرفة سلك )تدريب (، تنفيذ باب 1درف ودرفتين سلك )تدريب 

مكونة  (، هذا إلى جانب تنفيذ نافذة انزلاقية3انزلاقية مكونة درفتين وجزء علوي ثابت )شراعة( )تدريب 

 (4مجري )تدريب  3درفة على سكة  3من عدد 

شيق وبسيط لضمان وصول سلوب أ ذو بطريقة   متطورة تجعله الكتاب إعداد تموفي ضوء ما سبق قد 

المعارف النظرية  معشكال والرسومات المرفقة ن يشمل العديد من الأ، وأالمعلومة بطريقة سهلة وسريعة

 .لتوضيح وتثبيت المعلومة والتدريبات العملية

 الطالب كل النجاح والتفوق في حياتك الدراسية والعملية لك عزيزي تمنىنأخيرا ... 

 

 شركةلعداد التأليف والإفريق 

 يات لحلول التعليم

 

 المقدمة
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 S A F E T Y F I R S T أولا  السلامة 

 في خطار التي ينطوي عليها تشغيلهاآمنة فقط إذا كان المشغل على علم بالأ الماكيناتيمكن أن تكون 
في أي مكان كذلك يجب أن يبقى تركيز المشغل دائم ا على عمله، لتجنب الحوادث. أو ورشة الإنتاج 

 معايير ويجب تطوير عادات العمل الآمنة في استخدام أدوات الصحة والسلامة المهنية والأجهزة الواقية.
 لا توجيهات لمساعدتك على القضاء على الممارسات والإجراءات الغير آمنة.إالسلامة ما هي 
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 (2نزلاقـي )النظام الا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الورشة.الملابس المناسبة أثناء العمل في  اءوارتد والأمانبإجراءات وإرشادات السلامة  مالالتزا 

  100الكهربائية للماكينات سليمة التأكد من إن الوصلات%. 

 .ارتداء بدلة العمل مع غلق الأزرار وتجنب ارتداء الملابس الفضفاضة 

  ارتداء حذاء السلامةSafety shoes أو الأحذية المناسبة للعمل. 

 (.والأساور)عدم لبس الساعات والخواتم  العمل أثناء عدم لبس الحلي والإكسسوار 

 لشعر أثناء العملبالنسبة للطالبات يجب لف ا 

 يجب أن تكون الإنارة الكهربائية موزعة في شكل صحيح وجيد. 

  يجب أن تكون التهوية داخل الورشة جيدة مع وجود شفاطات هواء لسحب الغبار والأدخنة الناتجة

 .أثناء العمل

 وضع لوحات السلامة الصناعية داخل الشعبة. 

 وجود أجهزة الإطفاء في الأماكن الصحيحة. 

  المناضد التي يعمل عليها الطلاب بصورة صحيحة لكي تسهل حركة الأفرادتنظيم. 

  ارتداء الملابس الواقية الخاصة بالعمل على الماكينات )يجب ارتداء النظارة الواقية من تطاير

 الرايش الناتج من العمل(.

  الكوسرة( الجلخوكذلك عند العمل على أحجار التثقيب النشر وارتداء النظارات الواقية إثناء عملية(. 

  عمليات التشغيل المختلفة. أثناءاستخدام سدادات الأذن للوقاية من أضرار الأصوات العالية 

 .تعامل مع زملائك ومع المدربين بجدية والتزام وروح الفريق وحسن التعامل مع الجميع 

 .التركيز والانتباه أثناء تشغيل الماكينة وأثناء عملها 

 بالطرق الصحيحة في استخدام العدد والآلات حسب إرشادات المدرب للحفاظ على دقتها  مالالتزا

 .وسلامتها

 .إتباع النظام والدقة في العمل 

 .التأكد من سلامة الأدوات قبل وبعد الاستعمال 

 .عدم تنظيف الماكينات إثناء حركتها 

 التلف. إلىمن حتى لا تتعرض آظ على تنظيم وترتيب العدد وأدوات العمل في مكان افحال 

  تواجد الأتربة المتراكمة على  أنتنظيف الأتربة والرطوبة من على الماكينات قبل التشغيل حيث

 جوانب الأجزاء المتحركة تسبب الخشونة والتآكل.

 .يجب تنظيف المعدات والآلات من الرائش والأوساخ بعد الانتهاء من العمل عليها 

 ند استعمال كل أداة.إتباع الطريقة الصحيحة ع 

 الورشةالواجب إتباعها في  حتياطاتالأ
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 .إتباع الطريقة الصحيحة في الوقوف أثناء العمل على الماكينات 

 .الحذر من الأطراف الحادة مثل شفرة المنشار وحواف المعادن 

   التشغيل. أثناءالتأكد من ربط المشغولة جيدا 

 .استخدام الأدوات السليمة فقط 

  حولها. أوعدم وضع المشغولات والعدد فوق الماكينات 

 إتباع الطريقة السليمة في استخدام العدد واستعمالها في الأغراض المخصصة لها. 

 تنظيـف الأدوات والمكان بعد الانتهاء من العمل. 

 .إتباع الطريقة الصحيحة في الوقوف أثناء عملية البرادة 

 .وضع كل أداة في المكان المخصص له 

 صيانة دورية على المعدات باستمرار. إجراء 

 

 معدات الوقاية الشخصية: 1 شكل رقم
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الملابس المناسبة للعمل بالورشة :2شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

لنظام ل المعارف النظريةالجزء الأول: 
  نزلاقيالإ

 



8 

 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  مكونات الأبواب والنوافذ الانزلاقية

الم نزلقة  (2) الدرف( وعدد من 1) الحلقالأبواب والنوافذ الانزلاقية من مكونين أساسيين هما  تتكون

يتكون كل منهما من أربعة أضلاع، كل ضلع منهم يتشكل من إحدى قطاعات الألومنيوم بداخل الحلق و

 المختلفة حيث أن كل قطاع منهم له كود وأبعاد خاصة به حسب الشركة المصنعة.

الزجاج... الخ( لكل منهم استخدام  –العجل  -( مثل )المقابض 3) تراالإكسسواهذا إلى جانب بعض 

 كل مكون من مكونات الأبواب والنوافذ بالتفصيل خلال الفقرات القادمة. خاص وسوف نستفيض في شرح

 

 الانزلاقيةالمكونات الأساسية للنافذة  :3 رقم شكل

  ] 80NCقطاعات [قطاعات الألومنيوم المستخدمة في النظام الانزلاقي 

 المستخدمة في تشكيل حلوق ودرف [NC80] شركة السعدألومنيوم  يوضح بعض قطاعات التاليالجدول 

 نزلاقي أبواب ونوافذ النظام الا

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1340]قطاع  1

 

حلق سقفية وقاعدة قطاع 
 بشفة
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1227]قطاع  2

 

حلق سقفية وقاعدة قطاع 
 بدون شفة

 [NC 2322]قطاع  3

 

 حلقسقفية وقاعدة قطاع 
 وشفةبسلك 

 [NC 1322]قطاع  4

 

 حلقسقفية وقاعدة قطاع 
 بدون شفة ، بسلك

 [NC 1548]قطاع  5

 

 3 حلقسقفية وقاعدة قطاع 
 مجري بدون شفة

 [NC 1339]قطاع  6

 

 حلق بشفةجنب قطاع 

 [NC 1228]قطاع  7

 

 شفةدون ب جنب حلققطاع 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1547]قطاع  8

 

مجري  3 جنب حلققطاع 
 شفةدون ب

 [NC 1285]قطاع  9

 

 حلق ة جنبقطاع باكت

 [NC 1216]قطاع  10

 

درفة سقفية وأرضية قطاع 
 بفرش

 [NC 1215]قطاع  11

 

 عريضدرفة كعب قطاع 
 بفرش
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1210]قطاع  12

 

أفقي وسط قطاع درفة 
 )سؤاس(

 [NC 1221]قطاع  13

 

 عادةدرفة جنب قطاع 

 [NC 1219]قطاع  14

 

 سكينةجنب درفة، قطاع 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1515]قطاع  15

 

 قطاع درفة سلك

 [NC 1503]قطاع  16

 

قطاع باكتة وسط درفة 
 )ستارة(

 1جدول رقم 

 الإكسسوارات المستخدمة في النظام الانزلاقي 

عديدة لكل قسم تنقسم مجموعة الإكسسوارات التي تضاف في تشكيل الأبواب والنوافذ الانزلاقية إلى أقسام 

 منهم وظيفته الخاصة.

 المقابض -1

تعتبر المقابض من الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل الدرف المنزلقة ومنعها من الحركة ويوجد منها 

أشكال وأنواع وأحجام متعددة. ويوجد منها أنواع ت ستخدم كمقبض في نفس الوقت لسحب وتحريك الدرف 

 الانزلاقية.وهو النوع الشائع في النوافذ 

 م
اسم الساقوطة / 

 المقبض
 الاستخدام الشكل

 مقبض سافيو لاتش 1

 
 

 

 تستخدم في الأبواب والنوافذ

 2جدول رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الكالون -2

يعتبر الكالون )القفل( من الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل الأبواب الانزلاقية حيث يتم تركيب الكالون 

أن يزيد عرض  بقطاع الدرفة العمودي الجانبي ناحية حلق الباب بعد تفريزه، ولذلك فإنه لا يج داخل

 الكالون عن عرض قطاع درفة الباب.

 

 لكالون الأبواب السحابةتوضحي شكل  :4شكل رقم 

 عجلات الدرف  -3

تعمل على تسهيل انزلاق الدرف داخل إطار الحلق  بواب والنوافذ الانزلاقية حيثتستخدم العجلات مع الأ

أسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة بعد تفريزه بوصة  x  6 0.5، ويتم تثبيت العجلات بمسامير بشكل سليم

 كما هو موضح بالشكل التالي 

 

 الانزلاقيةعجلات النافذة  :5شكل رقم 

 الزجاج  -4

يضا  في واجهات أستخدم ويبشكل عام بواب والنوافذ الأ بأنواعه المختلفة في تشكيل معظم يستخدم الزجاج

 المباني العامة والتجارية وهو يعتبر العنصر الرئيسي للشكل الخارجي للمبنى 

 

 ألوان الزجاج المختلف :6شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 السلك -5

أنه يمكن إضافة درفة سلك يز النظام الانزلاقي فقد ذكرنا من قبل تميعتبر السلك من الإكسسوارات التي 

الطائرة ة على نفاذية الهواء فقط مع منع الحشرات الزاحفة وبواب والنوافذ الانزلاقية وتعمل هذه الدرفللأ

 من التسرب لداخل الغرف

 

 الانزلاقيةذ السلك المستخدم في الأبواب والنواف :7شكل رقم 

 Rubberلتثبيت وإحكام الزجاج  كاوتش -6

 ( إلى النوافذ والأبواب الألومنيوم لتثبيت وإحكام الزجاجRubberيتم إضافة مطاط صناعي )كاوتش 

 
 عينات من الكاوتش :8شكل رقم 

 فرش منع الأتربة  -7

والنوافذ الألومنيوم وذلك  بوابالإكسسوارات المضافة لدرف الأم هتعتبر فرش منع تسرب الأتربة من أ

 كما هو موضح في الشكل التاليالحلق بة خلال الخلوص الموجود بينها وبين ترلأنها تمنع تسرب الأ

 

 فرش منع الأتربة :9شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 زوايا تجميع أركان الحلق  -8

 وهي زوايا تستخدم في تجميع أركان حلق الأبواب والنوافذ الانزلاقية 

 

 سابقة التجهيززاوية  :10شكل رقم 

 عضم تجميع أركان الدرف  -9

 وهي قطعة من البلاستيك تستخدم في تجميع أركان درف الأبواب والنوافذ الانزلاقية 

 

 تجميع ركن درفة عضمه :11شكل رقم 

 الانزلاقيةتفصيل الأبواب والنوافذ 

بعد التعرف على مكونات الأبواب والنوافذ الانزلاقية في الفقرات السابقة نتطرق الآن إلى عملية التفصيل 

 والتي تمر بعدة مراحل أساسية، ولعل أولها:

 والنوافذ أخذ قياس الأبواب مرحلة  المرحلة الأولي:

بواب والنوافذ، ويتم أخذ ولي التي على ضوئها يتم تفصيل الأتعتبر مرحلة أخذ القياس الخطوة الرئيسية الأ

  ستخدام أدوات القياس كالمتر المعدني وميزان الماءعلى الطبيعة باتلك القياسات 

 أولا : أخذ ارتفاع فتحة النافذة / الباب

، في ثلاث مواضع مختلفة )يسار، يمين (H)مز له بالرمز ينبغي قياس ارتفاع فتحة النافذة / الباب، وير

 وفي الوسط(

 ثانيا : أخذ قياس عرض فتحة النافذة / الباب

، في ثلاث مواضع مختلفة )أعلي، أسفل (L)ينبغي قياس عرض فتحة النافذة / الباب، ويرمز له بالرمز 

 وفي الوسط(
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 :سويجب مراعاة بعض النقاط الهامة خلال مرحلة أخذ القيا

أصغر قياس لارتفاع وعرض فتحة النافذة / الباب هو أساس التحديد بالنسبة لعملية تفصيل وتشكيل  .1

 الأبواب والنوافذ

يجب مراعاة قياس الوضع الأفقي لجلسة فتحة النافذة / الباب، وكذلك الوضع الرأسي لها بواسطة  .2

 (. كما هو موضح في الشكل التالي1ميزان الماء )

 

 طريقة أخذ قياس نافذة :12شكل رقم 

 (مرحلة نقل القياس الي الحلق والدرف )تخصيمات النظام الإنزلاقي المرحلة الثانية:

 لي الحلق القياس إ أولا: نقل

 لقد تم التعرف فيما سبق علي قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تشكيل حلوق الأبواب والنوافذ الإنزلاقية 

 نعلم ان حلق الباب/النافذة يتكون من أربعة أضلاع:وكما 

 ضلعين أفقين سفلي وعلوي ولهما قطاعاتهم الخاصة. .1

 ولهما أيضا  قطاعاتهم الخاصة. ين عمودين يمين ويسارضلع .2

 كما يوجد زاويتين قص للقطاعات المستخدمة في التشكيل:

  45ºزاوية  .1

 90º زاوية .2

 كما هو موضح في الشكل التالي 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 زوايا قص حلق النافذة / الباب :13م شكل رق

  ويتم نقل القياس إلي قطاعات الحلق بإتباع القواعد الآتية:

    45ºتجميع  حلق بزاوية اولا  : 

 إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بدون شفة  -1

 (Lبطول مساوي لعرض فتحة النافذة ) 45ºبزاوية  [NC 1227]يتم قص القطاعات الأفقية  .أ

 مم خلوص 2التي تم أخذه من علي الجدران مخصوما  منه 

بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة  45ºبزاوية  [NC 1228]يتم قص القطاعات العمودية  .ب

(H) مم خلوص. 2مخصوما  منه  التي تم أخذه من علي الجدران 

 كما هو موضح في الشكل التالي

 

  45بزاوية  قياسات قص قطاعات حلق نافذة بدون شفة: 14شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بشفة  -2

بطول مساوي لعرض فتحة النافذة  45ºبزاوية  [NC 1340]يتم قص القطاعات الأفقية  .أ

(L)  2بالإضافة الي ضعف عرض الشفة ومخصوما  منه التي تم أخذه من علي الجدران 

 مم خلوص.

 مم خلوص 2 -عرض الشفة  x 2عرض الحلق = عرض فتحة النافذة + ∴ 

بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة  45ºبزاوية  [NC 1339]يتم قص القطاعات العمودية  .ب

(H) 2منه بإلاضافة الي ضعف عرض الشفة ومخصوما   التي تم أخذه من علي الجدران 

 مم خلوص.

 مم خلوص 2 -عرض الشفة  x 2إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة +  ∴

 

 45بزاوية  شفةبقياسات قص قطاعات حلق نافذة : 15شكل رقم 

    90ºتجميع  حلق بزاوية : ثانيا  

 إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بدون شفة  -1

بطول مساوي لعرض فتحة النافذة  90ºبزاوية  [NC 1227]أ. يتم قص القطاعات الأفقية 

(L)  مم خلوص 2التي تم أخذه من علي الجدران مخصوما  منه 

 مم خلوص2 -عرض الحلق = عرض فتحة النافذة ∴

بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة  90ºبزاوية  [NC 1228]عمودية ب. يتم قص القطاعات ال

(H)  36التي تم أخذه من علي الجدران مخصوما  منه ( مم 22ممx  2  +2  )مم خلوص 

 مم 36 -إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 كما هو موضح في الشكل التالي
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  90بزاوية  قص قطاعات حلق نافذة بدون شفةقياسات : 16شكل رقم 

 إذا كانت القطاعات المستخدمة في تشكيل الحلق قطاعات بشفة  -2

 (Lبطول مساوي لعرض فتحة النافذة ) 45ºبزاوية  [NC 1340]أ. يتم قص القطاعات الأفقية 

 صمم خلو 2التي تم أخذه من علي الجدران بالإضافة الي ضعف عرض الشفة ومخصوما  منه 

 مم خلوص(2) -عرض الشفة(  x 2عرض الحلق = عرض فتحة النافذة + )∴ 

بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة  45ºبزاوية  [NC 1339]ب. يتم قص القطاعات العمودية 

(H) 36مخصوما  منه  التي تم أخذه من علي الجدران ( مم 22ممx  2  +2 )مم خلوص 

 مم 36 -إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 

 90بزاوية  شفةبقياسات قص قطاعات حلق نافذة : 17شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1285] ة جنب حلققطاع باكت جنب الحلق،قطاعات يضاف دائما  إلي 

 مم 3.7النافذة مخصوما  منه فتحة  طول مساوي لإرتفاعب 90ºزاوية ويتم قصه ب

 ة الجنب في قطاعات الحلق العمودية:لشكل التالي يوضح مكان تركيب باكتوا

 

 

  درفلي الثانيا : نقل القياس إ

كما علمنا في الفقرة السابقة أن الحلق يتكون من أربعة أضلاع كذلك أيضا  درف الباب/النافذة تتكون من 

 أربعة اضلاع:

 الخاصة.ضلعي سقفية وأرضية ولهما قطاعاتهم  .1

ضلع جنب عادة وهو الضلع المجاور للحلق والذي يتم فيه تركيب الكالون والسواقيط الجانبية وله  .2

 قطاعاته الخاصة.

شنكل وهو الضلع العمودي الآخر للدرفة، الذي يتم فيه تلاقي الدرفتين معا  لإحكام  ضلع جنب .3

 الخاصة. الغلق والذي يتم فيه تركيب المقابض السافيو وله أيضا  قطاعاته

 90ºويتم قص قطاعات كل الدرف الإنزلاقية بزاوية 

 كما هو موضح في الشكل التالي 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 مكونات درفة النافذة :18شكل رقم 

 ويتم نقل القياس إلي قطاعات الدرفة بإتباع القواعد الآتية:

 [NC 1216] القطاعات الأفقية السفلية والعلوية -1

ويخصم من  2مقسوما  علي  (Lبطول مساويا  لعرض فتحة النافذة ) 90ºالقطاعات الأفقية بزاوية يتم قص 

 مم  19.8الناتج 

عرض الدرفة =  ∴
 عرض فتحة النافذة

𝟐
  - 19.8  

 [NC 1221]القطاعات القائمة العادية  -2

 مخصوما   (Hبطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة ) 90ºالقائم العادي بزاوية  يتم قص القطاع

 مم 5.4منه 

  5.4 -إرتفاع قطاع الدرفة القائم العادي = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 [NC 1219]القطاع القائم السكينة  -3

 مخصوما   (Hبطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة ) ᵒ90بزاوية  سكينةالعمودي ال يتم قص القطاع

 مم 5.4منه 

  5.4 -إرتفاع قطاع الدرفة العمودي السكينة = إرتفاع فتحة النافذة  ∴

 والشكل التالي يوضح قياسات قص قطاعات درفة النافذة
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 درفة نافذةقياسات قص قطاعات : 19شكل رقم 

 مرحلة تفريز القطاعات )تفريزات النظام الانزلاقي( المرحلة الثالثة: 

حسب مباشرة بواب والنوافذ بعد قصها لومنيوم المستخدمة في تشكيل الأمرحلة تفريز قطاعات الأتأتي 

ياسات المطلوبة ويتم تفريز القطاعات بواسطة ماكينة التفريز )الفريزة( أو مكبس تفتيح القطاعات أو الق

 وارات المختلفة.بواسطة المثقب حسب إمكانيات الورشة وذلك لتجميع القطاعات ببعض ولتركيب الإكسس

 أولا : التفريزات والثقوب المطلوبة لقطاعات النظام الإنزلاقي الخاصة بالتجميع. 

 لأبواب ونوافذ النظام الإنزلاقي  [NC 1227] الثقوب بقطاع السقف والقاعدة أوضاع .1

 

 NC 1227اوضاع الثقوب بقطاع : 20شكل رقم 

  [NC 1228]وذلك لتجميعه مع قطاع الجنب  [NC 1227] مقترحة لثقب قطاع شابلونة .2
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 (2النظام الانزلاقـي ) -ل الألوميتال أعما

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1227]  شابلونة مقترحة لثقب قطاع : 21شكل رقم 

  [NC 1228]لتجميعه مع قطاع الجنب  [NC 1227]تفريز قطاع السقف والقاعدة  .3

 

 [NC 1227] تفريز قطاع السقف والقاعدة : 22شكل رقم 

 [NC 1227] لتجميعه مع قطاع   [NC 1228] تفريز قطاع جانب الحلق  .4



24 

 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1228] تفريز قطاع جانب الحلق : 23شكل رقم 

  [NC 1228] رسم توضيحي لتفريز قطاع جانبي الحلق  .5

 

 [NC 1228] رسم توضيحي لتفريز قطاع جانبي الحلق : 24شكل رقم 

 لتجميعه مع قطاع [NC 1228]مقترحة لعمل فتحات اطراف قطاع جانب الحلق  شابلونة .6

 [NC 1227] 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1228]شابلونة مقترحة لعمل فتحات اطراف قطاع جانب الحلق : 25شكل رقم 

 .المختلفةلتركيب الإكسسوارات النظام الانزلاقي قطاعات أنواع تفريزات  بعضثانيا : 

 مقبض سافيو في قطاع درفة عمودي سكينة فتحةتفريز  .1

 

 

 

 فتحة ساقوطة جنب غاطس سافيو في قطاع درفة عمودي جانبي تفريز .2
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 باب لقطاع درفة عمودي جانبي كالونتفريز  .3
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 التدريبات العملية للوحدة: لثانيالجزء ا
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

درفة سلك  2درفة إلي جانب  4مكونة من عدد  انزلاقيةتنفيذ نافذة 
 (مقبض، عجلات، زجاج) تالإكسسواراوبعض 

 ةساع 72 الزمن 1 تدريب رقم

 

 بعاد نقل الأ علىلتدريب ا 

  الدائرياستخدام المنشار 

 عمليات البرادة علىلتدريب ا 

  شنكرة والعلامعمليات ال علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  استخدام مكبس تفتيح القطاعات 

 كسسواراتاستخدام فريزة فتح الإ 

  انزلاقيةحلق كامل لنافذة تجميع 

  بالزجاج ومقبض السحب انزلاقيةتجميع درفة كاملة لنافذة 

 تجميع درفة سلك 

  درفة سلك  2درفة +  4حلق + [ بالكامل انزلاقيةتجميع نافذة[ 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قطاع سقفية وقاعدة حلق، [NC 2322]قطاع  قلم رصاص

 قطاع جنب حلق، [NC 1339]قطاع  زاوية قائمة

 قطاع باكتة جنب حلق، [NC 1285]قطاع  متر القياس

  جنب درفة عادةقطاع ، [NC 1221]قطاع  قدمة ذات الورنية

 سكينة جنب درفةقطاع ، [NC 1219]قطاع  منشار دائري

 ، قطاع سقفية وأرضية درفة )قطاع عجل ([NC 1216]قطاع  مكبس تفتيح القطاعات

 درفة )ستارة( ، قطاع باكتة وسط[NC 1503]قطاع  فريزة تفتيح الإكسسوارات

 ،قطاع درفة سلك[NC 1515]قطاع  مثقاب كهربي

 NC 80زاويا تجميع ركن حلق  4 مخوش مخروطي

 أهداف

 متطلبات التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -لوميتال أعمال الأ

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المواد والخامات العدد والأدوات

  NC 80عضمه تجميع ركن درفة  16 عجلة تركيب السلك

 NC 80عضمه تجميع ركن درفة سلك  8 مبرد ناعم عدل

 مقبض سافيو 2 طقم مفكات صليبة / عادي

 عجلات درفة جرار 8 مطرقة مرنة )دقماق (

 عجلات درفة سلك 4 

 زجاج  

 سلك  

 فرش منع الأتربة 

 مم U 6كاوتش حرف  

 كاوتش مبروم )سلك ( 

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 3جدول رقم 

 

 

 مكونة من أربعة درف انزلاقيةالشكل النهائي لنافذة  :26شكل رقم 

 :درفة سلك من2درفة +  4التي تحتوي علي تتكون النافذة الإنزلاقية 

 . الحلق:1

 سقفية وقاعدة ،شفةسلك وين بيفقأنزلاقية من أربع أضلاع )ضلعين يتكون حلق النافذة الإ 

[NC 2322]  يمين ويسار ،بشفة جنب+ ضلعين [NC 1339]) 

 ويتم تجميعهم بواسطة زاوية  جنبفقي و أخر ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع ركن من ا كل

 بوصة x1\4  4\3الي جانب بعض مسامير الربط   NC 80بقطاعات  ةتجميع ركن حلق خاص

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة  :27شكل رقم 

 . الدرف:2

 :درف 6عدد تتكون النافذة من 

 بزجاج  يةدرف إنزلاق 4

  أرضية( سقفية وين يفقأربع أضلاع )ضلعين أتتكون كل درفة منهما منNC 1216]  ضلعين +

 ( [NC 1219] سكينةخر الآو [NC 1221]ة عاداحدهما  جنب

 ويتم تجميعهم بواسطة  أو سكينة( ةعاد) جنبفقي و أخر ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80عضمة تجميع ركن درفة خاص بقطاعات 

  السكينة  بقطاع الجنبيتم تركيب مقبض السافيو[NC 1219] .بالدرفتين الأماميتين 

  عجلة لكل درفة 2لدرف بموجب في قطاعات قاعدة ايتم تركيب العجلات 

  الإحكامكاوتش يتم تركيب الزجاج بالدرف مع 

  يتم تركيب قطاع الستارة[NC 1503]  قطاعات الجنب العادةببالدرف الأمامية  [NC 1221] 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 مكونات الدرف الأمامية :28شكل رقم 

 

 مكونات الدرف الخلفية :29شكل رقم 

 

 الشكل النهائي لدرف النافذة :30شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  درفتين سلك

  قطاع  أربع أضلاعتتكون درفة السلك من[NC 1515] 

 خاص بقطاعات  سلك تجميع ركن درفة عضمةبواسطة  يتم تجميعه كل ركن من أركان درفة السلك

NC 80 لي جانب بعض مسامير الربطإ 

  عجل درف سلك ( يتم تركيب عجلتين بأسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة( 

  بالكاوتش المبروم يتم تركيب السلك بالدرفة 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ درفة السلك :31شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. على الاطلاع .2

 

 أبعاد فتحة النافذة :32شكل رقم 

 الخامات والعدد والأدوات اللازمة  تجهيز .3

 تجميع حلق النافذة: .4

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 [NC 2322]و  [NC 1339]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ºالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 4-2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 2322] 

  L + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2عرض فتحة النافذة + بطول يساوي )

o ةالعمودي اتقص القطاع [NC 1339] 

 H + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2فتحة النافذة +  ارتفاعبطول يساوي )

 

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :33شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 4-3

 . تحضير زوايا تجميع الحلق ومسامير الربط 4-4

 

 زاوية سابقة التجهيز :34شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع ومسامير  جنبتجميع ضلع أفقي مع ضلع  . تجميع الركن الأول للحلق:4-5

 الربط 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع الركن الأول للحلق :35شكل رقم 

 جنببواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع  . تجميع الركن الثاني للحلق:4-6

 آخر مع الضلع الأفقي للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة

 

 عملية تجميع الركن الثاني للحلق :36شكل رقم 

ومسامير الربط، جمع  أخيرتين. تجميع الركن الثالث والرابع للحلق: بواسطة زاويتي تجميع 4-7

 ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل جنبالضلع الأفقي المتبقي مع ضلعين ال

 

 عملية تجميع الحلق بالكامل :37شكل رقم 

 تجميع الدرفة الأمامية: .5

 

 الشكل النهائي للدرف الأمامية :38شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -يتال أعمال الألوم

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة 5-1

[NC 1216] ،[NC 1221] ،[NC 1219] ، [NC 1503] 

 :من الجهتين حسب الأطوال التالية 90ᵒالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 5-2

o  الدرفة  وأرضية سقفية قطاعاتقطع من  4قص[NC 1216] 

  L/4 - 19.8))مم( =  19.8 - 4 \فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  جنب الدرفة اتقطاعقطعتين من كل قطاع من قص [NC 1221]  ، 

[NC 1219]  ،[NC 1503] 

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

 

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :39شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 5-3

 ومسامير الربط  . تحضير عضمات تجميع أركان الدرف5-4

 مكبس التفتيح  باستخدام. تفريز فتحات عضمات التجميع بالقطاعات 5-5

والسكينة وذلك بعد أخذ شبلونة من  تيح ثقبين في طرفي كلا  من قطاعات الجنب العادةتف .5-6

 القطاعات الأفقية ليتم شنكرة وعلام الثقوب بها.

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي5-7
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

المنشار  باستخدام. شطف جزء من طرف الشنكل من أعلي ومن أسفل بالقطاع القائم السكينة 5-8

 الكهربي المتنقل )الصاروخ(.

 مكبس التفتيح  باستخدامللدرفة  قطاعات الجنب. عمل تفريز التركيب أسفل 5-9

 مالسافيو ومسامير الربط الخاصة به ابض. تحضير المق5-10

لتركيب المقبض به وذلك بعد  ارتفاعهاالسكينة في منتصف  الدرفةجنب  . ثقب قطاعات5-11

 بنفس أبعاد المقبض الحقيقية. وعلامةشنكرته 

 

 عملية ثقب القطاع العمودي الشنكل وتركيب المقبض به :40شكل رقم 

بعد تفريز أماكن  درفةللدرف بواقع عجلتين لكل  رضيةالأ قطاعات. تركيب العجلات أسفل 5-12

ثم بعد ذلك سم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب  5مسافة  علىتثبيتها، حيث يتم تفريز أسفل القطاع 

 بوصة x 6 0.5مسامير  باستخدام تثبت العجلات

 :2الدرفة الأمامية رقم . تجميع 5-13

 عضمهالسكينة بواسطة  ضلع جنب الدرفةمع لع أرضية ضتجميع ة: الركن الأول للدرف. تجميع 1

 تجميع ركن الدرفة ومسامير الربط 

 

 ركن الدرفة الأول :41شكل رقم 

لركن الدرفة الأول  ضلع الأرضيةمع  ضلع الجنب العادة. تجميع الركن الثاني للدرفة: تجميع 2

 تجميع أخري ومسامير الربط  عضمهبواسطة 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 ركني الدرفة الأول والثاني :42شكل رقم 

  . تركيب الزجاج للدرفة3

 ةالعاد ضلعين الجنبلدرفة مع ضلع سقفية ايتم تجميع  . تجميع الركن الثالث والرابع للدرفة:4

 وبذلك يكون قد تم تجميع الدرفة بالكامل والسكينة بواسطة عضم التجميع ومسامير الربط

 حول الزجاج لإحكامه من جميع الجهات Uكاوتش . تركيب 5

 بقطاع جنب الدرفة العادة [NC 1503]. تركيب قطاع الستارة 6

 : 3. تجميع الدرفة الأمامية رقم 5-14

 عضمه: تجميع ضلع أرضية مع ضلع جنب الدرفة العادة بواسطة . تجميع الركن الأول للدرفة1

 تجميع ركن الدرفة ومسامير الربط 

 

 ركن الدرفة الأول :43شكل رقم 

. تجميع الركن الثاني للدرفة: تجميع ضلع جنب الدرفة السكينة مع ضلع الأرضية لركن الدرفة 2

 تجميع أخري ومسامير الربط  عضمهالأول بواسطة 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 ركني الدرفة الأول والثاني :44شكل رقم 

  للدرفة. تركيب الزجاج 3

يتم تجميع ضلع سقفية الدرفة مع ضلعين الجنب العادة  . تجميع الركن الثالث والرابع للدرفة:4

 وبذلك يكون قد تم تجميع الدرفة بالكامل والسكينة بواسطة عضم التجميع ومسامير الربط

 حول الزجاج لإحكامه من جميع الجهات U. تركيب كاوتش 5

 بقطاع جنب الدرفة العادة [NC 1503]. تركيب قطاع الستارة 6

 تجميع الدرف الخلفية: .6

السكينة بثقب قفل  اتالأمامية مع مراعاة ثقب قطاع يتم تجميع الدرف الخلفية بنفس خطوات الدرف

 الأمامية. ات السكينة بالدرفالمقبض الذي تم تركيبة في قطاع

 كما هو موضح بالشكل التالي  الانزلاقيةمن تجميع الدرف  الانتهاءوبهذا يكون قد تم 

 

 الدرف الخلفية للنافذة :45شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 السلك: تجميع درفتي .7

 [NC 1515]. تحضير قطاع الألومنيوم المستخدم في تشكيل درفة السلك 7-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ᵒالمنشار بزاوية  باستخدام . قص القطاع7-2

o  الانزلاقيةبطول مساوي لعرض الدرفة قطع  4عدد قص 

o  الانزلاقيةالدرفة  لارتفاعبطول مساوي قطع  4عدد قص 

 

 عملية قص القطاع بالمنشار الدائري :46شكل رقم 

 تجميع أركان درفة السلك ومسامير الربط  عضمات. تحضير 7-3

 التجميع ومسامير الربط عضماتقائمة لتجميع الدرفة بثقب طرفي القطاعات الأفقية وال .7-4

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي7-5

بعد  الأرضية للدرفتين بواقع عجلتين لكل درفة إقطاعات. تركيب عجلات درف السلك أسفل 7-6

حيث سم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب  5مسافة  علىتفريز أماكن تثبيتها، حيث يتم تفريز القطاع 

 بوصة x  6 0.5مسامير  باستخدام ثبيت العجلاتيتم ت

 

 عملية تركيب العجلات :47شكل رقم 

 . تجميع درفة السلك 7-7
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 عملية تجميع درفة السلك :48شكل رقم 

 وعجلة تركيب السلك  الكاوتش المبروم. تركيب سلك الدرفة بواسطة 7-8

 

 عملية تركيب السلك :49شكل رقم 

 تركيب درف النافذة بالحلق  .8

 بجانبي الحلق  [NC 1285 ] قطعتي قطاع الباكتةقم بتركيب . 8-1

درفتي الزجاج الخلفيتين ثم انتهي بتركيب السلك أولا بالحلق، يليها  تيدرف. ثم قم بتركيب 8-2

 .من تنفيذ النافذة الانتهاءالزجاج الأمامية ليتم بذلك  درفتي
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 (2النظام الانزلاقـي ) - أعمال الألوميتال

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 الانزلاقيةالشكل النهائي للنافذة  :50شكل رقم 

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .9

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربن يصبح أ

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرف  2

     حلق النافذةيجمع  3

    الأمامية مع تركيب الإكسسوارات يجمع الدرف 4

    الخلفية مع تركيب الإكسسوارات يجمع الدرف 5

    السلك مع تركيب الإكسسوارات يجمع درف 6

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    يركب درف النافذة بالحلق 7

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   8

 تقيم أداء المتدرب: 4جدول رقم 

 

 .........................التاريخ:  التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 :التاليةفي نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء 

  أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها 

  [NC 1219] [NC 1221] [NC 1285] [NC 1339] [NC 2322] الألومنيومقطاعات 

 [NC 1216] [NC 1515] [NC 1503] 

 4  زاوية تجميع ركن حلقNC 80 

 16  عضمة تجميع ركن درفةNC 80 

 8 تجميع ركن درفة سلك  عضمةNC 80 

 2 مقبض سافيو 

 زجاج 

 سلك 

  كاوتش حرفU 6 مم 

 8  عجلات درفة جرار 

 4 عجلات درفة سلك 

 )كاوتش مبروم )سلك 

 مسامير ربط 

 :ساعة 24ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  مقبض،  تالإكسسوارادرفة سلك وبعض  2جانب  إلىدرفة  4مكونة من عدد  انزلاقيةتنفيذ نافذة(

 عجلات، زجاج(

 

  

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

درفة إلي جانب درفة سلك وبعض  2مكون من عدد  انزلاقي بابتنفيذ 
 )مقبض، عجلات، زجاج( تالإكسسوارا

 ةساع 72 الزمن 2 تدريب رقم

 

 بعاد نقل الأ علىلتدريب ا 

 استخدام المنشار الدائري 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  شنكرة والعلامعمليات ال علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  استخدام مكبس تفتيح القطاعات 

 استخدام فريزة فتح الإكسسوارات 

  انزلاقيحلق كامل لباب تجميع 

  بالزجاج ومقبض السحب انزلاقيةتجميع درفة كاملة لباب 

  درفة سلك 1+  درفة 2حلق + [  بالكامل انزلاقيتجميع باب [ 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قطاع سقفية وقاعدة حلق، [NC 1340]قطاع  قلم رصاص

 قطاع جنب حلق، [NC 1339]قطاع  زاوية قائمة

 قطاع باكتة جنب حلق، [NC 1285]قطاع  متر القياس

 قطاع جنب درفة عادة ، [NC 1221]قطاع  قدمة ذات الورنية

 قطاع جنب درفة سكينة، [NC 1219]قطاع  منشار دائري

 ، قطاع سقفية وأرضية درفة )قطاع عجل ([NC 1216]قطاع  مكبس تفتيح القطاعات

 سؤاس، قطاع [NC 1210]قطاع  فريزة تفتيح الإكسسوارات

 NC 80زاويا تجميع ركن حلق  4 كهربيمثقاب 

 أهداف

 متطلبات التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 NC 80عضمه تجميع ركن درفة  8 مخوش مخروطي

 مقبض سافيو مبرد ناعم عدل

 عجلات درفة جرار 4 طقم مفكات صليبة / عادي

 زجاج مطرقة مرنة )دقماق (

 مم U 6كاوتش حرف  

 فرش لمنع الأتربة 

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 5جدول رقم 

 

 

 مكون من درفتين    انزلاقيالشكل النهائي لباب  :51شكل رقم 

 :درفة من 2ي تحتوي علي الذالإنزلاقي باب تكون الي

 . الحلق:1

  سقفية وقاعدة ،بشفةين يفقأمن أربع أضلاع )ضلعين الإنزلاقي باب اليتكون حلق 

[NC 1340]  يمين ويسار ،بشفة جنب+ ضلعين [NC 1339]) 

 ويتم تجميعهم بواسطة زاوية  جنبفقي و أخر ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 بوصة x1\4  4\3الي جانب بعض مسامير الربط   NC 80بقطاعات  ةتجميع ركن حلق خاص

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 
 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق الباب   :52شكل رقم 

 . الدرف:2

 :درفتين تتكون النافذة من 

  سقفية و أرضية ين يفقأربع أضلاع )ضلعين أتتكون كل درفة منهما من[NC 1216]  ضلعين +

 NC]الي جانب قطاع سؤاس           [NC 1219] سكينةخر الآو [NC 1221]عادة احدهما  جنب

 (  بوسط الدرفة   [1210

 ويتم تجميعهم بواسطة  عادة أو سكينة() جنبفقي و أخر ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80عضمة تجميع ركن درفة خاص بقطاعات 

  يتم تركيب مقبض السافيو بقطاع الجنب السكينة[NC 1219] بالدرفة الأمامية 

  عجلة لكل درفة 2العجلات في قطاعات قاعدة الدرف بموجب يتم تركيب 

 يتم تركيب الزجاج بالدرف مع كاوتش الإحكام 



46 

 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 مكونات درف الباب :53شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. على عالاطلا .2

 

 أبعاد فتحة الباب :54شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 :بابتجميع حلق ال .4

 [NC 1340] [NC 1339]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ºالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 4-2

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2لنظام الانزلاقـي )ا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

o  الأفقي  قطاعقطعتين من القص[NC 1340] لسقفية وأرضية الحلق 

  L + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2عرض فتحة النافذة + بطول يساوي )

o  الحلق  جنب قطاعقطعتين من قص[NC 1339] 

 H + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2فتحة النافذة +  ارتفاعبطول يساوي )

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :55شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 4-3

 . تحضير زوايا تجميع الحلق ومسامير الربط 4-4

 

 سابقة التجهيززاوية  :56شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع  جنبمع ضلع  قاعدة الحلقتجميع ضلع  . تجميع الركن الأول للحلق:4-5

 ومسامير الربط 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع الركن الأول للحلق :57شكل رقم 

 جنببواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع  . تجميع الركن الثاني للحلق:4-6

 للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة ضلع القاعدةآخر مع 

 

 عملية تجميع الركن الثاني للحلق :58شكل رقم 

تجميع الركن الثالث والرابع للحلق: بواسطة زاويتي تجميع أخرتين ومسامير الربط، جمع  .4-7

 ليتم بذلك تجميع الحلق بالكاملجنبي الحلق المتبقي مع  ضلع سقفية الحلق

 

 عملية تجميع الحلق بالكامل :59شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 للباب: الأمامية تجميع الدرفة .5

 . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة 5-1

[NC 1216] ،[NC 1221] ،[NC 1219]  ،[NC 1210] 

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 90ᵒالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 5-2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 1216]  ،[NC 1210] 

  L/2 - 19.8))مم( =  19.8 - 2 \فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  قطاعات الجنب العادة والسكينة قص[NC 1221]  و[NC 1219] 

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

 

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :60شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 5-3

 . تحضير عضمات تجميع أركان الدرفة ومسامير الربط 5-4

 مكبس التفتيح  باستخدام. تفريز فتحات عضمات التجميع بالقطاعات 5-5

والسكينة وذلك بعد أخذ شبلونة من القطاعات  ةالعاد قطاع الجنبتفتيح ثقبين في طرفي كلا  من  .5-6

 الأفقية ليتم شنكرة وعلام الثقوب بها.
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي5-7

 . شطف جزء من طرف الشنكل من أعلي ومن أسفل بالقطاع القائم السكينة5-8

 مكبس التفتيح  باستخدامات العمودية للدرفة . عمل تفريز التركيب أسفل القطاع5-9

 . تحضير المقبض السافيو ومسامير الربط الخاصة به5-10

 وعلامةلتركيب المقبض به وذلك بعد شنكرته  ارتفاعهالسكينة في منتصف  قطاع الجنب. ثقب 5-11

 بنفس أبعاد المقبض الحقيقية.

 

 القطاع العمودي الشنكل وتركيب المقبض به عملية ثقب :61شكل رقم 

. تركيب العجلات أسفل القطاع الأفقي السفلي للدرفة بعد تفريز أماكن تثبيتها، حيث يتم تفريز 5-12

 باستخدامتثبيت العجلات حيث يتم سم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب  5مسافة  علىأسفل القطاع 

 بوصة x 6 0.5مسامير 

 

 

 عملية تفريز أماكن العجلات وتركيبها :62شكل رقم 

تجميع  عضمهبواسطة  عادةال ضلع جنبمع  ضلع القاعدة. تجميع الركن الأول للدرفة: تجميع 5-14

 ركن الدرفة ومسامير الربط 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ركن الدرفة الأول :63شكل رقم 

لدرفة : يتم تجميع ضلع سقفية الدرفة مع ضلع الجنب العادة بواسطة تجميع الركن الثاني ل .5-15

  عضم التجميع ومسامير الربط

 تركيب السؤاس بوسط الدرفة بواسطة مسامير الربط. 5-16

  . تركيب الزجاج  للدرفة5-17

بواسطة ين الأفقي ينمع الضلع سكينةضلع الجنب الللدرفة: تجميع  لث والرابعتجميع الركن الثا 5-18

  تجميع ومسامير الربط ال عضم

 حول الزجاج لإحكامه من جميع الجهات U. تركيب كاوتش 5-19

 

 تجميع الدرفة الامامية

 تجميع الدرفة الخلفية: .6

يتم تجميع الدرفة الخلفية بنفس خطوات الدرفة الأمامية مع مراعاة ثقب قطاع السكينة بثقب قفل 

 كينة بالدرفة الأمامية.المقبض الذي تم تركيبة في قطاع الس
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 من تجميع الدرف  الانتهاءوبهذا يكون قد تم 

 

 تجميع الدرفة الخلفية

 بالحلق  بابتركيب درف ال .7

 بجانبي الحلق بعد  [NC 1285 ] . قم بتركيب قطعتي قطاع الباكتة7-1

من تنفيذ  الانتهاء. قم بتركيب درفة الخلفية أولا  ثم انتهي بتركيب الدرفة الأمامية ليتم بذلك 7-2

 الباب

 

 الانزلاقيالشكل النهائي للباب  :64شكل رقم 

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .8
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 (2م الانزلاقـي )النظا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرف  2

    يجمع الحلق  3

    يجمع الدرفة الأمامية مع تركيب الإكسسوارات 4

    يجمع الدرفة الخلفية مع تركيب الإكسسوارات 5

    يركب درف الباب بالحلق 6

    نظيفا  يرتب مكان العمل ويتركه  7

 تقيم أداء المتدرب: 6جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الأجزاء التالية:في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب 

 أبعاد فتحة الباب المطلوب تشكيله  

  الألومنيومقطاعات [NC 1340] [NC 1339] [NC 1221] [NC 1216] [NC 1219] 

[NC1210] [NC1285] 

 4  زاوية تجميع ركن حلقNC 80 

 8  عضمة تجميع ركن درفةNC 80 

 مقبض سافيو 

 زجاج 

  كاوتشU 6 مم 

 4 عجلات 

 مسامير ربط 

 :ساعة 16ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 ، عجلات، زجاج()مقبض تالإكسسوارابعض جانب  إلىدرفة  2من عدد  مكون انزلاقيباب تنفيذ 

  

 العملي الاختبار
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

درفة مع جزء علوي ثابت  2مكونة من عدد  انزلاقيةنافذة تنفيذ 
 )مقبض، عجلات، زجاج( تالإكسسوارا)شراعة( إلي جانب بعض 

 ةساع 48 الزمن 3 تدريب رقم

 

 بعاد نقل الأ علىلتدريب ا 

 استخدام المنشار الدائري 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  شنكرة والعلامعمليات ال علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  استخدام مكبس تفتيح القطاعات 

 استخدام فريزة فتح الإكسسوارات 

  شراعة( ةثابت نافذةتجميع( 

  انزلاقيةلنافذة حلق كامل تجميع  

 انزلاقيةنافذة تجميع درفة كاملة ل 

  جانب جزء ثابت )شراعة( إلىمكونة من درفتين  انزلاقيةنافذة تجميع 

 

 والخاماتالمواد  العدد والأدوات

 حلق شباك وشراعة بشفةقطاع ، [NC 2471]قطاع  قلم رصاص

 قطاع حلق شباك وشراعة بدون شفة، [NC 1471]قطاع  زاوية قائمة

 صغير Tسؤاس قطاع ، [NC 1435]قطاع  متر القياس

  باكتة الزجاج قطاع ، [NC 1374]قطاع  قدمة ذات الورنية

 باكتة وسطقطاع ، [NC 1338]قطاع  منشار دائري

 ، قطاع سقفية وقاعدة حلق بدون شفة[NC 1227]قطاع  مكبس تفتيح القطاعات

 ، قطاع سقفية وقاعدة حلق بشفة[NC 1340]قطاع  فريزة تفتيح الإكسسوارات

 ، قطاع جنب حلق[NC 1339]قطاع  مثقاب كهربي

 أهداف

 متطلبات التدريب

F 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 والخاماتالمواد  العدد والأدوات

 ، قطاع باكتة جنب حلق[NC 1285]قطاع  مخوش مخروطي

 ، قطاع جنب درفة عادة[NC 1221]قطاع  مبرد ناعم عدل

 ، قطاع جنب درفة سكينة[NC 1219]قطاع  طقم مفكات صليبة / عادي

 ، قطاع سقفية وأرضية درفة )قطاع عجل([NC 1216]قطاع  مطرقة مرنة )دقماق (

 زاويا ألومنيوم تجميع ركن حلق مفصلي  4 

 NC 80زاويا تجميع ركن حلق جرار  4 

 NC 80عضمه تجميع ركن درفة  8 

 مقبض سافيو 

 عجلات درفة جرار 4 

 زجاج 

 فرش منع الأتربة 

 مم U 6كاوتش حرف  

 مم 4كاوتش منفاخ  

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 7جدول رقم 

 

 

 جانب جزء علوي ثابت ) شراعة ( إليمكونة من درفتين  انزلاقيةالشكل النهائي لنافذة  :65شكل رقم 

 :من درفتين وجزء علوي ثابتالذي تحتوي علي تتكون النافذة الإنزلاقية 

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الجزء العلوي الثابت  :أولا

 :الحلق. 1

  تتشكل من القطاعات التالية أضلاع  أربعةمن الجزء الثابت يتكون حلق 

 

 حلق الجزء العلوي الثابت :66شكل رقم 

 ويتم تجميعهم بواسطة زاوية  جنبأخر  فقي وألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 بوصة x1\4  4\3الي جانب بعض مسامير الربط  مفصليركن حلق ألومنيوم 

  قطاع يتشكل سقفية الحلق والجانبين من[NC 2471]  بشفة، أما أرضية الحلق فتتشكل من قطاع

[NC 1471]   الانزلاقيبدون شفة لتجميعها مع حلق الشباك  

  الجرار عن طريق قطاع باكتة وسط يتم تجميع قاعدة حلق الجزء الثابت مع سقفية حلق الشباك

[NC 1338]  

  فيتم فصل الجزئين في حالة إذا كان الجزء الثابت يتكون من جزئين صغيرين كما في هذا التمرين ،

 [NC 1435]صغير  Tعن طريق قطاع سؤاس 

 :الزجاج . 2

  باكتة الزجاج تتشكل من قطاع أضلاع  أربعةيتم إحكام الزجاج عن طريق[NC 1374] 

 

 زجاج الجزء العلوي الثابت :67شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 والنوافذ  بالأبواوالجدول التالي يوضح القطاعات المستخدمة في تشكيل الأجزاء الثابتة في 

 القطاع استخدام رسم القطاع كود القطاع م

1 
 [NC 2471]قطاع 

 NC 80 انزلاقيقطاع 

 

قطاع حلق شباك وشراعة 
 بشفة

2 
 [NC 1471]قطاع 

 NC 80 انزلاقيقطاع 

 

قطاع حلق شباك وشراعة 
 شفةبدون 

3 
 [ NC 1338 ]قطاع 

 NC 80 انزلاقيقطاع 

 

 قطاع باكتة وسط

4 
 [ NC 1435 ]قطاع 

 NC 40قطاع مفصلي 

 

 صغير Tقطاع سؤاس 

5 
 [NC 1374]قطاع 

 NC 40قطاع مفصلي 

 

 قطاع باكتة الزجاج

 القطاعات المستخدمة في تشكيل الأجزاء الثابتة: 8جدول رقم 

 النافذة الإنزلاقية ثانيا :

 :زجاج درفتين حلق وتتكون النافذة من و
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 (2نزلاقـي )النظام الا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 . الحلق:1

 بشفة  رضية حلقأنزلاقية من أربع أضلاع )ضلعين يتكون حلق النافذة الإ[NC 1340]،  ضلع

 ([NC 1339] جنب بشفة+ ضلعين  [NC 1227]سقفية حلق بدون شفة 

 فقي و أخر عمودي ويتم تجميعهم بواسطة زاوية ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80تجميع ركن حلق خاص بقطاعات 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة :68شكل رقم 

 :الدرف. 2

  ين علوي وسفلييفقأربع أضلاع )ضلعين أتتكون كل درفة منهما من [NC 1216]  ضلعين +

 ( [NC 1219] سكينةخر الآو [NC 1221]عادي احدهما  قائمين

 ويتم تجميعهم  عادي أو سكينة(فقي و أخر عمودي )ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80بواسطة عضمة تجميع ركن درفة خاص بقطاعات 

  يتم تركيب مقبض السافيو بالقطاع القائم السكينة[NC 1219] بالدرفة الأمامية 

  عجلة لكل درفة 2يتم تركيب العجلات أسفل القطاعات الأفقية السفلية للدرف بموجب 

  مع كاوتش الإحكاميتم تركيب الزجاج بالدرف 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 حلق النافذة الخامات المستخدمة في تنفيذ :69شكل رقم 

 

 الشكل النهائي لدرفتي النافذة :70شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. على الاطلاع .2

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أبعاد فتحة النافذة :71شكل رقم 

 الخامات والعدد والأدوات اللازمة  تجهيز .3

 :الشراعة(الجزء الثابت )تجميع  .4

 تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في حلق الجزء الثابت .4-1

[NC 2471] [NC 1471] [NC 1435] [NC 1338] 

من الجهتين حسب  45ºالمنشار بزاوية  باستخدام [NC 1471] [NC 2471]قص القطاعات . 4-2

 الأطوال التالية

o  سقفية وأرضية الحلق ضلعيقص [NC 2471] [NC 1471] 

  L + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2عرض فتحة النافذة + بطول يساوي )

o  الحلق  جنب قطاعقص قطعتين من[NC 2471] 

 H + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2+  جزء الثابتفتحة ال ارتفاعبطول يساوي )

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :72شكل رقم 

من الجهتين حسب  90ºالمنشار بزاوية  باستخدام [NC 1338] [NC 1435]قص القطاعات . 4-3

 الأطوال التالية

o  سؤاس  ضلعقصT  صغير[NC 1435] 

الثابت إلي جزئيين    لتقسيم الجزء فتحة الجزء الثابت من الداخل ارتفاعبطول يساوي 

 متجاورين
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

o  باكتة الوسط  ضلعقص[NC 1338] 

  الانزلاقيةعرض أرضية الحلق لتجميع الجزء الثابت بالنافذة بطول يساوي 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 تحضير قطاع الألومنيوم المستخدم في إحكام الزجاج بالجزء الثابت، باكتة الزجاج .4-4

[NC 1374]  

  من الجهتين حسب الأطوال التالية 90ºالمنشار بزاوية  باستخدام . قص القطاع4-5

o  حلق الجزء الثابت من الداخل ارتفاعيساوي  قطع بطول 4عدد قص 

o  قطع من القطاع بطول يساوي عرض حلق الجزء الثابت من الداخل مخصوما   4قص عدد

 مم(x   1.8 2من )

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 4-6

 ومسامير الربط المفصلي الحلق ركن تجميع ألومنيوم تحضير زوايا  .4-7

 . تجميع الركن الأول للحلق:4-8

 زاوية تجميع ومسامير الربط  ميع ضلع قاعدة الحلق مع ضلع جنب بواسطة

 

 عملية تجميع الركن الأول لحلق الجزء الثابت :73شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع جنب  . تجميع الركن الثاني للحلق:4-9

 السابقةآخر مع ضلع القاعدة للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة 

 

 عملية تجميع الركن الثاني لحلق الجزء الثابت :74شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

متساويين  نجزئيي إلىفي وسط عرض الحلق لتقسيمه  [NC 1435]. تركيب ضلع السؤاس 4-10

 متجاورين 

 

  بجانبي الحلق الجانبية لباكتة الزجاج. تركيب أضلاع 4-11

 

 الحلق أرضية الزجاج ب الأرضية لباكتةأضلاع . تركيب 4-12

  

 . تركيب الزجاج 4-13

 

 الحلق  سقفيهبالزجاج  أضلاع السقفية باكتةتركيب  .4-14

ومسامير الربط، جمع  أخيرتينتجميع الركن الثالث والرابع للحلق: بواسطة زاويتي تجميع  .4-15

 الجزء الثابت بالكاملضلع سقفية الحلق المتبقي مع جنبي الحلق ليتم بذلك تجميع 

 مم لإحكام الزجاج 4. تركيب الكاوتش المنفاخ 4-16
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع الجزء الثابت بالكامل :75شكل رقم 

 . شطف الزيادة في الشفة لجانبي الحلق 4-17

ارج من الخ [NC 1471]في قطاع أرضية الحلق  [NC 1338]. تركيب ضلع باكتة الوسط 4-18

 لتجميعها مع سقفية حلق النافذة 

 

 :الانزلاقيةتجميع النافذة  .5

 . الحلق5-1

 تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .1

[NC 1227] [NC 1340]     [NC  1339] 

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ºالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 2

o  سقفية وأرضية الحلق قص[NC 1227] [NC 1340]      

  L + 2 x 22)) =عرض الشفة(  x 2عرض فتحة النافذة + بطول يساوي )

o  قطعتين من قطاع الجنبقص [NC 1339] 

 عرض الشفة(  x 2+  الانزلاقية فتحة النافذة ارتفاعبطول يساوي )

= ((H + 2 x 22 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 3

 . تحضير زوايا تجميع الحلق ومسامير الربط 4
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 سابقة التجهيززاوية  :76شكل رقم 

بواسطة زاوية  جنبمع ضلع   [NC 1340] الأرضيةتجميع ضلع  . تجميع الركن الأول للحلق:5

 تجميع ومسامير الربط 

  

 عملية تجميع الركن الأول لحلق النافذة :77شكل رقم 

مع  جنببواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع  . تجميع الركن الثاني للحلق:6

 للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة ضلع الأرضية

  

 عملية تجميع الركن الثاني لحلق النافذة :78شكل رقم 

ضلع . تجميع الركن الثالث والرابع للحلق: بواسطة زاويتي تجميع أخرتين ومسامير الربط، جمع 7

 ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل ضلعي الجنبالمتبقي مع    [NC 1227]السقفية 

 

 عملية تجميع الحلق بالكامل :79شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 . شطف الزيادة في الشفة لجانبي الحلق 8

 

 عملية شطف جانبي الحلق   :80شكل رقم 

 . تجميع الدرفة الأمامية:5-2

 . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة 1

[NC 1216] ،[NC 1221] ،[NC 1219] 

 من الجهتين حسب الأطوال التالية ᵒ90المنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 1216] 

  L/2 - 19.8))مم( =  19.8 - 2 \فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o ةالعمودي اتقص القطاع [NC 1221]  و[NC 1219] 

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 3

 . تحضير عضمات تجميع أركان الدرفة ومسامير الربط 4

 مكبس التفتيح  باستخدام. تفريز فتحات عضمات التجميع بالقطاعات 5

والسكينة وذلك بعد أخذ شبلونة من القطاعات  قطاع الجنب العادةتفتيح ثقبين في طرفي كلا  من  .6

 الأفقية ليتم شنكرة وعلام الثقوب بها.

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي7

المنشار  باستخدامالسكينة  قطاع الجنب. شطف جزء من طرف الشنكل من أعلي ومن أسفل 8

 المتنقل )الصاروخ( الكهربي

 مكبس التفتيح  باستخدامللدرفة  قطاعات الجنب. عمل تفريز التركيب أسفل 9

 . تحضير المقبض السافيو ومسامير الربط الخاصة به10
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 وعلامةلتركيب المقبض به وذلك بعد شنكرته  ارتفاعهالسكينة في منتصف  . ثقب قطاع الجنب11

 بنفس أبعاد المقبض الحقيقية.

 

 عملية ثقب القطاع العمودي الشنكل وتركيب المقبض به :81شكل رقم 

للدرفة بعد تفريز أماكن تثبيتها، حيث يتم تفريز أسفل  قطاع الأرضية. تركيب العجلات أسفل 12

امير مس باستخدامالعجلات  حيث يتم تثبيتسم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب  5مسافة  علىالقطاع 

0.5 x 6 بوصة 

السكينة بواسطة  ضلع الجنبمع  أرضية الدرفة. تجميع الركن الأول للدرفة: تجميع الضلع 13

 تجميع ركن الدرفة ومسامير الربط  عضمه

 

 ركن الدرفة الأول :82شكل رقم 

لضلع الأفقي لركن الدرفة الأول . تجميع الركن الثاني للدرفة: تجميع الضلع القائم العادي مع ا14

 تجميع أخري ومسامير الربط  عضمهبواسطة 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  

 ركني الدرفة الأول والثاني :83شكل رقم 

  تركيب الزجاج للدرفة. 15

 ةالعاد ضلعي الجنبللدرفة مع  ضلع السقفيةيتم تجميع  . تجميع الركن الثالث والرابع للدرفة:16

 وبذلك يكون قد تم تجميع الدرفة بالكامل والسكينة بواسطة عضم التجميع ومسامير الربط

 لإحكام الزجاج Uكاوتش . تركيب 17

يتم تجميع الدرفة الخلفية بنفس خطوات الدرفة الأمامية مع مراعاة ثقب  . تجميع الدرفة الخلفية:5-3

 ع السكينة بالدرفة الأمامية.قطاع السكينة بثقب قفل المقبض الذي تم تركيبة في قطا

 كما هو موضح بالشكل التالي  الانزلاقيةمن تجميع الدرف  الانتهاءوبهذا يكون قد تم 

 

 الانزلاقيةدرفتي النافذة  :84شكل رقم 

درفة الزجاج الأمامية  ركبثم أولا قم بتركيب درفة الزجاج الخلفية بالحلق: تركيب درف النافذة  .6

  الانزلاقية من تنفيذ النافذة الانتهاءليتم بذلك 

  [NC 1338]حلق الجزء الثابت مع حلق النافذة عن طريق قطاع باكتة الوسط  يتجمعجمع  .7
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ) شراعة ( جانب جزء علوي ثابت إليمكونة من درفتين  انزلاقيةالشكل النهائي لنافذة  :85شكل رقم 

 من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. بالانتهاء .8

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرف  2

    جزء الثابت )الشراعة (يجمع ال 3

     الانزلاقيةيجمع حلق النافذة  4

    يجمع الدرفة الأمامية مع تركيب الإكسسوارات 5

    يجمع الدرفة الخلفية مع تركيب الإكسسوارات 6

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    يركب درف الباب بالحلق 7

    يجمع الجزء الثابت بحلق النافذة  8

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   9

 تقيم أداء المتدرب: 9جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  أبعاد فتحة الباب المطلوب تشكيله 

  الألومنيومقطاعات [NC 1340] [NC 1471] [NC 2471]     [NC 1339] [NC 1227]  [NC 

1221] [NC 1216] [NC 1219] [NC1285] [NC1374] [NC1338] [NC1435] 

 4 زاويا ألومنيوم تجميع ركن حلق مفصلي 

 4  زاويا تجميع ركن حلق جرارNC 80 

 8  عضمة تجميع ركن درفةNC 80 

 مقبض سافيو 

 4 عجلات درفة جرار 

 زجاج 

  كاوتش حرفU 6 مم 

  مم 4كاوتش منفاخ 

 مسامير ربط 

 ساعة: 24ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  تالإكسسوارابعض  الي جانب جزء علوي ثابت )شراعة( مع من درفتين نافذة إنزلاقية مكونةتنفيذ 

 )مقبض، عجلات(.

  

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (2النظام الانزلاقـي ) -ل الألوميتال أعما

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 مجري 3درفة علي سكة  3مكونة من عدد  انزلاقيةتنفيذ نافذة 

 ةساع 24 الزمن 4 تدريب رقم

 

 بعاد نقل الأ علىلتدريب ا 

 استخدام المنشار الدائري 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  شنكرة والعلامعمليات ال علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  استخدام مكبس تفتيح القطاعات 

 استخدام فريزة فتح الإكسسوارات 

  انزلاقيةحلق كامل لنافذة تجميع 

 ض السحببالزجاج ومقاب انزلاقيةملة لنافذة تجميع درفة كا 

  درفة  3حلق + [ بالكامل انزلاقيةتجميع نافذة[ 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
 3) بدون شفة  حلققطاع سقفية وقاعدة ، [NC 1548]قطاع 

 مجري (

 مجري ( 3)  بدون شفة  قطاع جنب حلق، [NC 1547]قطاع  زاوية قائمة

 قطاع باكتة جنب حلق، [NC 1285]قطاع  متر القياس

 قطاع جنب درفة عادة ، [NC 1221]قطاع  قدمة ذات الورنية

 قطاع جنب درفة سكينة، [NC 1219]قطاع  منشار دائري

 قطاع سقفية وأرضية درفة )قطاع عجل (، [NC 1216]قطاع  )صاروخ(منشار كهربي متنقل 

 NC 80زاويا تجميع ركن حلق  4 مكبس تفتيح القطاعات

 NC 80تجميع ركن درفة  عضمه 12 الإكسسواراتفريزة تفتيح 

 مقبض سافيو 2 مثقاب كهربي

 أهداف

 متطلبات التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 عجلات  6 مخوش مخروطي

 زجاج  مبرد ناعم عدل

 فرش منع الأتربة طقم مفكات صليبة / عادي

 مم U 6كاوتش حرف  مطرقة مرنة )دقماق (

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 10جدول رقم 

 

 

 

 مكونة من ثلاثة درف انزلاقيةالشكل النهائي لنافذة  :86شكل رقم 

 :من درف 3التي تحتوي علي تتكون النافذة الإنزلاقية 

 . الحلق:1

 حلق  سقفية وقاعدةمن أربع أضلاع )ضلعين ذو الثلاثة درف نزلاقية يتكون حلق النافذة الإ 

[NC 1548]  حلق  جنب+ ضلعين[NC 1547]) 

 ويتم تجميعهم بواسطة زاوية  جنبفقي و أخر ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كل ركن من ا

 بوصة x1\4  4\3الي جانب بعض مسامير الربط   NC 80بقطاعات  ةتجميع ركن حلق خاص

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

  

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة :87شكل رقم 

 . الدرف:2

 :درف 3عدد تتكون النافذة من 

  سقفية و أرضية ين يفق)ضلعين أأربع أضلاع تتكون كل درفة منهما من[NC 1216]  ضلعين +

عدا الدرفة الوسطي تتكون من جنبين  [NC 1219] سكينةخر الآو [NC 1221]عادة احدهما  جنب

 ( [NC 1219]سكينة 

 ويتم تجميعهم بواسطة  عادة أو سكينة() جنبفقي و أخر ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط  NC 80عضمة تجميع ركن درفة خاص بقطاعات 

  يتم تركيب مقبض السافيو بقطاع الجنب السكينة[NC 1219] بالدرفتين الأمامية والوسطي 

  عجلة لكل درفة 2يتم تركيب العجلات في قطاعات قاعدة الدرف بموجب 

 اوتش الإحكاميتم تركيب الزجاج بالدرف مع ك 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 88شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق يطبت .1

 أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. على عالاطلا .2

 

 أبعاد فتحة النافذة: 89شكل رقم 

 الخامات والعدد والأدوات اللازمة  تجهيز .3

 تجميع حلق النافذة: .4

 [NC 1548]و  [NC 1547]تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في التدريب  .4-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45ºالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 4-2

o  ةالأفقي القطاعاتقص [NC 1548] 

 ((Lعرض فتحة النافذة بطول يساوي 

o ةالعمودي اتقص القطاع [NC 1547] 

 (H) فتحة النافذة ارتفاعبطول يساوي 

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :90شكل رقم 

 

 أثناء عملية القطع بالمنشار يجب:

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 4-3

 . تحضير زوايا تجميع الحلق ومسامير الربط 4-4

 

 زاوية سابقة التجهيز  :91شكل رقم 

تجميع ضلع أفقي مع ضلع جنب بواسطة زاوية تجميع ومسامير  . تجميع الركن الأول للحلق:4-5

 الربط 

 

 عملية تجميع الركن الأول للحلق :92شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع جنب  . تجميع الركن الثاني للحلق:4-6

 م تجميعه بالخطوة السابقةآخر مع الضلع الأفقي للركن الأول للحلق الذي ت
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع الركن الثاني للحلق :93شكل رقم 

ومسامير الربط، جمع  أخيرتين. تجميع الركن الثالث والرابع للحلق: بواسطة زاويتي تجميع 4-7

 الضلع الأفقي المتبقي مع ضلعين الجنب ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل

 

 عملية تجميع الحلق بالكامل :94شكل رقم 

 درف النافذةتجميع  .5

 . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة 5-1

[NC 1216] ،[NC 1221] ،[NC 1219] 

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 90ᵒالمنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 5-2

o  الدرفة  وأرضيةسقفية  قطع من قطاعات 6قص[NC 1216] 

  L/3 - 19.8))مم( =  19.8 - 3 \فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  السكينةجنب الدرفة  قطاع قطع من 4قص [NC 1219]  

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  العادةقطعتين من قطاع جنب الدرفة قص [NC 1221]  

 H - 5.4) ) = (مم 5.4 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )
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 (2النظام الانزلاقـي ) -لوميتال أعمال الأ

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :95شكل رقم 

 المبرد باستخدام. إزالة الرايش 5-3

 . تحضير عضمات تجميع أركان الدرف ومسامير الربط 5-4

 مكبس التفتيح  باستخدام. تفريز فتحات عضمات التجميع بالقطاعات 5-5

تفتيح ثقبين في طرفي كلا  من قطاعات الجنب العادة والسكينة وذلك بعد أخذ شبلونة من  .5-6

 القطاعات الأفقية ليتم شنكرة وعلام الثقوب بها.

 . تخويش الثقوب بمخوش مخروطي5-7

 . شطف جزء من طرف الشنكل من أعلي ومن أسفل بالقطاع القائم السكينة5-8

 مكبس التفتيح  باستخدام. عمل تفريز التركيب أسفل قطاعات الجنب للدرفة 5-9

 . تحضير المقابض السافيو ومسامير الربط الخاصة بهم5-10

لتركيب المقبض به وذلك بعد  ارتفاعها. ثقب قطاعات جنب الدرفة السكينة في منتصف 5-11

 بنفس أبعاد المقبض الحقيقية. وعلامةشنكرته 

 

 عملية ثقب القطاع العمودي الشنكل وتركيب المقبض به :96شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

. تركيب العجلات أسفل قطاعات الأرضية للدرف بواقع عجلتين لكل درفة بعد تفريز أماكن 5-12

سم من كلا طرفيه ويتم عمل ثقوب ثم بعد ذلك  5مسافة  علىتثبيتها، حيث يتم تفريز أسفل القطاع 

 بوصة x 6 0.5مسامير  باستخدامالعجلات تثبت 

 الأمامية:. تجميع الدرفة 5-13

 

 تجميع الدرفة الأمامية :97شكل رقم 

  الوسطي:. تجميع الدرفة 5-14

 

 تجميع الدرفة الوسطي :98شكل رقم 

 الخلفية:. تجميع الدرفة 5-15

 

 تجميع الدرفة الخلفية :99شكل رقم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 تركيب درف النافذة بالحلق  .6

 بجانبي الحلق  [NC 1285] تركيب قطعتي قطاع الباكتةقص و. قم ب6-1

الدرفة ثم انتهي بتركيب  الدرفة الوسطيأولا بالحلق، يليها  الدرفة الخلفية. ثم قم بتركيب 6-2

 ن تنفيذ النافذة.م الانتهاءليتم بذلك الأمامية 

  

 الانزلاقيةالشكل النهائي للنافذة  :100شكل رقم 

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .7

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربن يصبح أ

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرف  2

    يجمع حلق النافذة  3

    مع تركيب الإكسسوارات درف النافذةيجمع  4

    يركب درف النافذة بالحلق 5

    العمل ويتركه نظيفا  يرتب مكان  6

 تقيم أداء المتدرب: 11جدول رقم 

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 الأداءتقييم 
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

 

 :التاليةفي نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء 

  أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها 

  [NC 1219] [NC 1221] [NC 1285] [NC 1547] [NC 1548]الالومنيوم قطاعات 

 [NC 1216] 

 4  زاوية تجميع ركن حلقNC 80 

 12  عضمة تجميع ركن درفةNC 80 

 2 مقبض سافيو 

 زجاج 

  كاوتش حرفU 6 مم 

 6  عجلات درفة جرار 

 مسامير ربط 

 :ساعة 24ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

 مجري 3سكة  علىدرفة  3مكونة من عدد  تنفيذ نافذة إنزلاقية 

  

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 (Xالعبارة الصحيحة وعلامة خطأ أمام العبارة الخاطئة ) أمام( √)ضع علامة  -1

 ()         .نزلاقيةالاحلق الأبواب والنوافذ يستخدم العضم في تجميع أركان  .1

 )      (    .نزلاقيةالا منع الأتربة في الأبواب والنوافذ علىتعمل الفرش  .2

 )      (  .لانزلاقيةاالتي تميز الأبواب والنوافذ  الإكسسواراتأهم  مفصلاتتعتبر ال .3

 يلي:أكمل ما  -2

 ...................، ...................، هم:مكونات رئيسية  3من  الانزلاقيةتتكون الأبواب والنوافذ  .1

................... 

 :الانزلاقيت المستخدمة في النظام من الإكسسوارا .2

 ....................................... .أ

 ...................................... .ب

 ...................................... .ج

 هم: .....................،مراحل  3 الانزلاقيةتتضمن عملية تفصيل الأبواب والنوافذ  .3

،......................... ..................... 

  عن:أذكر ما تعرفه  -3

 الانزلاقيةمكونات الأبواب والنوافذ  .1

  الإكسسوارات المستخدمة في النظام الإنزلاقي  .2

 مراحل تفصيل الأبواب والنوافذ الإنزلاقية .3

 .المشار إليها في الجدول التالي، وأذكر إستخدام كل منها NC 80قطاعات النظام الإنزلاقي م ارس -4

 رسم القطاع إستخدام القطاع اسم القطاع م

1 NC 1339   

2 NC 1340   

3 NC 2322   

 نظرية  أسئلة
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم القطاع إستخدام القطاع اسم القطاع م

4 NC 1285   

5 NC 1221   

6 NC 1219   

7 NC 1216   

8 NC 1505   

9 NC 1503   

10 NC 1374   
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 (2النظام الانزلاقـي ) -يتال أعمال الألوم

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المصطلحات الفنية

 اللغة الإنجليزية اللغة العربية

 Alumetal Workshop ورشة الألوميتال

 Sliding System النظام الإنزلاقي

 Hinged System النظام المفصلي

 NC 80 قطاعات النظام الإنزلاقي الخاصة بشركة السعد

 NC 40 النظام المفصلي الخاصة بشركة السعدقطاعات 

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Rubber كاوتش )مطاط(

 (L) عرض فاتحة النافذة/ الباب

 (H) إرتفاع فاتحة النافذة/ الباب

 Aluminum Kitchens مطابخ الألومنيوم

 Kitchen Cabinets وحدات / خزائن الألومنيوم

 Floor Cabinets السفليةالوحدات الأرضية/ 

 Upper Cabinets الوحدات العلوية

 High Cabinets الوحدات المرتفعة ) الكاملة (

 Base القاعدة

 Aluminum Partitions قواطيع الألومنيوم )الفواصل(

 Buildings Facades واجهات المباني

 Shops Facades واجهات المحلات

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Fiber Glass ألواح الألياف الزجاجية

 Sliding Doors الأبواب المنزلقة

 Hinged Doors الأبواب المفصلية

 Slef-Closing Doors الأبواب ذاتية القفل

 Curtain Walls الواجهات الزجاجية للمباني
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 (2النظام الانزلاقـي ) -أعمال الألوميتال 

 

 المهنيمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب 

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المراجع

 القاهرة،فن تشكيل الألومنيوم، د. محمد مرعي الصاوي، دار الفكر العربي للنشر والتوزيع،  .1

 جمهورية مصر العربية 

سعيد عبد الغفار، م. أنور محمود عبد الواحد، مؤسسة الأهرام للنشر  .، متكنولوجيا الألومنيوم .2

 والتوزيع، القاهرة، جمهورية مصر العربية 

 للألومنيوم، القاهرة، جمهورية مصر العربية شركة السعد  - NCكتالوج  .3

4. http://alsaadalu.com/ 

5. http://www.doorwindowhardware.asia/about-us.html 
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