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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ثانيةلوحدة التدريبية الوهو ا ( "2النظام المفصلي ) -"أعمال الألوميتال كتاب الطالب، بين يديك عزيزي 

الجزء يتكون من جزئين، وهو  ،لمهنة الألوميتال الذي سوف تدرسه بالمدرسة لثانيمنهج الصف امن 

الألومنيوم المختلفة  شرح قطاعاتويتضمن هذا الجزء  المفصليالمعارف النظرية للنظام  الأول وهو

التشكيل، الإكسسوارات المختلفة الخاصه بالنظام، تطبيقاته المختلفة، التفريزات الخاصة به المستخدمة في 

 وأيضا  تخصيماته الحسابية عند التشكيل.

 

عي ان أما الجزء الثاني فهو جزء التدريبات العملية للوحدة و تدريبات التي ثقلك ال ببعض ا  لم  م  يكون  وقد ر 

ببعض المهارات العملية التي يجب ان تكتسبها في مهنة الألوميتال مثل تنفيذ نافذة مفصلية ) باندا ( بدرفتين 

( وتنفيذ جزء ثابت دوران  2( ، تنفيذ باب مفصلي بدرفة واحدة ) تدريب 1بالسلك والأكسسوار )تدريب 

 ( 3)تدريب 

 

سلوب شيق وبسيط لضمان وصول أ ذو بطريقة   متطورة تجعلهالكتاب  إعداد تمسبق قد  وفي ضوء ما

مع المعارف النظرية شكال والرسومات المرفقة ن يشمل العديد من الأ، وأالمعلومة بطريقة سهلة وسريعة

 .لتوضيح وتثبيت المعلومةوالتدريبات العملية 

 والتفوق في حياتك الدراسية والعمليةالطالب كل النجاح  تمني لك عزيزينأخيرا... 

 

 

 شركةلعداد التأليف والإفريق 

 يات لحلول التعليم

 

 المقدمة



3 

 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

لنظام ل المعارف النظريةالجزء الأول: 
 المفصلي 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  المفصلية والنوافذمكونات الأبواب 

(، درفة واحدة 2( وعدد من الدرف )1تتكون الأبواب والنوافذ المفصلية من مكونين أساسيين هما الحلق )

 .يتم تعليقهما على الحلق بواسطة المفصلات المختلفةوالذي أو اثنين على الأكثر، 

كل ضلع منهم  ،من الحلق والدرفة يتكون من أربعة أضلاع كلا  السابقة أن  ةوكما علمنا من الوحدة التدريبي

يتشكل من إحدى قطاعات الألومنيوم المختلفة حيث أن كل قطاع منهم له كود وأبعاد خاصة به حسب 

 الشركة المصنعة.

خدام . إلخ( لكل منهم است.الزجاج -المقابض  -( مثل )المفصلات 3وارات )سالإكس بعضلى جانب هذا إ

 .خاص وسوف نستفيض في شرح كل مكون من مكونات الأبواب والنوافذ بالتفصيل خلال الفقرات القادمة

 

 المكونات الأساسية للنافذة المفصلية :1شكل رقم 

 ] 40NCقطاعات ) قطاعات الألومنيوم المستخدمة في النظام المفصلي

 المستخدمة في تشكيل حلوق ودرف [NC 40] شركة السعدألومنيوم  قطاعات بعضالجدول التالي يوضح 

 أبواب ونوافذ النظام المفصلي
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1369]قطاع  1

 

 قطاع حلق بشفة

 [NC 1371]قطاع  2

 

 قطاع حلق بدون شفة

 [NC 1479]قطاع  3

 

 قطاع حلق كبير بشفة

 [NC 1375]قطاع  4

 

 Zقطاع درفة 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 استخدام القطاع رسم القطاع  كود القطاع  م

 [NC 1413]قطاع  5

 

 كبير    Zقطاع درفة -

 [NC 1373]قطاع  6

 

 Tقطاع صداد بريجه 

 [NC 1412]قطاع  7

 

 Tقطاع صداد كبير بريجه 

 [NC 1374]قطاع  8

 

 قطاع باكتة درفة

 NC 40 الألومنيومقطاعات : 1جدول رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -وميتال أعمال الأل

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المستخدمة في النظام المفصلي  الإكسسوارات

الإكسسوارات التي تضاف في تشكيل الأبواب والنوافذ المفصلية إلى أقسام عديدة لكل قسم  مجموعةتنقسم 

 منهم وظيفته الخاصة.

 المفصلات .1

درف المتحركة علي حيث يتم بواستطها تعليق ال وهي أهم إكسسوار تتميز به الأبواب والنوافذ المفصلية،

عليه جناح الدرفة وجناح الحلق بالإضافة الي غطاء تتكون المفصلة من محور مركب  عادة  و الحلق،

 .بلاستيكي وحلقات لتقليل الاحتكاك بينهما

 

 مكونات المفصلة :2شكل رقم 

 السواقيط .2

والنوافذ المفصلية ذات الدرفتين والغرض منها هو التحكم في حركة الدرفة  الأبوابتستخدم السواقيط في 

 التي يستقر فيها أنثي الكالون.

 التالي يبين نموذج للسواقيط المستخدمة في الأبواب والنوافذ المفصلية والشكل

 

 أنواع السواقيط المختلفة :3شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 والمقابضالكالون  .3

عتبر الكالون )القفل( من الإكسسوارات المستخدمة لإحكام قفل الأبواب المفصلية حيث يتم تركيب الكالون ي

داخل قطاع الدرفة العمودي الشنكل في حين يتم تركيب أنثي الكالون في الحلق في حالة الأبواب ذو الدرفة 

 الواحدة أو في الدرفة الثانية.

 موضح في الشكل التالي  ويتكون الكالون من جسم وقلب كما هو

 

 الكالون لأجزاءتوضحي  :4شكل رقم 

  الزجاج .4

يضا  في واجهات أستخدم ويبشكل عام بواب والنوافذ الأ الزجاج بأنواعه المختلفة في تشكيل معظم يستخدم

 للمبنىالمباني العامة والتجارية وهو يعتبر العنصر الرئيسي للشكل الخارجي 

 

 ألوان الزجاج المختلفة :5شكل رقم 

 Rubber)مطاط لتثبيت وإحكام الزجاج )كاوتش  .5

 إلى النوافذ والأبواب الألومنيوم لتثبيت وإحكام الزجاج Rubber) يتم إضافة كاوتش )مطاط صناعي
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 
 عينات من الكاوتش :6شكل رقم 

 زوايا تجميع أركان الحلق والدرف .6

 ألومنيوم( -)رينو  الأبواب والنوافذ المفصلية ودرف وهي زوايا تستخدم في تجميع أركان حلق

 

 ألومنيوم ( -زاوية تجميع )رينو  :7شكل رقم 

 تفصيل الأبواب والنوافذ المفصلية 

مكونات الأبواب والنوافذ المفصلية في الفقرات السابقة نتطرق الآن إلى عملية التفصيل  علىبعد التعرف 

 والتي تمر بعدة مراحل أساسية، ولعل أولها:

 المرحلة الأولي: مرحلة أخذ قياس الأبواب والنوافذ 

افذ، ويتم أخذ أخذ القياس الخطوة الرئيسية الأولي التي على ضوئها يتم تفصيل الأبواب والنو مرحلةتعتبر 

 تلك القياسات على الطبيعة باستخدام أدوات القياس كالمتر المعدني وميزان الماء 

 فتحة النافذة / الباب ارتفاعأولا : أخذ 

، في ثلاث مواضع مختلفة )يسار، يمين (H)ينبغي قياس ارتفاع فتحة النافذة / الباب، ويرمز له بالرمز 

 وفي الوسط(

 قياس عرض فتحة النافذة / الباب أخذثانيا : 

، في ثلاث مواضع مختلفة )أعلي، أسفل (L)ويرمز له بالرمز ، ينبغي قياس عرض فتحة النافذة / الباب

 وفي الوسط(
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 القياس:بعض النقاط الهامة خلال مرحلة أخذ  مراعاةيجب و

ملية تفصيل وتشكيل أصغر قياس لارتفاع وعرض فتحة النافذة / الباب هو أساس التحديد بالنسبة لع .1

 الأبواب والنوافذ

يجب مراعاة قياس الوضع الأفقي لجلسة فتحة النافذة / الباب، وكذلك الوضع الرأسي لجدران  .2

 كما هو موضح في الشكل التالي .(1بواسطة ميزان الماء ) الفتحة

 

 طريقة أخذ قياس نافذة :8شكل رقم 

 الثانية : مرحلة نقل القياس الي الحلق والدرف )تخصيمات النظام المفصلي( المرحلة

 أولا: نقل القياس إلي الحلق 

 في تشكيل حلوق الأبواب والنوافذ المفصلية التعرف فيما سبق علي قطاعات الألومنيوم المستخدمة تملقد 

[NC 1369]. 

 :ان حلق الباب/النافذة يتكون من أربعة أضلاع  نعلموكما 

 ضلعين سقفية وأرضية  .1

 يمين ويسار جنبين ضلع .2

  كما هو موضح في الشكل التالي : º45تشكيل بزاوية قص الالمستخدمة في  القطاعاتويتم قص 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 حلق النافذة / الباب :9شكل رقم 

 الآتية :بإتباع القواعد نافذة مفصلية بدرفتين حلق لي قطاعات ويتم نقل القياس إ

 [NC 1369]السقفية والأرضية الأفقية  القطاعات .1

التي تم أخذه من علي  (L) بطول مساويا  لعرض فتحة النافذة º 45قص القطاعات الأفقية بزاوية  يتم

 مم  4.2الجدران مجموعا  عليه 

  4.2= عرض فتحة النافذة +  الحلقعرض ∴ 

 ( L + 4.2 ) =                      

 [NC 1369] الجنبعات قطا .2

التي تم أخذه من علي  (H) بطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة º 45الأفقية بزاوية  القطاعاتيتم قص 

 مم  4.2الجدران مجموعا  عليه 

  4.2إرتفاع الحلق = إرتفاع فتحة النافذة +  ∴

(H + 4.2) =                      
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قياسات قص قطاعات حلق نافذة :10شكل رقم 

 ثانيا : نقل القياس إلي الدرف 

كما علمنا في الفقرة السابقة ان الحلق يتكون من أربعة أضلاع كذلك أيضا  درف الباب/النافذة تتكون من 

 أربعة اضلاع 

 ضلعين سقفية وأرضية  .1

  .يمين ويسار جنبعين ضل .2

الذي يتم فيه  ضلع الجنبفي حين ان  [NC 1375]حيث تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم 

الصداد وذلك في حالة  [NC 1373]يتشكل من قطاع الألومنيوم بالدرفة الثابتة المقبض شنكل تركيب 

قطاع الألومنيوم تشكيل نافذة من درفتين، أما في حالة النافذة ذو الدرفة الواحدة فيتشكل جميع أضلاعها من 

[NC 1375]  .طاعات كل الدرف المفصلية بزاوية قص ويتم قص قفقطº45  كما هو موضح في الشكل

 :  التالي

 

 قطاعات درف النافذة :11شكل رقم 

 إلي قطاعات الدرفة بإتباع القواعد الآتية : القياسويتم نقل 

 [NC 1375]الأفقية السفلية والعلوية  القطاعات .1
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 1.6مخصوما  منه  (Lبطول مساويا  لعرض فتحة النافذة ) º 45بزاوية يتم قص القطاعات الأفقية 

  2ويقسم الناتج علي  مم

 2 \(  1.6 -)عرض فتحة النافذة  الدرفة = عرض ∴

                        =   
𝐋 − 𝟏.𝟔

𝟐
 

 [NC 1375] & [NC 1373]العمودية يمين ويسار  القطاعات .2

 مخصوما  منه (Hبطول مساويا  لإرتفاع فتحة النافذة ) º 45بزاوية  العمودية يتم قص القطاعات

 مم 3.6

  3.6 - إرتفاع الدرفة = إرتفاع فتحة النافذة ∴

                        =H - 3.6 

 والشكل التالي يوضح قياسات قص قطاعات درفة النافذة

 

 فة نافذةدر: قياسات قص قطاعات 12شكل رقم 

 

 لإحكام الزجاج NC] [1374    ة درفةتقطاع باك ،يضاف دائما  إلي قطاعات الدرف 

 لدرفة :لقطاعات سقفية وأرضية ابالنسبة  .1

مم ويقسم  16بطول مساوي لعرض فتحة النافذة مخصوما  منه  45ºبزاوية  القصيتم 

  2الناتج علي 

= ( L - 16 ) / 2 

 للدرفة : جنببالنسبة للقطاعات ال .2

 مم  13.8بطول مساوي لإرتفاع فتحة النافذة مخصوما  منه  45ºبزاوية  القصيتم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 H - 13.8 = 

 ة الدرفة :توالشكل التالي يوضح مكان تركيب قطاع باكي

 

 

 مرحلة تفريز القطاعات )تفريزات النظام المفصلي(المرحلة الثالثة: 

حسب مباشرة بواب والنوافذ بعد قصها المستخدمة في تشكيل الألومنيوم تأتي مرحلة تفريز قطاعات الأ

ياسات المطلوبة ويتم تفريز القطاعات بواسطة ماكينة التفريز )الفريزة( أو مكبس تفتيح القطاعات أو الق

 بواسطة المثقب حسب إمكانيات الورشة وذلك لتركيب الإكسسوارات المختلفة بالحلق والدرف. 

 المختلفة: لمفصليظام ابعض أنواع تفريزات الن

 أولا : التفريزات والثقوب المطلوبة لقطاعات النظام المفصلي الخاصة بالتجميع. 

 شكل توضيحي بيبن طريقة عمل الثقوب اللازمة لتوصيل اركان المفصليات بالزاوية رينو .1

 
 المفصلياتركان اطريقة عمل الثقوب اللازمة لتوصيل : 13شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 شكل عام للثقوب المطلوبة لنافذة درفة واحدة .2

 للدرفة وتكون الثقوب بمعدل ثلاثة قطر الواحدة 4للحلق و 4أركان منهم  8تتكون النافذة من 

 مم  11.5

o اثنين لاغراض ادخال سقاطات وصلة الركن 

o )واحد لاغراض ادخال مفك ربط وصلة تثبيت الركن ) مفك الن كي 

و ذلك الي جانب عدة  11.5ثقب قطر  24موع الثقوب المطلوبة للنافذة المفصلية وبالتالي يكون مج

مم تعمل بالحلق فقط لاغراض تثبيت حلق الالومنيوم بحبق الخشب وتكون بمعدل  6ثقوب قطرها 

 لنافذة العادية تحتاج تقريبا عدد:ثقب واحد لكل متر طولي وعموما ا

 مم  11.5ثقب  24عدد 

 مم 6ثقب  8عدد 

 

 ثقوب نافذة مفصلية بدرفة واحدة: 14كل رقم ش

 مم 1.5بقطر  24الثقوب الصغيرة عددها 

 مم 6بقطر  8الثقوب الكبيرة عددها 

 شكل عام للثقوب المطلوبة لباب مفصلي بدرفة واحدة .3

 بشكل عام يحتاج الباب العادي الي 

o  مم 11.5ثقب قطر  21عدد 

o  مم 6ثقب قطر  6عدد 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الثقوب المطلوبة لباب مفصلي بدرفة واحدة: 15شكل رقم 

 مم 11.5بقطر  21الثقوب الصغيرة عددها 

 مم 6بقطر  6الثقوب الكبيرة عددها 

 لتثبيت السؤاس [NC 1375]طريقة تثقيب درفة  .4

 

 لتثبيت السؤاس [NC 1375] طريقة تثقيب درفة : 16شكل رقم 

 لتثبيت جلسة الباب بها [NC 1413]طريقة تثقيب أجناب درفة باب  .5
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 [NC 1413] طريقة تثقيب أجناب درفة باب : 17شكل رقم 

  أو سؤاس [NC 1377]، قطاع جلسة طريقة تفريز جلسة أو سؤاس الباب .6

[NC 1376 - NC 1436- NC 1435] يعه مع قطاع درفة لتجم[NC 1412 - NC 1375] 

 

 طريقة تفريز جلسة أو سؤاس الباب: 18شكل رقم 

 مقترحة لثقب أركان المفصليات للتجميع وتثبيت الجلسات والسؤاسات شابلونات .7
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 شابلونات مقترحة لثقب أركان المفصليات: 19شكل رقم 

 ثانيا : بعض أنواع تفريزات قطاعات النظام المفصلي لتركيب الإكسسوارات المختلفة.

 تفريز فتحات مفصلة كبيرة في قطاعات حلق ودرفة .1
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 تفريز فتحة ساقوطة جنب في قطاع درفة عمودي .2
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 تفريز كالون باب لقطاع درفة عمودي جانبي .3
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 التدريبات العملية للوحدة الثاني: الجزء
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 )باندا( والإكسسوار بالسلك بدرفتين مفصليةنافذة  تنفيذ

 ةساع 96 الزمن 1 تدريب رقم

 

 بعاد نقل الأ علىلتدريب ا 

 استخدام المنشار الدائري 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  عمليات الشنكرة والعلام علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  (فريزةماكينة التفريز )الاستخدام  

  مفصليةحلق كامل لنافذة تجميع 

  لنافذة مفصلية  باندا بالسلكتجميع درفة 

  (تإكسسوارادرفة +  2 حلق +)( بالكامل )باندا بالسلك مفصلية بدرفتينتجميع نافذة 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 بشفة مفصلي قطاع حلق ،  [NC 1369]عقطا قلم رصاص

 درفة مفصلي صغير قطاع ،  [NC 1375]قطاع زاوية قائمة

 T بريجهصداد صغير قطاع ،  [NC 1373]قطاع متر القياس

 ة درفة، قطاع باكت [NC 1374]قطاع قدمة ذات الورنية

 قطاع سلك ثابت دائري منشار

 قطاع زاوية ألومنيوم زاوية رينو /  20 منشار كهربي متنقل )صاروخ(

 مقبض  ماكينة تفريز )فريزة( 

 ساقوطة جانبية للدرفة الثابتة 2 مثقاب كهربي

 مزلاق ضفدع 2 مخوش مخروطي

 مفصلات السعد 8 مبرد ناعم عدل

 زجاج عجلة تركيب السلك

 سلك عاديطقم مفكات صليبة / 

 أهداف

 التدريب متطلبات
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 كاوتش منفاخ لإحكام الزجاج 

 كاوتش مبروم لإحكام السلك 

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 2جدول رقم 

 

 : من)باندا( بالسلك  ذو درفتين نافذة المفصليةال تتكون

 :الحلق. 1

  (جنب+ ضلعين  سقفية وأرضيةضلعين أضلاع ) من أربع مفصليةحلق النافذة اليتكون 

 تتشكل جميع أضلاع الحلق الأربعة من قطاع [NC 1369] 

 ويتم تجميعهم بواسطة زاوية  جنبفقي و أخر ألاربع أركان للحلق يجمع بين ضلع كن من اكل ر 

 الي جانب بعض مسامير الربط رينو او زاوية ألومنيوم قائمة 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق النافذة :20شكل رقم 

 :الأساسية ) الباندا(  الدرف. 2

المفصلية ذو الدرفتين، عند عملية الغلق يتم تثبيت الدرفة اليسري أولا عن طريق استخدام في حالة النافذة 

اسم  عليهاخرا  فيطلق ؤالدرفة التي ت ثبت مسواقيط جنب ويطلق علي هذه الدرفة اسم الدرفة الثابتة. أما 

 الدرفة المتحركة ويتم تركيب بها مقبض الغلق 

  ( ضلعين جنب + سقفية وأرضيةأربع أضلاع )ضلعين من  الدرفتتكون 

  تتشكل جميع الأضلاع من قطاع الألومنيوم[NC 1375]  عدا ضلع الجنب الأيمن للدرفة الثابتة

 [NC 1373]فيتم تشكيله من قطاع جنب صداد 

 المرتبطة بالتدريب المعارف
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 ويتم تجميعهم بواسطة  صدادأو جانبي فقي وأخر ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 جانب بعض مسامير الربط  إلىقائمة زاوية ألومنيوم  أورينو زاوية 

  الدرفة الأربعة ويتم تركيب  أضلاعلدرفة بكل ضلع من الثابت بخلف قطاع اسلك اليتم تثبيت قطاع

 السلك به مع الكاوتش المبروم

  بقطاع الجنب الأيسر للدرفة المتحركةمقبض اليتم تركيب  

 والدرف المجاورة له.لحلق الجنب ل المفصلات بقطاعات يتم تركيب 

 

 الدرفة الثابتةستخدمة في تشكيل الخامات الم :21شكل رقم 

 

 ت المستخدمة في الدرفة المتحركةالخاما :22شكل رقم 

 الزجاج:درف  .3

  من قطاع الألومنيوم أضلاع درف الزجاج تتشكل جميع[NC 1375]  
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 زاوية رينو ويتم تجميعهم بواسطة جانبي فقي و أخر ن من أركان الدرفة يجمع بين ضلع أكل رك

 الي جانب بعض مسامير الربط او زاوية ألومنيوم قائمة 

 يتم تركيب المزلاق الضفدع بالدرف 

  .يتم تركيب المفصلات بقطاعات الجنب لدرف الزجاج ودرف السلك المجاورة 

  يتم تركيب الزجاج بالدرف مع قطاع الباكتة الخاص به[NC 1374] .مع كاوتش الإحكام 

 

 لخامات المستخدمة في درف الزجاجا :23شكل رقم 

 

 الشكل النهائي للنافذة :24شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 من رسم الم درب. االنافذة المطلوب تشكيلهفتحة  أبعاد على عالاطلا .2

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أبعاد فتحة النافذة :25شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 النافذة:حلق تجميع  .4

   [NC 1369] لتشكيل الحلق في التدريبتحضير قطاع الألومنيوم المستخدم . 4-1

 التاليةمن الجهتين حسب الأطوال  º 45المنشار بزاوية  باستخدام قص القطاع. 4-2

o  (  4.2فتحة النافذة +  عرض) يساويبطول : ةالأفقي القطاعاتقص= (( L + 4.2  

o ( 4.2فتحة النافذة +  ارتفاعبطول يساوي ): ةالعمودي اتقص القطاع= (( H + 4.2  

 

 عملية قص قطاعات الحلق :26شكل رقم 

 

 يجب:عملية القطع بالمنشار أثناء 

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار  . تثبيت2

 

 الزاوية القائمة  قطاع. تحضير 4-3

المنشار  باستخدامسم من قطاع الزاوية القائمة  4ركان الحلق بطول زوايا تجميع لأ 4. قص 4-4

  90ºبزاوية 
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 (2النظام المفصلي ) -عمال الألوميتال أ

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 
 زاوية تجميع ألومنيوم :27شكل رقم 

 . قم بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.4-5

 . قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب بكل زاوية تجميع حسب الأبعاد المطلوبة 4-6

 

 ثقوب الزاوية :28شكل رقم 

 مم 3.5ثقب  بنطة باستخدام الزواياثقب  .4-7

 

 الزواياعملية ثقب  :29شكل رقم 

 ذكر القلاووظ باستخداميا او. قلوظة ثقوب الز4-8

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية :30شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 .الأربعة الزوايا. شنكرة قطاعات الحلق من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة 4-9

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5ببنطة ثقب . ثقب القطاعات 4-10

 مسامير التثبيت به  أماكنوتخويش وثقب  بضلعي الجنب. شنكرة وتفريز فتحتي المفصلات 4-11

 

 فتحتات المفصلات وثقوب تثبيتها :31شكل رقم 

تجميع بواسطة زاوية  جانبي ضلعمع  أرضية الحلقضلع  تجميعللحلق: تجميع الركن الأول  .4-12

  ومسامير الربط

 

 عملية تجميع الركن الأول للحلق :32شكل رقم 

 جانبي ربط، جمع ضلعالبواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير للحلق: تجميع الركن الثاني  .4-13

 بالخطوة السابقة الذي تم تجميعهللحلق  لركن الأوللضلع الأرضية آخر مع 

 

 عملية تجميع الركن الثاني للحلق :33شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

الربط، جمع ومسامير  أخيرتينبواسطة زاويتي تجميع  للحلق:الركن الثالث والرابع  تجميع .4-14

 ليتم بذلك تجميع الحلق بالكامل ضلعي الجنبالمتبقي مع  ضلع السقفية

 

 عملية تجميع الحلق بالكامل :34شكل رقم 

 الثابتة:ة درفتجميع ال .5

قطاع  ،[NC 1373] ،[NC 1375]الدرفة قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع  تحضير. 5-1

 سلك ثابت

 :من الجهتين حسب الأطوال التالية º 45المنشار بزاوية  باستخدامقص القطاعات . 5-2

o  درفة قطاع سقفية وأرضية القطعتين من قص[NC 1375]  

  L - 1.6 )) /  2  = 2 \ (1.6 - فتحة النافذة عرض) بطول يساوي

o  قطاع الجنب الأيسر من قطاع قص[NC 1375]  

  H - 3.6 ) ) = )3.6  -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  قطاع الجنب الأيمن من قطاع صداد قص[NC 1373]  

  H - 3.6 ) ) = )3.6  -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  قطعتين من قطاع باكتة الدرفة قص[NC 1374]  

  L - 16 ))=  (16 -فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  قطعتين من قطاع باكتة الدرفةقص [NC 1374]  

  H - 13.8 ) ) =  )13.8 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  لتشكيل إطار السلك قطاع السلك الثابت  قطع من 4قص 

 المطلوبة برسم المدرب الأطوالحسب 

 

 يجب:عملية القطع بالمنشار أثناء 

 . ارتداء نظارات السلامة 1

 القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار  . تثبيت2
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الدرفة أركانزوايا تجميع  علىللحصول  8-4 إلى 3-4 الخطوات من إعادة. 5-3

 .الأربعة الزواياقطاعات الدرفة من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة  شنكرة. 5-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5القطاعات ببنطة ثقب  ثقب. 5-5

ماكن مسامير أوثقب وتخويش  يسرالأ بقطاع الجنبمفصلات ات للفتح 4. شنكرة وتفريز 5-6

 التثبيت به 

 يط الجنب بضلع الجنب الصداد من أعلي ومن أسفل  وتفريز أماكن تثبيت سواق شنكرة. 5-7

بواسطة  الجنب الصدادمع ضلع  ألرضية الدرفةضلع  تجميعللدرفة: . تجميع الركن الأول 5-8

  زاوية تجميع ومسامير الربط

 

 عملية تجميع الركن الأول للدرفة الثابتة :35شكل رقم 

الجنب بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع للدرفة: . تجميع الركن الثاني 5-9

 للدرفة الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة ضلع الأرضيةمع  الأخر

 

 عملية تجميع الركن الثاني للدرفة الثابتة :36شكل رقم 

ومسامير الربط، جمع  أخيرتينبواسطة زاويتي تجميع  للدرفة:تجميع الركن الثالث والرابع  .5-10

 ضلع السقفية مع ضلعي الجنب ليتم بذلك تجميع الدرفة بالكامل
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الثالث والرابع للدرفة الثابتة الركنينعملية تجميع  :37شكل رقم 

 زوايا التجميع وتثبيته خلف الدرفة  باستخدامجميع إطار السلك ت. 5-11

 . تركيب السلك بالإطار مع الكاوتش المبروم 5-12

 

 تركيب السلك للدرفة الثابتة :38شكل رقم 

 تجميع الدرفة المتحركة .6

 قطاع سلك ثابت ،[NC 1375] . تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة6-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية º45 المنشار بزاوية باستخدامالقطاعات  قص. 6-2

o  قطعتين من قطاع سقفية وأرضية الدرفةقص [NC 1375]  

  L - 1.6 )) /  2 =  2 \ (1.6 -فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  الجنب الأيسر من قطاع  عتينقطقص[NC 1375]  

  H - 3.6 ) ) = )3.6  -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  قطعتين من قطاع باكتة الدرفة قص[NC 1374]  

  L - 16 ))=  (16 -فتحة النافذة  عرض) بطول يساوي

o  قطعتين من قطاع باكتة الدرفة قص[NC 1374]  
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

  H - 13.8 ) ) =  )13.8 -فتحة النافذة  ارتفاعبطول يساوي )

o  قطع من قطاع السلك الثابت لتشكيل إطار السلك  4قص 

 المطلوبة برسم المدرب الأطوالحسب 

 الدرفة أركانزوايا تجميع  علىللحصول  8-4 إلى 3-4 الخطوات من إعادة. 6-3

 الأربعة. الزوايا. شنكرة قطاعات الدرفة من الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة 6-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5ببنطة ثقب  القطاعات. ثقب 6-5

وثقب وتخويش أماكن مسامير  منالمفصلات بقطاع الجنب الأي فتحات 4وتفريز  شنكرة. 6-6

 التثبيت به 

تجميع ضلع ألرضية الدرفة مع ضلع الجنب الصداد بواسطة . تجميع الركن الأول للدرفة: 6-7

 زاوية تجميع ومسامير الربط 

 

 عملية تجميع الركن الأول للدرفة المتحركة :39شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع أخري ومسامير الربط، جمع ضلع الجنب  . تجميع الركن الثاني للدرفة:6-8

 الأخر مع ضلع الأرضية للدرفة الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة

  

 عملية تجميع الركن الثاني للدرفة المتحركة :40شكل رقم 

ومسامير الربط، جمع  أخيرتين: بواسطة زاويتي تجميع الركن الثالث والرابع للدرفة تجميع 6-9

 ضلع السقفية مع ضلعي الجنب ليتم بذلك تجميع الدرفة بالكامل
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 (2ام المفصلي )النظ -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

   

 لرابع للدرفة المتحركةالثالث وا الركنينعملية تجميع  :41شكل رقم 

 زوايا التجميع وتثبيته خلف الدرفة  باستخدامالسلك  إطار. تجميع 6-10

 السلك بالإطار مع الكاوتش المبروم  تركيب. 6-11

 

 تركيب السلك للدرفة المتحركة :42شكل رقم 

 الزجاج:تجميع الدرف  .7

  [NC 1374]،  [NC 1375]قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة تحضير. 7-1

 من الجهتين حسب الأطوال التالية 45º المنشار بزاوية باستخدامقص القطاعات . 7-2

o قطع من قطاع سقفية وأرضية الدرفة  4 قص[NC 1375]  

  عرض فتحة الدرفة السلك من الداخل  بطول يساوي

o  قطع للجنب من قطاع  4قص[NC 1375]  

 فتحة الدرفة السلك من الداخل  ارتفاع بطول يساوي

 الدرف أركانزوايا تجميع  علىصول للح 8-4 إلى 3-4 . إعادة الخطوات من7-3

 الأربعة. الزوايامن الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة  قطاعات الدرف شنكرة. 7-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 7-5



34 

 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

وثقب وتخويش أماكن مسامير التثبيت بالقطاعات الجانبية المفصلات  وتفريز فتحتات شنكرة. 7-6

  ابه

 أضلاع الدرفة اليمني . تجميع 7-7

 

 عملية تجميع الدرفة اليمني :43شكل رقم 

 .اليسرىالدرفة  تجميع. 7-8

 

 اليسرىعملية تجميع الدرفة  :44شكل رقم 

 . تركيب الزجاج للدرفة7-9

 

 تركيب الزجاج للدرف :45شكل رقم 

 مع الكاوتش المنفاخ لإحكام الزجاج بالدرف  [NC 1374] تركيب قطاعات باكتة الدرفة قص. 7-10
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 بالحلق  الدرف السلكتركيب  .8

 مفصلات  4 تحضير .8-1

 جناحي المفصلات  علىالموجودة بالحلق نسخ ثقوب تثبيت المفصلات  .8-2

  إجراء عملية ثقب جناحات المفصلات .8-3

 

 عملية نسخ الثقوب :46شكل رقم 

 بالدرفة والحلق  المفصلات تثبيت .8-4

 ركب أولا  الدرفة الثابتة ثم بعد ذلك المتحركة ،درف النافذة بالحلق تركيب .8-5

 

  أماكن نزول سواقيط الجنب للدرفة الثابتة بالحلق ثقب  .9

وتركيب الشنكل الخاص به بقطاع الجنب  الجنب الأيسر للدرفة المتحركةبقطاع  بضتركيب المق .10

  المجاور له عن طريق مسامير التثبيت الصداد

 
 المقبض والشنكل الخاص به :47شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 تركيب الدرف الزجاج بالدرف السلك .11

 مفصلات  4. تحضير 11-1

 جناحي المفصلات  علىثقوب تثبيت المفصلات الموجودة بدرف السلك  نسخ. 11-2

 . إجراء عملية ثقب جناحات المفصلات 11-3

 

 بعملية نسخ الثقو :48شكل رقم 

 . تثبيت المفصلات بدرف الزجاج ودرف السلك 11-4

 . تركيب الدرف الزجاج بدرف السلك 11-5

 . تركيب المزلاق الضفدع بدرف الزجاج والقطاعات المجاورة لها من درف السلك 11-6

 

 الشكل النهائي للنافذة المفصلية ذو درفتين بالسلك )باندا( :49شكل رقم 

 من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. بالانتهاء .12
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدرب يصبحأن 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

     ةأبعاد الحلق والدرفيحسب  2

    مع تركيب الإكسسواراتيجمع الحلق  3

    مع تركيب الإكسسوارات ة الثابتةيجمع الدرف 4

    يجمع الدرفة المتحركة مع تركيب الإكسسوارات 5

    يركب درف النافذة بالحلق 6

    والشنكل الخاص بهيركب المقبض  7

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   8

 تقيم أداء المتدرب: 3جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 التالية:في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء 

  الألومنيومقطاعات  فتحة النافذة المطلوب تشكيلهاأبعاد  [NC 1375] [NC 1374] 

  [NC 1369] [NC 1373] 

 12  / مم 3.5قطاع زاوية قائمة سمك زاوية رينو 

 4 مفصلات السعد 

  مقبض 

 2 ساقوطة جانبية للدرفة الثابتة 

 زجاج 

 كاوتش منفاخ  

 ربط مسامير 

 :ساعة 16ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  المختلفة الإكسسواراتمع  بدرفتينمفصلية  نافذةتنفيذ  

  

 العملي الاختبار
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المختلفة الإكسسواراتمفصلي بدرفة واحدة مع  بابتنفيذ 

 ةساع 48 الزمن 2 تدريب رقم

 

  نقل الأبعاد  علىالتدريب 

  الدائرياستخدام المنشار 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  عمليات الشنكرة والعلام علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  )استخدام ماكينة التفريز )الفريزة 

  لباب مفصليتجميع حلق كامل 

  لباب مفصليتجميع درفة كاملة  

  ت(سسواراحلق + درفة + إك) بدرفة واحدة باب مفصليتجميع  

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

  باب بشفةقطاع حلق   [NC 1369]قطاع قلم رصاص

 قطاع درفة كبير  [NC 1413]قطاع زاوية قائمة

 كبير Tقطاع سؤاس   [NC 1376]قطاع متر القياس

 قطاع جلسة باب  [NC 1377]قطاع قدمة ذات الورنية

 قطاع باكية درفة  [NC 1374]قطاع منشار دائري

 مم 3.5زوايا رينو / قطاع زاوية ألومنيوم قائمة سمك  4 منشار كهربي متنقل )صاروخ(

 مقبض درفة ماكينة تفريز )فريزة( 

 مفصلات السعد 3 مثقاب كهربي

 كالون باب  مخوش مخروطي

 زجاج مبرد ناعم عدل

 فيبر جلاس  طقم مفكات صليبة / عادي

 للزجاج أحكامكاوتش  

 للفيبر أحكامكاوتش  

 مسامير ربط 

 متطلبات التدريب: 4جدول رقم 

 أهداف

 التدريب متطلبات
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 المفصليالباب  المستخدمة في تشكيل حلوق ودرف ] 40NC [: قطاعات ألومنيوم شركة السعدأولا

 القطاع استخدام رسم القطاع كود القطاع م

 [NC 1369]قطاع  1

 

 قطاع حلق باب بشفة،

 سقفية وأجناب

 [NC 1413]قطاع  2

 

 قطاع درفة باب كبير

 [NC 1377]قطاع  3

 

 قطاع جلسة باب

 بالتدريب المرتبطةالمعارف 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 القطاع استخدام رسم القطاع كود القطاع م

 [NC 1376]قطاع  4

 

 كبير Tقطاع سؤاس 

 [NC 1374]قطاع  5

 

 قطاع باكيتة درفة

 NC 40 الألومنيومقطاعات : 5جدول رقم 

 ثانيا  : مكونات الباب المفصلي :

 التي تحتوي علي درفة واحدة من : مفصليال بابتكون الي

 :الحلق. 1

  للحلق(جنب  + ضلعيسقفية الحلق  )ضلعفقط أضلاع  ثلاثةمن  الباب المفصليحلق يتكون 

 تتشكل جميع أضلاع الحلق من قطاع [NC 1369] 

  رينو  ويتم تجميعهم بواسطة زاوية جنب ضلعو السقفيةلحلق يجمع بين ضلع ا ركنيكل ركن من

 الي جانب بعض مسامير الربط  قائمةألومنيوم  تجميع أو زاوية

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ حلق الباب :50شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 : ة. الدرف2

  ضلع سقفية بابأربع أضلاع )الدرفة من تتكون [NC 1314]  جنب + ضلعي[NC 1314]  +

 ( [NC 1377]جلسة باب  ضلع

  جزء زجاج وأخر فيبر فيتم فصلهما عن طريق ضلع مشكل من نجزئييإذا كان الباب مكون من ،

  [NC 1376] سؤاس كبير Tقطاع 

  يتم إحكام الحشوات المختلفة في الباب عن طريق قطاع باكتة الدرفة[NC 1374]  والكاوتش

 الخاص بكل نوع

 مسامير الربط، في جانب بعض  إلىبواسطة زاوية تجميع قائمة كني الدرفة العلويين يتم تجميع ر

 حين يتم تجميع الركنين السفليين مباشرة عن طريق مسامير الربط

  الأيسر. والكالون بقطاع الجنبيتم تركيب المقبض 

 بقطاعي الحلق والدرفة الجانبي. يتم تركيب المفصلات 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ درفة الباب :51شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الشكل النهائي للباب المفصلي :52شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةق إجراءات السلامة يطبت .1

 أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها من رسم الم درب. على الاطلاع .2

 

 أبعاد فتحة الباب :53شكل رقم 

 الخامات والعدد والأدوات اللازمة  تجهيز .3

 تنفيذ التدريب خطوات
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 :بابتجميع حلق ال .4

   [NC 1369]قطاع الألومنيوم المستخدم في التدريب  تحضير .4-1

 حسب الأطوال التاليةالمنشار  باستخدامالقطاع  قص. 4-2

o  45بزاوية قطعة قصº من الجهتين لسقفية الحلق  

  L + 4.2 )) =(  4.2+  بابعرض فتحة الطول يساوي )

o  45قطعتين بزاوية قصº  90من جهة وبزاويةº  الأخرىمن الجهة  

  H + 2.1 )) =( 2.1+  بابفتحة ال ارتفاعطول يساوي )

 

 عملية قص قطاعات الحلق :54شكل رقم 

 

 يجب:أثناء عملية القطع بالمنشار 

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 . تحضير قطاع الزاوية القائمة 4-3

المنشار  باستخدامسم من قطاع الزاوية القائمة  4الحلق بطول  لركنيتجميع  زاويتين. قص 4-4

  90ºبزاوية 

 
 زاوية تجميع ألومنيوم :55شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الحواف لإزالة الرايش. لجميع. قم بعملية برادة 4-5

 . قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب بكل زاوية تجميع حسب الأبعاد المطلوبة 4-6

 

 ثقوب الزاوية :56شكل رقم 

 مم 3.5بنطة ثقب  باستخدام الزوايا. ثقب 4-7

 

 الزواياعملية ثقب  :57شكل رقم 

 ذكر القلاووظ باستخدام الزوايا. قلوظة ثقوب 4-8

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية :58شكل رقم 

 الزاويتين.بنسخ الثقوب عليهم بواسطة . شنكرة قطاعات الحلق من الجانبين 4-9

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 4-10

مسامير  أماكن. شنكرة وتفريز فتحتي المفصلات بالقطاع العمودي اليمين وثقب وتخويش 4-11

 التثبيت به 
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 (2ظام المفصلي )الن -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 فتحات المفصلات وثقوب تثبيتها :59شكل رقم 

بواسطة زاوية تجميع ومسامير  سقفية الحلق مع ضلع جنب تجميعللحلق:  لأولا. تجميع الركن 4-12

 الربط 

 

 عملية تجميع الركن الأول للحلق :60شكل رقم 

ضلع الجنب تجميع أخري ومسامير الربط، جمع  زاويةبواسطة الركن الثاني للحلق:  تجميع. 4-13

 للركن الأول للحلق الذي تم تجميعه بالخطوة السابقة سقفيةمع الضلع ال الآخر
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الشكل النهائي للحلق :61شكل رقم 

 الدرفة:تجميع  .5

  [NC 1376]،  [NC 1413]. تحضير قطاعات الألومنيوم المستخدمة في تجميع الدرفة5-1

[NC 1374]  ، [NC 1377]   

 حسب الأطوال التاليةالمنشار  باستخدامقص القطاعات . 5-2

o  45قطعة بزاوية قصº  من قطاع سقفية الدرفة[NC 1413]  

  L - 3.6 )) =  ( 3.6 - بابفتحة ال عرض) بطول يساوي

o  45قطعتين بزاوية قصº  من قطاع جنب الدرفةمن الجهة الأخرى  90من جهة وبزاوية 

[NC 1413]  

 H - 2.8 ) ) = )2.8  -باب فتحة ال ارتفاعبطول يساوي )

o  من الجهتين من قطاع جلسة الدرفة 90قطعة بزاوية قص [NC 1377]  

 L - 9.6 )) =  ( 9.6 - بابفتحة ال عرض) بطول يساوي

o  من الجهتين من قطاع  90قطعة بزاوية قصT سؤاس كبير [NC 1376]   

 L - 9.6 )) =  ( 9.6 - بابفتحة ال عرض) بطول يساوي

 

 عملية قص القطاعات بالمنشار الدائري :62شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 يجب:أثناء عملية القطع بالمنشار 

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

 الدرفة أركانزوايا تجميع  علىللحصول  8-4 لىإ 3-4 . إعادة الخطوات من5-3

 زاويتي التجميع.الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة اعلي . شنكرة قطاعات الدرفة من 5-4

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 5-5

مسامير التثبيت  أماكنوثقب وتخويش  قطاع الجنب الأيمنب. شنكرة وتفريز فتحتي المفصلات 5-6

 به 

 لكالون بقطاع الجنب الأيسر . شنكرة وتفريز فتحة ا5-7

 

 عملية تفريز أماكن تركيب الكالون بالدرفة :63شكل رقم 

 . تركيب الكالون والمقبض بالدرفة  5-8

 

 عملية تركيب الكالون بالدرفة :64شكل رقم 

بواسطة مسامير  ضلع الجنب الأيمنمع  جلسة الدرفةتجميع ضلع الركن الأول للدرفة:  تجميع. 5-9

 .بعد ثقب القطاعات وتخويشهاالربط 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع الركن الأول للدرفة :65شكل رقم 

مع ضلع  الجنب الأخرمسامير الربط، جمع ضلع  بواسطةالثاني للدرفة:  الركن. تجميع 5-10

 .تم تجميعه بالخطوة السابقةالذي للركن الأول  الجلسة

  

 عملية تجميع الركن الثاني للدرفة :66شكل رقم 

 سؤاس ( بالدرفة  T)  الفاصلتركيب القطاع  .5-11

 

 تركيب القطاع الفاصل بالدرفة :67شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

بواسطة زاويتي التجميع ومسامير الربط، جمع ضلع الثالث والرابع للدرفة:  الركنتجميع  .5-12

 .سقفية الدرفة مع ضلعي الجنب ليتم بذلك تجميع الدرفة بالكامل

 

 تركيب تجميع ركني الدرفة الثالث والرابع :68شكل رقم 

 بالرسم التنفيذي للمدرب وتركيبه بالدرفة الموضحةالفيبرجلاس حسب المقاسات  تقطيع .5-13

 بالرسم التنفيذي للمدرب وتركيبه بالدرفة الموضحةحسب المقاسات تركيب الزجاج . 5-14

  

 عملية تجميع الدرفة بالكامل :69شكل رقم 

بالرسم التنفيذي قص وتركيب باكتة الدرفة للزجاج والفيبرجلاس حسب المقاسات الموضحة . 5-15

 للمدرب 

 تركيب كاوتش الإحكام للزجاج والفيبرجلاس. 5-16
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 بالحلق  بابتركيب درفة ال .6

 تحضير المفصلات  .6-1

 جناحي المفصلات  علىخ ثقوب تثبيت المفصلات بقطاعات الحلق والدرفة نس .6-2

 أجنحة المفصلاتإجراء عملية ثقب  .6-3

 

 الثقوب نسخعملية  :70شكل رقم 

 بالدرفة والحلق  تركيب جناحي كل مفصلة .6-4

 تركيب درفة النافذة بالحلق .6-5

 شنكرة وتفريز أماكن دخول لسان المقبض والكالون بالقطاع الجانبي الأيسر للحلق  .6-6

 

 الشكل النهائي للباب المفصلي :71شكل رقم 

 من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة.بالانتهاء  .7
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    يحسب أبعاد الحلق والدرفة  2

    مع تركيب الإكسسواراتالباب حلق يجمع  3

    الدرفة مع تركيب الإكسسواراتحلق يجمع  4

    بالحلق بابيركب درفة ال 5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 6جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... التوقيع: ......................... الاسم: ............................

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

 تقييم الأداء

 المدرب توقيع
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 (2النظام المفصلي ) -الألوميتال  أعمال

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  الألومنيومقطاعات أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها 

 [NC 1374] [NC 1377] [NC 1413] [NC 1369] [NC 1376] 

 4  / مم 3.5قطاع زاوية قائمة سمك زوايا رينو 

 3 لات السعدمفص 

  درفةمقبض 

 كالون باب 

 زجاج 

 فيبرجلاس 

  الزجاج والفيبرجلاس لأحكامكاوتش 

 مسامير ربط 

 :ساعة 16ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  المختلفة الإكسسواراتتنفيذ باب مفصلي بدرفة واحدة مع 

  

 العملي الاختبار
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 جزء ثابت دورانتنفيذ 

 ةساع 48 الزمن 3 تدريب رقم

 

  نقل الأبعاد  علىالتدريب 

 استخدام المنشار الدائري 

  عمليات البرادة علىالتدريب 

  عمليات الشنكرة والعلام علىالتدريب 

  استخدام المثقاب الكهربي 

  عمليات التخويش  علىالتدريب 

  )استخدام ماكينة التفريز )الفريزة 

 ماكينة لف القطاعات  استخدام 

  جزء ثابت دوران تجميع 

 

 المواد والخامات العدد والأدوات

 قلم رصاص
  قطاع حلق مفصلي بشفة،  [NC 1369]قطاع 

 زاوية قائمة

 متر القياس
 شفةدون قطاع حلق مفصلي ب،  [NC 1371]قطاع 

 ذات الورنيةقدمة 

 منشار دائري
 ة درفةتباكقطاع ،  [NC 1374]قطاع 

 منشار كهربي متنقل )صاروخ(

 مم 3.5قطاع زاوية ألومنيوم قائمة سمك   ماكينة تفريز )فريزة(

 لوح أبلكاش أو كرتون مقوي ماكينة لف القطاعات

 زجاج مكبس تفتيح القطاعات

 كاوتش إحكام للزجاج مثقاب كهربي

 مسامير ربط مخروطيمخوش 

  مبرد ناعم عدل

  طقم مفكات صليبة / عادي

  مطرقة مرنة )دقماق(

 متطلبات التدريب: 7جدول رقم 

 أهداف

 التدريبمتطلبات 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أولا : مكونات الجزء الثابت الدوران ) الشراعة ( 

 جزء ثابت يعلو النوافذ والأبواب المفصلية والإنزلاقية وهو يضيف لها شكلا  جماليا   هوالشراعة الدوران 

 كما هو موضح بالشكل التالي :

 

 72شكل رقم 

 وتتكون الشراعة الدوران من أربعة أضلاع :

 بشفة  ضلع الحلق العلوي، الذي يأخذ شكل الدوران ويتشكل من قطاع الحلق المفصلي .1

[NC 1369] 

ضلع الحلق السفلي، وهو الضلع العدل الذي يتقابل مع حلق النافذة أو الباب ويتشكل من قطاع  .2

 [NC 1371]الحلق المفصلي بدون شفة 

الباكتة لتثبيت الزجاج بقطاعات الحلق ويأخذ أحدهما شكل الدوران والأخر يكون عدل،  ضلعي .3

 [NC 1374]ة ويتم تشكيل هذين الضلعين من قطاع الباكت

 ويتم تجميع الحلق العلوي والسفلي بواسطة زوايا تجميع ألومنيوم الي جانب مسامير الربط 

 المعارف المرتبطة بالتدريب
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 شكل نافذة مفصلية بدرفتين وشراعة دوران :73شكل رقم 

 

+ 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ شراعة دوران :74شكل رقم 

 : رفع مقاسات الجزء الدورانثانيا  

  فتحة النافذة وهو مساوي لعرض جلسة فتحة النافذة  علىيتم رفع الجزء العدل من 

  حيث يتم أما بالنسبة للدوران فيتم قياس طوله عن طريق استخدام لوح أبلكاش أو كرتون مقوي

انتهاء القائمة العدلة يمينا  طي لوح الأبلكاش بحيث يأخذ انحناء الدوران بالكامل وذلك بداية من 

 ببداية القائمة العدلة يسارا  كما هو موضح بالشكل التالي  انتهائا  
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 رفع مقاسات الجزء الدوران :75شكل رقم 

  سم 10ذلك يتم قص قطاع الحلق بنفس المقاس المرفوع بواسطة اللوح الأبلكاش ويتم زيادة بعد

 عليه 

  بعد قصها بواسطة ماكينة اللف لتأخذ شكل الجدار  القطاعاتيتم لف 

 ماكينة لف القطاعات: ا  لثثا

ويتم ذلك عن طريق  بيضاوية،دوائر أو إنصاف دوائر أو أشكال  إلىبتحويل القطاعات  الآلةتقوم هذه 

والثالثة تدور في اتجاه  الساعة(اليمين )مع عقارب  اتجاهثلاث بكرات دائرية، اثنتان منها تدوران في 

اليسار )عكس عقارب الساعة( ويتم التحكم في هذه الدوائر عن طريق يد حلزونية تقوم برفع أو خفض 

البكرة العليا والتي عن طريقها يتم التحكم في قطر القطاع المطلوب وتستخدم هذه القطاعات المحنية في 

 منها:تطبيقات كثيرة 

 شرفات المنازل  .1

 والمحلات   ضواجهات المعار .2

 والشكل التالي يبين مكونات آلة لف القطاعات   

 

 لف القطاعات آلة :76شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 لف القطاعات خطوات رابعا : 

 لوح أبلكاش  باستخدامرفع المقاسات  .1

 كما هو موضح بالشكل للتقويةأبلكاش أو كرتون مقوي في القطاع المراد لفه  تركيب .2

 

 تركيب أبلكاش بالقطاع :77شكل رقم 

 تركيب البكرة الخاصة بالقطاع المراد لفه بماكينة لف القطاعات  .3

 المطلوب  الانحناءل البكرة العلوية المتحركة لضبط انز .4

 

 تنزيل البكرة العلوية :78شكل رقم 

 عقارب الساعة اتجاهدواسة  على الضغط .5

 

 عقارب الساعة اتجاهالدوران في  :79شكل رقم 

 الانحناء المطلوب علىتحصل  حتىالعلوية لنزيد الانحناء  البكرةانزل  .6
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 (2لمفصلي )النظام ا -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 الانحناءتزويد  :80شكل رقم 

 عكس عقارب الساعة  اتجاهدواسة  علىالضغط  .7

 

 عكس عقارب الساعة اتجاهالدوران في  :81شكل رقم 

 التجميع .8

 

 الشكل النهائي للجزء الثابت الدوران :82شكل رقم 

 

 ورشة.الب والأمان الخاصةإجراءات السلامة ق يطبت .1

 المطلوب تشكيلها من رسم الم درب.بالشراعة الدوران أبعاد فتحة النافذة  على الاطلاع .2

 خطوات تنفيذ التدريب
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 أبعاد فتحة النافذة :83شكل رقم 

 تجهيز الخامات والعدد والأدوات اللازمة  .3

 (تجميع الجزء الثابت )الشراعة الدوران .4

 [NC 1371]  [NC 1369]في التدريب  ةالألومنيوم المستخدم اتتحضير قطاع .4-1

[NC 1374]   

 من الجهتين حسب الأطوال التالية º 90المنشار بزاوية  باستخدام . قص القطاع4-2

o  من قطاع الحلق المفصلي  ضلع الحلق العلويقص[NC 1369]  بشفة 

 (  30+  طول قوس دوران لوح الأبلكاش المستخدم في رفع القياسطول يساوي )ب

= (( Lc + 30 

o  الحلق المفصليضلع الحلق السفلي من قطاع قص [NC 1371] شفةدون ب 

  L )) عرض النافذة بطول يساوي 

 

 عملية قص القطاعات :84شكل رقم 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 يجب:أثناء عملية القطع بالمنشار 

 نظارات السلامة  ارتداء. 1

 . تثبيت القطاع جيدا  والتأكد من سلامة المنشار 2

 

كما هو عند لفه  للتقوية [NC 1369]ضلع الحلق العلوي  كرتون مقوي فيتركيب أبلكاش أو . 4-3

 موضح بالشكل

 

 تركيب أبلكاش بالقطاع :85شكل رقم 

 المطلوب  بالانحناءماكينة لف القطاعات  باستخدام الضلع. لف 4-4

 

 لف الضلع العلوي للحلق :86شكل رقم 

 من الجهتين  º 90المنشار بزاوية  باستخدام [NC 1374] قطاع باكتة الدرفةقطعتين من  قص. 4-5

o ( طول قوس دوران لوح الأبلكاش الملامس لضلع الحلق العلوي من الداخلبطول يساوي 

+30 ) 

o ضلع الحلق السفلي  بطول يساوي  

 للف ضلع الباكته الأكبر  4-4&  3-4الخطوات  بإعادة. قم 4-6
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

+ 

 

 الخامات المستخدمة في تنفيذ شراعة دوران بعد لفها :87شكل رقم 

 . تحضير قطاع الزاوية القائمة 4-7

المنشار  باستخدامسم من قطاع الزاوية القائمة 4 الحلق بطول ركنيتجميع ل زاويتيقص . 4-8

  90ºبزاوية 

 
 زاوية تجميع ألومنيوم :88شكل رقم 

 . قم بعملية برادة لجميع الحواف لإزالة الرايش.4-9

 . قم بشنكرة وعمل تذنيب لأربعة ثقوب بكل زاوية تجميع حسب الأبعاد المطلوبة 4-10
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 ثقوب الزاوية :89شكل رقم 

 مم 3.5بنطة ثقب  باستخدام الزوايا. ثقب 4-11

 

 الزواياعملية ثقب  :90شكل رقم 

 ذكر القلاووظ باستخدام. قلوظة ثقوب الزوايا 4-12

 

 عملية قلوظة ثقوب الزاوية :91شكل رقم 

شنكرة قطاعات الحلق من فتح زاويتي التجميع كي تكون زاوية التجميع المطلوبة ثم يتم . 4-13

 الزاويتين.الجانبين بنسخ الثقوب عليهم بواسطة 

 مم ومن ثم تخويشها بمخوش مخروطي. 5. ثقب القطاعات ببنطة ثقب 4-14

دة في الضلع الجزء الثابت عن طريق الزاويتين ومسامير الربط بعد قص الزيا. تجميع 4-15

 الملفوف
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 عملية تجميع حلق الشراعة :92شكل رقم 

بعد قص الزيادة في والكاوتش الخاص به . تركيب الزجاج وإحكامه بقطاعات باكتة الضلفة 4-16

 الضلع الملفوف

 

 الشكل النهائي للجزء الثابت :93شكل رقم 

 بالانتهاء من التدريب قم بترتيب العدد والخامات في أماكنها السليمة وترك الورشة مرتبة ونظيفة. .5

 

 

  

 المشاهدات

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 

................................................................................................. 
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 قادرا  على أن:  المتدربأن يصبح 

 معيار الأداء م
 تحقق

 ملاحظات
 لا نعم

    طبق إجراءات السلامة المهنيةي 1

    رفع أبعاد الشراعة الدوراني 2

    بلف القطاعات بواسطة ماكينة اللفيقوم  3

    حلق الشراعة الدورانيجمع  4

    الزجاج وباكتات إحكامهيركب  5

    يرتب مكان العمل ويتركه نظيفا   6

 تقيم أداء المتدرب: 8جدول رقم 

 

 التاريخ: ......................... .........................التوقيع:  الاسم: ............................

 

 في نهاية التدريب العملي يعطى المتدرب الأجزاء التالية:

  الألومنيومقطاعات أبعاد فتحة النافذة المطلوب تشكيلها 

  [NC 1374] [NC 1371] [NC 1369] 

  مم 3.5قطاع زاوية قائمة سمك 

 زجاج 

 كاوتش لإحكام الزجاج 

 مسامير ربط 

 :اتساع 8ينبغي أن يكون المتدرب قادرا  على أن يقوم بالا تي في زمن 

  جزء ثابت دورانتنفيذ  

 

  

 تقييم الأداء

 توقيع المدرب

 العملي الاختبار
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 (2النظام المفصلي ) -وميتال أعمال الأل

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 

 :(Xعلامة خطأ أمام العبارة الخاطئة )العبارة الصحيحة و أمام( √)ضع علامة  -1

 )       (   .الأبواب والنوافذ المفصليةتستخدم الزاوية رينو في تجميع أركان حلق ودرف  .1

 )      (   .تبدأ عملية تفصيل الأبواب والنوافذ المفصلية بمرحلة أخذ القياسات .2

 ))          .التي تميز الأبواب والنوافذ المفصلية الإكسسواراتتعتبر العجلات أهم  .3

 :أكمل ما يلي -2

 ...................، هم: ...................،سية مكونات رئي 3تتكون الأبواب والنوافذ المفصلية من  .1

................... 

 :المستخدمة في النظام المفصلي الإكسسواراتمن  .2

 ....................................... .أ

 ...................................... .ب

 ...................................... .ت

 هم: .....................،مراحل  3تتضمن عملية تفصيل الأبواب والنوافذ المفصلية  .3

،......................... ..................... 

 : أذكر ما تعرفه عن -3

 مكونات الأبواب والنوافذ المفصلية  .1

 الإكسسوارات المستخدمة في النظام المفصلي   .2

 المفصليةمراحل تفصيل الأبواب والنوافذ  .3

 .كل منها استخدامالمشار إليها في الجدول التالي، وأذكر  NC 40قطاعات النظام المفصلي م ارس -4

 رسم القطاع القطاع استخدام اسم القطاع م

1 NC 1369   

2 NC 1371   

3 NC 1373   

4 NC 1374   

 نظرية أسئلة
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 رسم القطاع القطاع استخدام اسم القطاع م

5 NC 1375   

6 NC 1376   

7 NC 1377   

8 NC 1413   
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 الفنية المصطلحات

 اللغة الإنجليزية اللغة العربية

 Alumetal Workshop ورشة الألوميتال

 Sliding System الانزلاقيالنظام 

 Hinged System النظام المفصلي

 NC 80 الخاصة بشركة السعد الانزلاقيقطاعات النظام 

 NC 40 قطاعات النظام المفصلي الخاصة بشركة السعد

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Rubber كاوتش )مطاط(

 (L) عرض فاتحة النافذة/ الباب

 (H) فاتحة النافذة/ الباب ارتفاع

 Aluminum Kitchens مطابخ الألومنيوم

 Kitchen Cabinets وحدات / خزائن الألومنيوم

 Floor Cabinets الوحدات الأرضية/ السفلية

 Upper Cabinets الوحدات العلوية

 High Cabinets الوحدات المرتفعة ) الكاملة (

 Base القاعدة

 Aluminum Partitions قواطيع الألومنيوم )الفواصل(

 Buildings Facades واجهات المباني

 Shops Facades واجهات المحلات

 Double Glass الزجاج المزدوج

 Fiber Glass ألواح الألياف الزجاجية

 Sliding Doors الأبواب المنزلقة

 Hinged Doors الأبواب المفصلية

 Slef-Closing Doors الأبواب ذاتية القفل

 Curtain Walls الواجهات الزجاجية للمباني
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 (2النظام المفصلي ) -أعمال الألوميتال 

 

 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 YAT Learning Solutions –يات لحلول التعليم 

 المراجع

 القاهرة،محمد مرعي الصاوي، دار الفكر العربي للنشر والتوزيع، د. فن تشكيل الألومنيوم،  .1

 جمهورية مصر العربية 

سعيد عبد الغفار، م. أنور محمود عبد الواحد، مؤسسة الأهرام للنشر  .، متكنولوجيا الألومنيوم .2

 والتوزيع، القاهرة، جمهورية مصر العربية 

 شركة السعد للألومنيوم، القاهرة، جمهورية مصر العربية  - NCكتالوج  .3

4. http://alsaadalu.com/ 

5. http://www.doorwindowhardware.asia/about-us.html 
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